
 Specyfikacja   101-85015
 jakości wykonania 02/Października/09  Rev. D 

                

..... ________________________________________________________________________

 

TYCO Electronics Polska Sp. z o.o. Niniejsza specyfikacja jest poufna i stanowi własność  1 z 6 

 Tyco Electronics Corporation. Jest  nadzorowana i 
Wszystkie prawa zastrzeŜone uaktualniana przez EC Express/ ECTEC. Kopie aktualnych 
Tyco Electronics Corporation Rev są dostepne w REDC i Engineering Control Organisation  
*Znak towarowy  

F/QS/001 (rev. 02-01)   LOC GR 

 

 

 

 

Ocena wizualna złączy coding 106270-1 i 106272-1  

 

1. Spis treści:                                                                                                                                                                                   

1. Spis treści.....................................................................................................1 

2. Cel................................................................................................................1 

3. Odpowiedzialność........................................................................................1 

4. Zastosowanie...............................................................................................1 

5. Instrukcja......................................................................................................1 

 

2. Cel 

Dokument ten ma na celu wskazanie dopuszczalnych odchyleń od specyfikacji lub nieakceptowalnych wad, na 

podstawie których moŜna dokonać wizualnej oceny złączy coding 106270-1 i 106272-1. Do niniejszej 

specyfikacji dołączono próbki w celu ułatwienia identyfikacji defektów.  

   

3. Odpowiedzialność  

Odpowiedzialność za weryfikację niniejszej instrukcji spoczywa na inŜynierze jakości, który zajmuje się danym 

produktem. Mistrz, kontroler, operator są zobowiązani do przestrzegania poniŜszych zaleceń.  

 

4. Zastosowanie   

Instrukcja odnosi się do wyrobu o PN 106269-1, 106271-1, 106270-1, 106272-1, 2-964047-0, 1-215345-3. Ma 

ona zastosowanie w Tyco Electronics Polska Sp. Z o.o.- Zakład w Bydgoszczy. 

5. Specyfikacja 

- uszkodzenia mechaniczne, zniekształcenia korpusów 
 

   

Autor: A. Konieczka   DATA 02 Października 2009 Zatwierdził: P. Zalas   DATA 02 Października 2009 

zniekształcenie „piórka” zniekształcenie „piórka” 
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wyłamanie 

nadłamane i zniekształcone listki 

nadłamane i zniekształcone listki dopuszczalne odciśnięcie 

uszkodzenia mechaniczne- 
niedopuszczalne 

uszkodzenia mechaniczne- 
niedopuszczalne 
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- niedolania na korpusach 
 

   
 

    
 

 
 

niedopuszczalne niedolanie 
dopuszczalne niedolanie do 

0,1 mm max!!! 

Niedopuszczalne niedolanie Niedopuszczalne niedolania 

wgniecenia - dopuszczalne 

Niedopuszczalne niedolanie 

zagłębienia - dopuszczalne 
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- wypływy na korpusach 
 

 
 

 
 

 
 
 

Dopuszczalny wypływ przy styku 

Wypływ- dopuszczalne 
(dopuszczalnie do 0,45 mm) 

Niedopuszczalne wypływy 
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- przebarwienia, zabrudzenia, przypalenia 
 
 

  
 

 
 

- uszkodzenia styków  
 

   
 

przebarwienia styków - 
dopuszczalne 

złamany styk - niedopuszczalne 

Białe plamy - niedopuszczalne 

przypalenie - dopuszczalne 

Białe plamy - niedopuszczalne 
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wybite styki- niedopuszczalne 
(dopuszczalne max 0,02) 

zadzior na styku - niedopuszczalne 

uszkodzona końcówka lutownicza 
- niedopuszczalne 

źle nabite styki - niedopuszczalne 

zadziory na styku - niedopuszczalne 


