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A 1. Alle nicht bemaBten Radien R0.2
B B B UNSPECIFIED RADII RO.2
Empfohlener Werksfoff: Thermoplastischer Technischer Kunsfstoff,
, Glasfaserverstaerkt (min. 10%, max. 30%).Bei Verwendung von
min 2 5 groesserem Antfeil Glasfaser bDiffe Ruecksprache mit TE(ABT.PE).
e e RECOMMENDED THERMOPLASTIC MATERIAL: GLASS FILLED
TO.OS (MIN. 10%, MAX. 30%). FOR THE USE OF HIGHER GLASS-FILLED MATERIAL
O ”38’0-03 B 3 W8 QN 3 Z::joerms[[[;TageUgLeTﬂ TmEue(SsE:ﬂ. \'pﬂDﬂJe.PhaLD der zul. Toleranzen Lliegen
i DRAFT ANGLES MUST BE HELD W THIN THE FEATURE TOLERANCES.
- Die Nase befindet sich auf der Drahtabschneidseite.Beim Abschneiden
der Lackdraehte mit dem Applikator wird sie mif abgeschniffen.
‘ ‘ 4 . h Beim Abschneiden von Hand wird die Nase nichf bengefigf.
n THE NOSE IS AT THE CUT OFF SIDE. W ITH AN APPLICATOR
< - A THE NOSE IS CUT W ITH THE W IRE. FOR HAND TOOL,
ﬁ O s THE NOSE IS NOT NECESSARY.
3 5 1.5 C |
< . - — Falls die gleiche Kammer fuer mehrere Drahtbereiche verwendef
< o wird, soll die verengfe DOrahtfuehrung eingesefzf werden,
LN " wie in Zeichnung dargestellf
C QL A CONTROLLED FLASH OPTION MUST BE UTILIZED
“ WHEN RETENTION OF BOTH SMALL AND LARGE DIAMETER
W IRES MUST BE ACCOMIDATED IN THE SAME CAVITY,
[O 2] i AS SHOWN IN THIS DRAW ING
‘ * ‘ 6. Es muss Sichergesfellt sein, dass der Lackdrahf,den Boden des Schlifzes und
LN den Amboss beruehren kann.
— Spulenwicklungen oder andere Baufeile duerfen nicht ueber den Boden
D 8 des Kontakfschlitzes hinausstehen.
] Ein opftimales Kontakfieren im Schlitz darf nicht behindert werden.
A IT MUST BE GUARANTEED THAT MAGNET W IRE IS TOUCHING, THE GROUND OF
SLOT AND ANVIL.
| O 85+O.1 B*B COIL W INDINGS OR OTHER PARTS HAVE TO BE LOWER THAN THE W IRE SLOT
o . OF CAVITY TO GUARANTEE OPTIMIZED CONNECTIONS.
= — -t
2D75i0n05 e e Ein Wickelpfosten wird ab einem Lackdraht <@ 0,23mm empfohlen.
X — j [ | A A WIRE TIE-OFF POST IS RECOMMENDED STARTING A
| : SHUWN W \TH [UNTA[T : MAGNET W IRE <@ 0,23mm.
B — | | Diese Ausfuehrung der Nase und des W ickelpfostens isf eine Variante,
: . in der TE Spezifikafion 114-2140 wird eine weitere Moeglichkeit
N : aufgezeigf. Sollfen beide Varianfen nichf verwendef werden koennen,
S | A _ A | hitfe Ruecksprache mit TE (Abt. PE.)
B < L . THIS CONSTRUCTUION OF THE NOSE AND WIRE TIE-OFF POST
Ea H O : IS A PROPOSAL LAYOUT. THE TE SPEC 14-2140 SHOWES ANOTHER
o | O [,270 05 N | y | LAYOUT. IF THESE 2 LAYOUTS ARE NOT APLICABLE. PLEASE CONSULT
o D 5 - ™~ ! WITH TE (DEP. PD.)
-~ :
O\‘, : | | AZU Anwendungsinformation sehen Sie TE Spezifikafion 114-2140
o |2 ( A . FOR APPLICATION INFORMATION SEE TE SPEC 114-2140
| . . .
\ rT® v | |
THIS DRAWING IS A CONTROLLED DOCUMENT. [PWN 02APRZ009
A % H.BALLMERT e -
-a|D TE Connectivity
CH 02APRZ009 —N
DIMENSIONS: TOLERANCES UNLESS APSW;ZABE[K 07APR7009
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mm LKLENNER CAVITY FOR MAG-MATE CONTACT
0 PLC +-
, 0 PLE W ITH SOLDER PIN
E@ 2 PLC + » 0.7 - _
3 PLC 4 APPLICATION SPEC
—_ 4 PLC + . A SIZE | CAGE CODE | DRAWING NO RESTRICTED TO
ANGLES +] -
MATERIAL FINISH - WETGHT B AB 00779 @‘:'LFM*WSSWB B
/ ; \ SCALE SHEET OF REV
CUSTOMER DRAW ING jOj 1 1 Az
1470-19 (3/11) ‘

Pro/ENGINEER DRAW ING




