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AMP INCORPORATED. IT IS SUBJECT TO CHANGE
AND THE CONTROLLING ENGINEERING ORGANIZATION
SHOULD BE CONTACTED FDR THE LATEST RE¥ISIDN

AENDERUNGEN, DIE DEM TECHNISCHEN FORTSCHRITT DIEMEN, SIND VORBEHALTEN.
IEN JEWEILS LETZTGUELTIGEN AENDERUNGESTAND ERFAHREN SIE AUF ANFRAGE.
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1 Auswechseln der Werkzeugspiftze:

1. Spannhilse Pos.3 mit einem Dorn heraus dricken (siehe Abbildung 2).
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YOU DN CONDITION THAT WO FURTHER DISCLOSURE IS MADE
BY YOU TO OTHER THAN AMP PERSONNEL WITHOUT WRITTEM

T T TN 2. Werkzeugspitze Pos.2 aus der Spannhilse heraus ziehen und neue Spitze einrasten.
3 i | ~ . Lage der Rastfeder zur Bohrung der Spannhilse beachten (siehe Abbildung 3).
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3. Spannhilse in Griff Pos.1 zurick schieben (siehe Abbildung &).
OISV
2 —
1 o I T26408-0 |Wekzeugs pitze Type X (HDR)
1 i i 126187-5 |Wekzeugs pitze Type Xl GroRe 18 (RME)
815
1 i DE. 126187-3 |Wekzeugs pitze Type Xl GroRe 20 (RME) 2
= i
E E 1268237-1 |Wekzeugs pitze| HD22 + Type XM Gr. 22 (RME) Einsetzwek zaug 725352
813
Z.’_ Z; 126195-3 |Wekzeugs pitze HD20
@G
111115 | = |1-7263631 Griff Farbe: Rot 1
1 T2XB3| -5 |4 -2|-2|-1]| Teil-Nr. Name Bemerkung Pos=.
1 &
: -
/N\EINSETZWERKZEUG 726 363-5 « 109
FREIMASSTOLERANZEN NACH DIN 7168 ¢WERTE IN mm)
1> ABWEICHEND YOM DIN 716€8 &) LANGE DES KURZEREN SCHENRELS
NENNMASS- | UBER 0.5 3 5 30 [ 120 | 400 Gewicht / Weight
BEREICH 1> | BIS 3 5 30 120 | 400 | 1000
W [LAGEN- [Feim T - R e
£ |masse [WITTEL [#0. 1| %0, 1|20 2|#0. 9 ]%0. 5 |0 8 FINISH TWN 94.07.2008 [MATERTAL HEAT TREAT
2 [raDiEN U Fasen|20.2[20.5( 1 | 22 | 24 | 4 5. Samstag
WINKELABMASSE 1) 24 f1* x1° +30° | x20° | £10° 35 ~
CHK 24.07.2008
PERLTENILIS T G L I3 R
TEIL IM BEREICH X__ MIT PNj STRICH-NR. (-1 VIE GEZ. ), fn o 1 d S_U,ég — Eﬁvﬁngmayer Wm tyco Electronics AMP GmbH
REVISION-STAND UMD LIEFERAMTENSYMBOL GEKENNZEICHMET - |- - - - 2 DIN d ;TCI_E 24.97.2008 ST D - 64625 Benshelim
e i I < G Stegayer Hloctronkcs
A [[Comrreveermsmar _jee] | |FCR08-018643 2407.2008| s [Gs. | £ @ EPLE” & "W INSERTION, EXTRACTION TOOL
_DINEH-]. RY M) \4 ' VUV | VTV | MNGHBE LC +- . .
DIST ||Ra nwn[ = Te3/[1.6/ |0.4/]01/ 125 D1 |ECR-07-018731 08.08.2007 MD | ML m - Einsetz-, Ausziehwerkzeug
oy 50 e v/ v/ V/ V/ v/ SCALE SIZE DRAWING NO SHEET REV
_ "| ALLE UNBEMASSTE KANTEN D @x45* ENTGRATET rE P LTR REVISION RECORD DATE DWN [ APVD |oRrFACE TEX - ’]'] A 3 _ 7 2 6 3 6 3 1 oF 1 D2
REMOVE BURRS, BREAK SHARP EDGES 0. 2x4%* SPEL.

AMP 3306-7 REV 23FEB9S

7 ’ A ~ 5 | é 4 2 ’ - ‘ 1



