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SECONDARY LOCKING AND SLIDE 
IN PRE-LOCKED POSITION
2. Kontaktsicherung und Schieber
in Vorraststellung
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NOTES
Bemerkungen

 TE LOGO
      TE Logo

 ASSY PN AND REV., PRODUCTION DATE (CALENDAR DAY/YEAR):
     MARKING OPTIONAL AS LASER ENGRAVING OR
     LASER WITH COLOR CHANGE
      Assy PN und Rev., Produktionsdatum (Kalendertag/Jahr):
      Beschriftung wahlweise als Lasergravur oder Laser mit Farbumschlag

  3  PACKED INTERLAYERED IN CORRUGATED SHIPPING BOX
     Verpackt in Lagen angeordnet im Versandkarton

 CAVITY NUMBERING
      Kammer Bezeichnung

 CAVITIES MATED WITH MATEnet
     SEE PRODUCT GROUP DRAWING
     TE NO: 2302450
     MAX. WIRE SIZE: �n�6.0mm 

      Kontaktkammern passend fuer MATEnet
      siehe Produktgruppenzeichnung
      TE Nr: 2302450
      max. Drahtgroessenbereich: �n�6.0mm      

 SUITABLE COVERS SEE DRAWING: 1563110, 1563111
      Passende Kappen siehe Zeichnung: 1563110, 1563111

 SLIDING DISTANCE OF SECONDARY LOCKING
      Verschiebeweg der 2. Kontaktsicherung

 8  FITS TO TE INTERFACE DRAWING 208-18147
      Passend zur Ausfuehrungsvorschrift 208-18147

  9  SUITABLE COUNTERPART SEE DRAWING: 2348772, 2348779
      passendes Gegenstueck siehe Zeichnung: 2348772, 2348779

  10  MALFUNCTION CAUSED BY LACQUER IS NOT
     COVERED BY TE WARRANTY.
      Funktionsbeeintraechtigung durch Lackieren liegt nicht im
      Einfluss und Gewaehrleistungsumfang von TE.

11  IN ADDITION TO HEREIN DEFINED REQUIREMENTS ON THE 
     MECHANICAL INTERFACE THE ELECTRICAL REQUIREMENTS 
     OF OPEN ALLIANCE "DEFINITIONS FOR COMMUNICATION CHANNEL",
     VERSION 2.0, 28. NOVEMBER 2014 AVAILABLE
     FOR 100Mbit/s AND OPEN ALLIANCE "CHANNEL AND COMPONENTS
     REQUIREMENTS FOR 1000BASE-T1 AUTOMOTIVE 
     ETHERNET". DRAFT 1.0. 2. JUNE 2016 FOR 1 Gbit/s MUST BE MET.

Neben den hier definierten Anforderungen an die mechanische Schnittstelle
      muessen auch die elektrischen Anforderungen nach OPEN ALLIANCE
      "Definition for Communication Channel" Version 2.0. 28 November 2014
      fuer 100Mbit/s bzw. OPEN ALLIANCE "Channel and Components Requirements
      for 1000BASE-T1 Automotive Ethernet".
      Draft 1.0. 2. Juni 2016 fuer 1 Gbit/s eingehalten werden.

 12  SUITABLE SINGLE WIRE SEAL SEE DRAWING: 2348771
  passende Einzeldichtung siehe Zeichnung: 2348771

 13  SUITABLE SINGLE WIRE SEAL CAP SEE DRAWING: 2348770
  passende Einzeldichtungskappe siehe Zeichnung: 2348770

SLIDE IN LOCKED POSITION
Schieber in Verriegelungsposition
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