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PART NOREVMATERIALFINISHWIRE RANGECABLE TYPEWEIGHT   

2298508-1BCuSn0.14mm
2RG 1740.039 g
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1

0.1µm-3.0µm THK. TIN IN CRIMP AREA
0.1µm-3.0µm Sn im Crimpbereich

2

PACKAGING: PRODUCT REELED ON PLASTIC REEL WITH INTERLEAVING PAPER
3-4 REELS PER CARTON BOX. QUANTITY: 20000 PCS./REEL.
Verpackung: Spulenware auf Kunststoffspule mit Zwischenlagenpapier
3-4 Spulen pro Versandkarton. Stueckzahl: 20000 Teile/Spule

3.

CONDITION AS DELIVERY
Auslieferungszustand

REVISION MARKING, MANUFACTURING LOCATION CODE AND DIE IDENTIFICATION
Revision Stempel, Produktionsstandort und Werkzeugkennzeichnung

5

NOTES
Bemerkungen

2-5µm SILVER IN CONTACT AREA
2-5µm Silber in Kontaktbereich

4.

LISTED WEIGHT INCLUDE THE CARRIER STRIP
Gewicht inklusive Traegerstreifen
 

6

APPLICATOR PN SEE IN APPLICATION SPEC. 114-94413
PN des Applicators siehe in Verarbeitungsspec. 114-94413 

8
MICROSECTION FOR CRIMP INSPECTION HAVE TO BE
DONE ON SHOWN POSITION
Schliffbild zur Crimpueberwachung ist bei angezeigter
Position durchzufuehren
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