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NOTES
T - (24 .4) Bemerkungen
min. 3.6 1 PACKAGING: PRODUCT REELED ON CORRUGATED REEL W ITH INTERLEAVING PAPER
THREE REELS PER CORRUGATED SHIPPING BOX. QUANTITY: 3000 PCS./REEL.
Verpackung: Spulenware auf Wellpappespule mit Zwischenlagenpapier
as Orei Spulen pro Versandkarfon. Stueckzahl: 3000 Teile/Spule
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REVISION STATE AND DATE CODE
Revisionstatus und Dafumscode

LISTED WEIGHT INCLUDE THE CARRIER STRIP AND THE DIELECTRIC
Gewicht inklusive Traegerstreifen und Dielektrikum

‘{
) ) APPLICATOR PN SEE IN APPLICATION SPEC. ML4-94413
PN des Applicaftors siehe in Verarbeitungsspec. 14-94413

ALLOWED AREA FOR CONTACT GRIPPING
FOR CABLE TERMINATION
/ulaessiger Bereich zum Greifen des
T\\\///f Kontakfes ber der Kabelverarbeitung
DURING THE CABLE ASSEMBLY PROCESS, THE CONTACT MAY BE
LOADED W ITH MAX. 30 N IN AXIAL DIRECTION.
max 12.7 THE INSERTION FORCE INTO THE HOUSING MAY NOT EXCEED 60 N.
ii Im Kabelmontageprozess darf der Konfakft an gezeigter

Stelle axial mit max. 30 N belasfet werden.
B o Die Monftagekraft in die Gehousekammer darf max. 60 N befragen.
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INSERTION AREA FOR GAUGE PIN DIA 3.3-0.005, FORCE 10N max.
Finfuerbereich fuer Pruefdorn @3.3-0.005, Pruefkraft 10N max.
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Pin CuSn

1.5 £0.05 SUB-ASSEMBLY Outer Confact Sn (0.8 ym-3 um)

PIN CONTACT
, , green RAL 6018
Dielectric PBT similar

A 2298123-1

DESCRIPTION MATER AL SURFACE
Benennung Werkstoff Oberflaeche | REY | PART No.
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DIMENSIONS: TOLERANCES UNLESS
OTHERWISE SPECIFIED: APVD 07Sep2017

N nm C.Schretilinger " SUBASSEMBLY, PIN CONTACT
s ropeT e MATE-AX, 180 DEGREE, RTK031
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