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PART No.REV
SURFACE

Oberflaeche
MATERIAL
Werkstoff

DESCRIPTION
Benennung

2298123-1A
green RAL 6018

similar
PBTDielectric 

SUB-ASSEMBLY
PIN CONTACT

Sn (0.8µm-3µm)
CuSn

Pin
Outer Contact
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PACKAGING: PRODUCT REELED ON CORRUGATED REEL WITH INTERLEAVING PAPER
THREE REELS PER CORRUGATED SHIPPING BOX. QUANTITY: 3000 PCS./REEL.
Verpackung: Spulenware auf Wellpappespule mit Zwischenlagenpapier
Drei Spulen pro Versandkarton. Stueckzahl: 3000 Teile/Spule
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CONDITION AS DELIVERY
Auslieferungszustand

TE CONNECTIVITY LOGO
TE connectivity Logo3

NOTES
Bemerkungen

2

LISTED WEIGHT INCLUDE THE CARRIER STRIP AND THE DIELECTRIC
Gewicht inklusive Traegerstreifen und Dielektrikum5

APPLICATOR PN SEE IN APPLICATION SPEC. 114-94413
PN des Applicators siehe in Verarbeitungsspec. 114-94413 6

7

ALLOWED AREA FOR CONTACT GRIPPING
FOR CABLE TERMINATION
Zulaessiger Bereich zum Greifen des
Kontaktes bei der Kabelverarbeitung

REVISION  STATE AND DATE CODE
Revisionstatus und Datumscode4

8
DURING THE CABLE ASSEMBLY PROCESS, THE CONTACT MAY BE
LOADED WITH MAX. 30 N IN AXIAL DIRECTION.
THE INSERTION FORCE INTO THE HOUSING MAY NOT EXCEED 60 N.
Im Kabelmontageprozess darf der Kontakt an gezeigter
Stelle axial mit max. 30 N belastet werden.
Die Montagekraft in die Gehäusekammer darf max. 60 N betragen.

INSERTION AREA FOR GAUGE PIN DIA 3.3-0.005, FORCE 10N max.
Einfuerbereich fuer Pruefdorn �n�3.3-0.005, Pruefkraft 10N max.
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SECTION Q-Q
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A2 PLATING THK, NOTES, TOLERANCE UPDATED 17DEC2019 VS ODC

A3 DRAWING UPDATED 16APR2020 KM CS

A4 DRAWING, TOLERANCE UPDATED 30OCT2020 NR CS

A5 NOTE 3 AND 8 UPDATED 09DEC2024 DK CS
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