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VERSION II: ONLY WITH LOCKING PART
Variante II:  nur mit Rastelement

3

11 DELIVERY CONDITION: SECONDARY LOCK IN PRE-LOCK POSITION
Auslieferungszustand: zweite Kontaktsicherung in Vorraststellung
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NOTE
Bem.

FEATURE
Merkmal

TE Connectivity - No.

50
CONTACTS BY TE CONNECTIVITY  
Kontakte von TE Connectivity

929453
(normale Anwendung)

51
PRODUCT-SPEC.
Produkt-Spez.

108-94091

10x
10x

Variante II:
mit Rastelement

 
VERSION II:

WITH LOCKING PART

COD. A COD. B COD. C COD. D COD. E

COD. A COD. CCOD. B COD. D COD. E

VERSION I: WITHOUT LOCKING PARTS
Variante I: ohne Anreihelemente

VERSION III: WITH LOCKING AND GUIDE PART
Variante III: mit Rast- und Fuehrungselement

CODINGS/Kodierungen
M 2:1

COD. A COD. B COD. C COD. D COD. E

NOTES
Bemerkungen

  ONLY THE GERMAN LANGUAGE VERSION IS AUTHORITATIVE
     Massgebend ist nur der deutsche Text

  CODING   B  AS SHOWN
     Kodierung B  wie gezeichnet

  FUNCTIONAL MEASUREMENTS MARKED WITH  ARE DOCUMENTED
     IN THE PPFB. NOT MARKED MEASUREMENTS ARE MEASURED, BUT NOT
     DOCUMENTED IN THE PPFB. DEVIATIONS HAVE TO BE CORRECTED.
     Funktionsbestimmende Masse, die mit   gekennzeichnet sind,
     werden im PPFB dokumentiert. Nicht gekennzeichnete Masse werden
     ebenfalls ausgemessen, aber nicht im PPFB dokumentiert.
     Abweichungen sind zu korrigieren.

  SUPPLIER-MARKING
     Lieferantenkennzeichnung

  MATERIAL IDENTIFICATION
     Materialkennzeichnung

  DATE MARKING
     Datumskennzeichnung

  SUPPLIER REVISION INDEX
     Revisionsindex des Lieferanten

  CAVITY IDENTIFICATION
     Kammerkennzeichnung

  MOULD CAVITY MARKING: FOR FIRST MOULD ONLY. MOULD CAVITY NO. "Y"
     FOR FURTHER MOULDS X.Y  
     X = MOULD NO.
     Y = MOULD CAVITY NO.
     Formnestkennzeichnung: fuer erstes Werkzeug nur Formnest-Nr. "Y"
     Fuer weitere Werkzeuge X.Y 
     X = Werkzeug-Nr.
     Y = Formnest-Nr.

 

 

  ACCORDING TO DBL 8585
     Entspricht DBL 8585

 

  THROUGH HOLES NOT RELEVANT FOR FUNCTION OF CONNECTOR
     CORE SUPPORT
     Oeffnungen nicht funktionsrelevant fuer Steckverbinder
     Werkzeugkernabstuetzung 

  NOT RELEVANT FOR FUNKTION, DENT OF PRESSURE SENSOR
     Keine Funktionsrelevanz, Vertiefung Drucksensor
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 3D-VIEW
3D-Ansicht

2:1

WIRE TO WIRE CONNECTION
Fliegende Kupplung

2:1

X
10:1

SPACE OF ACTIVITY
Betaetigungsfreiraum
        2:1

2:1

  CUT OUT OF BODY
Karosserie Durchbruch
 2:1

2:1

2. LOCKING DEVICE IN
END-LOCKED POSITION
2. Kontaktsicherung
 in Endraststellung

2:1
1010
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10 SPACE OF ACTIVITY MIN.
Betaetigungsfreiraum min.

15 mm

13 MAX. WIRE SIZE 0,75 mm
2 

 FLR PERMITTED, DIN 72551-6
MAX. INSULATION DIAMETER 1,9 mm.

max. zulaessiger Leitungsquerschnitt 0,75 mm
2 

 FLR, DIN 72551-6
max. Aussendurchmesser Isolierung 1,9 mm.
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