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NOTES
Bemerkungen

 DECIVISE CRITERIAN FOR PREFORM OF THE
    ISO FLANKS IS DRILL TEST WITH THIS DIAMETER
    Ausschlaggebendes Kriterium fuer Vorformung der Isoflanken
    ist Bohrertest mit diesem Durchmesser.

 HAND TOOL 734285-2
    Handcrimpwerkzeug 734285-2
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