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General Instructions

Use a propane (preferred) or butane gas torch. Adjust the torch to obtain a soft blue flame with a yellow tip.

Pencil-like blue flames should be avoided. The wraparound should extend for at least 50 mm at each end beyond the

area to be protected.

Cable inspection (before installation):

Carefully remove the cable jacket in the area where the cable is damaged. Check the cable beneath the oversheath for signs

of further damage. If there is no damage, replace the oversheath. If damage exists appropriate repair must be carried out. Any

serious damage to the cable should be smoothed out with filling compound e.g. EPPA-206-2-300.

Installation steps

1.Clean, degrease (use degreasing solvent) and abrade the oversheath, where it comes into contact with the wraparound.

2.Remove the foil from the adhesive side of the wraparound.

3.Position the wraparound centrally around the area of damage.

4.Slide the steel channel onto the rail (the use of the Raychem pulling tool IT-1000-014 is recommended for channels
above a length of 500 mm).

5.Using a circular movement, start shrinking in the middle opposite the channel. When the colour of the paint on the
wraparound has completely changed to black, progressively move towards the ends.

6.Postheat the channel area until the adhesive flows out of both ends of the channel.

7.Installation completed. Keep the repaired cable straight and allow the wraparound to cool before applying any
mechanical strain.

8. Optional! After the wraparound has cooled down the rails and channel can, if wished, be carefully cut off using the bottom
edge of the channel as a cutting guide.
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Algemene richtlijnen BE A

Gebruik propaangas (bij voorkeur) of butaangas. Regel de brander zodanig dat een zachte blauwe vlam met een

gele punt verkregen wordt. Een blauwe puntvlam dient vermeden te worden.De herstelkrimpkous moet minstens

50 mm voorbij de te beschermen zone komen.

Kabelinspectie (alvorens installatie)

De kabelmantel voorzichtig verwijderen in de zone waar de kabelmantel beschadigd is. Controleer de kabelconstructie onder

de buitenmantel op verdere beschadiging. Indien er geen verdere beschadiging is, kan de buitenmantel hersteld worden.

Bij verdere beschadiging moet deze met een aangepaste methode hersteld worden.Bij belangrijke beschadigingen moet de

te herstellen zone gevuld worden met een vulmassa (bijvoorbeeld Raychem S1031 mastic).

Installatie procedure

1.Reinig, ontvet (met een solvent) en ruw de buitenmantel waar hij in contact zal komen met de herstelkrimpkous.

2.Verwijder het beschermpapier van de met lijm beklede zijde van de herstelkrimpkous.

3.Plaats de krimpkous centraal over de beschadigde zone.

4.Glijd de stalen rits over de krimpkous (voor lengtes boven de 500 mm is het aangeraden het Raychem trektoestel
IT-1000-014 te gebruiken).

5.Start het krimpen met een cirkelvormige beweging in het midden aan de tegenovergestelde zijde van de rits.
Wanneer de verf volledig zwart verkleurd is naar de beide uiteinden toe krimpen.

6.De rits naverwarmen tot de lijm aan de beide zijden van de rits uit de krimpkous vloeit.

7.Afgewerkte herstelling. Houd de herstelde kabel recht en laat de krimpkous afkoelen alvorens hem mechanisch te
belasten.

8.1n optie ! De rits kan van de krimpkous verwijderd worden indien gewenst. De krimpkous moet volledig afgekoeld zijn.
Snijd daarvoor met een mes de rits af en gebruik de onderkant van de rits als gidssysteem.
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O6wu ycnosus BG )

Mpenopb4Ba ce U3MON3BaHETO Ha ra3 nponad unu 6yTaH. PerynupanTte ropenkarta, Taka 4e fa fa Muma MeK, CUH

MJIaMbK C XbAT BPpbX. [la ce u36sAresa CMH OCTPOBBLPX MJIaMbK.

MpoBepka Ha kaGena

BHumaTtenHo oTcTpaHeTe kabenHata o6BvBKa B obracTTa Ha nospeaarta. [MpoBepeTe cbCTOAHMETO Ha kabena nog obsuBKaTa

3a cneau OT MO-HaTaTbLUHO yBpexaaHe. AKO HAMa TakoBa, Bb3CTaHOBETe OOBMBKaTa. AKO TakoBa e Ha nuue, n3BbpLieTe

Heobxooumus peMoHT. Cepno3Ho HapaHsiBaHe TpsibBa Aa ce 3arnaauv cbe 3anbnBala cmec EPPA-206-2-300.

PenapauMoHHUAT MaHLWeT Aa nokpuBa noHe no 50Mm oT 3gpaBaTa o6BMBKA Ha Kabena oT ABeTe CTPaHU Ha

noBpepara!

MocnegoBaTeNnHOCT NpPY MOHTaXxa

1.TouuncTeTe, obe3amacnete n HanpaBeTe 06paboTka C LWKypka B 06nacTTa, KOSATO KOHTakTyBa C penapauyoHHUS: MaHLLET;

2.0TcTpaHeTe oNnoTo OT Nennmearta CTpaHa Ha MaHLIETa;

3.Mo3numnoHnpanTe MaHLeTa LeHTParnHo CnpsiMo MSICTOTO Ha NOBPeAaTa;

4.Hanbxante metanHus uun B 06pa3syBaHus xneb (M3non3BaHEeTo Ha creumanHus MHCTPYMeHT Ha Raychem ce npenopbyBa
npu abmkrHa Hag 500mm );

5.3ano4yHeTe CBMBAHETO C BbPTENUBM OBUXKEHUS OT cpefaTa, CpPeLLyrnonoXHO Ha uuna. Korato LBeTbT Ha MaHLueTa B
HarpsiBaHOTO MSACTO CTaHe YepeH, NPOAbIPKETE CBUBAHETO KbM ABaTa Kpasi;

6.lMpogbkeTe 3arpsiBaHETO B 06nacTTa Ha uuna, 4okaTo NenuinoTo npoTeye OT ABaTta My Kpasi;

7.MoHTax®bT e 3aBbplueH. OcTaBeTe kabena ga n3cTvHe, npean Aa 6bae NoAnoXeH Ha MeXaHUYHU Bb3AENCTBUS.

8.1Mo xenaHue! Crnep n3CTMBaHETO Ha MaHLLETa MOXETE Aa oTpexeTe xrneba 3aefqHo € Luna, Kato U3nonasate OOMHUST My
Kpan kaTo HanpaensBalLy,.

. /
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Allgemeine Richtlinien
Moglichst Propan- (wird bevorzugt) oder Butangas verwenden. Weiche, gelbe Flammenspitze einstellen.
Scharfe, blaue Flammenspitze vermeiden. Die Schrumpfmanschette soll beide Seiten der beschadigten
Stelle um mindestens 50 mm iiberdecken. Flamme beim Aufschrumpfen in Schrumpfrichtung halten, damit
Schrumpfmanschette entsprechend vorgewirmt wird. Brenner stetig bewegen, um értliche Uberhitzung zu
vermeiden.
Kabelinspektion (durchzufiihren vor der Montage).
Den Kabelmantel sorgfaltig im Bereich der Schadstelle entfernen. Die Kabelkonstruktion unterhalb des Mantels auf weitere
Schadstellen untersuchen. Bei fehlerfreiem Unterbau wird das entfernte Stiick deckungsgleich zurtickgelegt und weitere
Unebenheiten mit dem Fillband EPPA 206-2-300 ausgeglichen.Falls Unterbau schadhaft ist, so ist eine Muffe zu bauen.

Montageschritte

1.1m Bereich der aufzuschrumpfenden Manschette Kabelmantel reinigen, mit fettfreiem Lésungsmittel entfetten und
aufrauhen.

2.Schutzfolie von der Kleberflache der Manschette entfernen.

3.Schrumpfmanschette mittig um die beschadigte Stelle legen.

4.VerschluBschiene aufschieben. Bei Manschettenlange tiber 500 mm VerschluRschienenschieber IT-1000-014 zur Hilfe
nehmen.

5.Manschette zuerst im Bereich gegeniiber der VerschluRschiene von der Mitte ausgehend rundum und zu beiden Enden
hin gleichmaRig aufschrumpfen bis Farbumschlag erfolgt.

6.Reparaturmanschette und Verschlu3schienenbereich nachwarmen bis Kleber an beiden Enden der Manschette austritt.

7.Fertig installierte Manschette. Manschette vor mechanischer Belastung auf Umgebungstemperatur abkuhlen lassen.

8. Auftrommelbare Leitungen: Nach Abkiihlung der Manschette die Verschluf3schiene zusammen mit dem Wulst entlang
der Schienenunterkante abschneiden.

Instructions générales FR
S‘assurer d‘avoir un recouvrement minimum de 50 mm de chaque c6té de la zone endommagée.

Dans la cas de cables a gaine métallique, enlever la jute ou la gaine extérieure, I‘armure et le matelas pour que le
fourreau fendu s‘installe directement sur la gaine métallique abimée.

Utiliser une bouteille de gaz propane (de préférence) ou butane.

Régler le chalumeau de fagon a obtenir une flamme bleue, douce avec une extrémité jaune, un dard bleu et violent
est a éviter.

Nettoyer et dégraisser la partie du cable devant recevoir le fourreau a I‘aide d‘un solvant (non graisseux).

. Enlever la feuille protectrice du c6té adhésif.

. Enrouler le fourreau autour du cable.

Le fermer a I‘aide du rail en I'enfilant sur toute la longueur de la glissiére (le tire-rail Raychem facilite cette opération).
Commencer le rétreint sur la face opposée au rail, chauffer jusqu‘a apparition de I'adhésif aux extrémités du fourreau fendu
et la peinture thermochromique devant virer de coleur.

EENIRININ

6. Pré chauffer la zone du rail.
7. Maintenir le cable droit, et le laisser refroidir avant d‘appliquer une contrainte mécanique.
8. Puis couper soigneusement rail et glissiére.
- /
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Altalanos tanacsok HU

Hasznaljon propan-butan gazégoét.

Sarga hegydi, kék langgal célszeri zsugoritani, a szuro kék lang keriilendo.

A mandzsettanak legalabb 50 mm-rel tal kell érnie a védendo feliileten.

A kabel el6készitése:

Gondosan tavolitsuk el a sértilt burkolatrészt. Ellendrizziik, hogy a kabel belseje nem sériilt-e.

Ha mas sérlléseket is talalunk, akkor egyéb helyreallitasi munkakra is sziikség van. Ha csak a kuilsé burkolat
sérllt, feltehetjik a mandzsettat. Sziikség esetén Raychem EPPA 206-2-300 tomitd szalaggal megsziintethetjik az
egyenetlenségeket.

A szerelés lépésie:

1. Tisztitsuk, zsirtalanitsuk és érdesitsik a fellletet, ahova a mandzsetta kertil. Tisztitoszer hasznalata sziikséges.

2. Tavolitsuk el a védéfoliat a mandzsettardl.

3.Helyezzik a védendd részre szimmetrikusan a mandzsettat.

4.A zar6 sin segitségével rogzitsiik egymashoz a mandzsetta végeket (esetleg Raychem IT-1000-014 as feltolé szerszam
hasznalata segithet).

5.A zsugoritast k6zépen, a sinnel ellentétes oldalon kezdjlk, majd fokozatosan kérkdrds mozdulatokkal haladjunk a végek
felé.

6.Folytassuk a zsugoritast a sineknél is, amig a sinek végeinél meg nem jelenik a ragasztéanyag.

7.Kész a szerelés. Hagyjuk a mandzsettat egyenes helyzetben kihiini, mielétt mechanikai igénybevétel érné.

8.Figyelem, a vezet6bordas sint sziikség esetén le lehet vagni, évatosan a sin als6 éle mentén.

- /
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Opce upute

Koristite propan (preporuca se) ili butan plin. Podesite plamenik tako da dobijete mekano plavi plamen sa zutim

vrhom. Ostri plavi plamen, sli¢an olovci treba izbjegavati. Kod zagrijavanja, plamen drzite u pravcu skupljanja, ¢ime

se vrsi predgrijavanje mansete. Plamenik stalno pomicite, €éime se izbjegava to¢kasto pregrijavanje materijala.

Pregled kabela (prije montaze)

Pazljivo otvorite vanjski plast kabela na dijelu na kojem je kabel oSteé¢en. Prekontrolirajte konstrukcijske dijelove kabela ispod

vanjskog plasta, dali su takoder oSteceni.Ukoliko nema oStec¢enja, vratite odrezani dio plasta na svoje prvobitno mjesto.

Ukoliko ima os$teéenja, potrebno ga je sanirati ugradnjom odgovarajuc¢e spojnice.

spojnice.

Toploskupljaju¢u mansetu ugradite tako da svojim krajevima prekriva na obadvije strane vanjski plast kabela najmanje

50 mm.

Postupak montaze

1. Ocistite, odmastite (upotrijebite otapalo) i nahrapavite npr. brusnim papirom, podruéje vanjskog plasta kabela koje ¢e doéi
u kontakt s manSetom.

2. Skinite zastitnu foliju s ljepljive strane mansete.

3. Postavite manSetu simetri¢no obzirom na mjesto ostecenja.

4.Navucite metalnu Sinu na rubove man$ete (kod manseta duzine ve¢e od 500 mm za ovu operaciju upotrijebite specijalni
navlaka¢ Raychem IT-1000-014).

5.Krecuci se plamenom kruzno oko mansete, skupljanje zapoc&nite na sredini i to suprotno od metalne Sine a nastavite
postupno prema krajevima (mora se na krajevima pojaviti ljepilo).

6.Na kraju zagrijavajte podrucje metalne Sine dok se na oba kraja kanala ne pojavi ljepilo.

7.ZavrSena ugradnja. Zadrzite kabel s ugradenom mansetom ravno i dozvolite da se mans$eta ohladi prije bilo kakvih
mehanickih opterecéenja.

8.Moguénost! Nakon $to se manseta ohladi, ukoliko je to potrebno moze se metalna Sina zajedno sa dijelom mansete na
koji je navu€ena, odrezati ostrim nozem.

. /

/Generalité;i RO A

Se va utiliza,de preferat, propan, sau butan.

Se va utiliza o flacara slaba, galbena. Se va evita o flacara puternica, albastra.

Manseta va acoperi pe ambele laturi ale defectului, mantaua, pe minim 50 mm.

Flacara se va directiona in sensul de termocontractare, pt o buna preincalzire.

Arzatorul se agita permanent, pentru a evita supraincalzirile locale.

In zona defectului se va indeparta o mica parte de manta si se va examina cablul pentru constatarea unor eventuale
defecte de adncime. Daca cablul prezinta astfel de defecte se va instala un manson.

1.In zona corespunzatoare mansetei, se curata, asperizeaza si degreseaza mantaua.

2.Mantaua nu se preincalzeste.

3.Se va indeparta folia de proteciie de pe suprafata cu adeziv a mansetei. Manseta se pozitioneaza centrat pe locul
defectului.

4.Se monteaza sina de inchidere. La mansete cu lungimea peste 500 mm,se va utiliza inchizatorul 1T-1000-014.

5.Se executa termocontractarea, de la mijloc dinspre capete, pina ce adezivul incepe sa iasa la exterior.

6.Se continua preincalzirea in zona sinei pina adezivul incepe sa iasa din manseta.

7.Manseta instalata. Se lasa sa se raceasca la temperatura mediului, ferita de solicitari sau socuri mecanice.

8. Atentie! In cazul ca cablul este preluat de un tambur, nervura de imbinare se poate indeparta.

. /
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Grundregler for montering
Anvand en gasolbrannare avsedd for krympning t ex Raychem Siever-Matic eller FH-9000.
Omvikningshylsan skall 6verlappa skadan med minst 50 mm pa var sida om skadan.
Besiktning av kabel (fore installation)
Avlagsna forsiktigt kabelmanteln vid skadan. Kontrollera om andra delar av kabeln har blivit skadade. Om inga skador
upptacks montera omvikningshylsan. Om 6vriga skador upptacks maste kabeln skarvas med t.ex. skarvsats typ EMKJ.
1.Torka av, avfetta och rugga upp de delar av yttermanteln som kommer i kontakt med omvikningshylsan.
2.Avlagsna skyddsfolien som tacker den limférsedda sidan pa omvikningshylsan.
3.Placera omvikningshylsan mitt éver kabelskadan.
4., Skjut pa lasskenan over den ralsprofil“ som bildas nar omvikningshylsan viks runt kabeln. Dragverktyg IT-1000-014
underlattar montering av langa lasskenor.
5.Borja krympa hylsan pa mitten pa motsatt sida till lasskenan. Krymp hylsan runt om tills all farg pa hylsan har dvergatt till
svart. Krymp darefter hylsan runt om mot respektive ande.
6. Eftervarm Over lasskenan tills limmet tranger ut vid andarna pa lasskenan.
7.Installationen klar. Hall kabeln rak och lat hylsan svalna till handvarme innan kabeln belastas mekaniskt.
8. Valfritt. Lasskenan kan om sa 6nskas skaras bort. Lat kniven I6pa langs undersidan pa lasskenan.
. /

EPP-0008-INT-12/08 page 5/6



-

Vseobecné pokyny

Pouzivajte propanovy (vyhodnejsie) alebo propan-butanovy plynovy horak.

Nastavte horak tak, aby plamen bol médkko modry so Zltou Spickou. Modry, ostry plamen nie je pripustny.
Poskodené miesto ma byt’ zakryté manzetou tak, aby bolo na kazdej strane manzety prekryté o 50 mm.
Plamen orientujte do smeru zmrast'ovania, aby sa zmrast'ovany material predhrieval.

Horakom pohybujte rovhomerne tak, aby ste zabranili miestnemu prehriatiu materialu.

Manzeta musi byt‘ po zmrasteni cela hladka, bez zahybov a pevne priliehat’ k vnatornym castiam.

Kontrola kabla (pred montazou)

Plast* kdbla v mieste poSkodenia opatrne odstrarte. Prezrite, ¢i pod plastom nie su poSkodene dalSie konstrukéne prvky
kabla.

Ak tomu tak nie je, vratte odstraneny kus plasta na pdvodne miesto a zvySné nerovnosti vyrovnajte vypliovou paskou EPPA
206-2-300. Ak su poskodene Casti kabla pod jeho plastom, je nutné montovat* spojku.

. Oblast’ na kablovom plasti, ktor ma manzeta zakryt, dokladne ocistite, odmastite a povrch plasta zdrsnite.

. Z manzety na strane s lepidlom odstrante ochrannu féliu.

. PoSkodené miesto obalte manzetou tak, aby leZalo v strede manzety.

. Nasurite uzatvaraciu kolajni¢ku. Ak je tato kolajnicka dihdia ako 500 mm, doporucuje sa nasuvat ju pomocou

pripravku AD 1608.

5. Manzetu zacnite zmrastovat v jej strede oproti kovovej kolajnicke a pohybom horaka okolo manzety zmrastujte
ju rovnomerne k obom koncom, kym sa farba manzety nezmeni na iernu.

6. Opravnu manzetu a kovovu kolajni¢ku nahrievajte, kym z koncov manzety nevystupi tesniace lepidlo.

7. Montaz manzety je ukon€ena. Pred akymkolvek mechanickym namahanim musi manzeta ochladndt na
okolitu teplotu.

8. Moznost’ pre kable navijané na cievku: Po ochladnuti manzety odrezZte kovovu kolajni¢ku ostrym noZom.

. /
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OnuwTe npenopyke
Kopuctute nponaH (npenopyuyje ce) unmu 6yTtaH rac. logecute ropuoHuK Tako Aa gobujete MekaHo nnaBu nnamMmeH
ca XXyTum BpxoMm. Tpe6a nsberaBatv owTpu NiaBu NinameH, Cln4yaH onoBLM.
PenapatypHa MmaH)xeTHa Mopa “o6yxBaTuUTu“ MMH. 50 MM cnosbLHOIr OMOTaya ca jeaHe U apyre cTpaHe of MecTta
owrtehewa rage ce yrpahyje.
Mpernea kabna (npe MoHTaxe)

MaxrenBo OTBOPUTE CNOSbHM OMOTaYy kabna Ha MecTy Ha kojeM je kabn owTeheH. Mpernenajte KOHCTPYKUMOHE Aenose
kabna, ncnoa cnorbaluker omoTava Koju 6 mornu 6utk owTeheHn. YKonmko Hema Takeux owTehewa, BpaTute omoTay
kabna Ha cBoje mecTo. YKonmko nma owtehena, notpebHo je owteheHe genose oacTpaHnTn. CBako 036UbHO owTehere
Ha kabrny mopa 61T NonyHeHO (M3paBH-aHO) ca TpakoM 3a nonyHy (Hnp. Raychem EPPA 206-2-300).

1.0uuctute, obeamactute (ynorpebute pacteapay) n HanpasuTe xpanasum HNp. BpycHum nanvpom, nogpydyje cnorbHor
omMoTaya kabna koju he gohu y KOHTaKT ca MaHXeTHOM.

2.CK1HWTe 3alWTUTHY donujy ca nenrbmMee CTpaHe MaHXeTHe.

3.MocTaBnTe MaHXeTHY CUMETPUYHO Y OAHOCY Ha mecTo owTeheksa.

4.HaByuuTe MeTanHy WnHY Ha nepdopupaHe KpajeBe MaHxeTHe (ko marxeTHe Behe ayxuHe og 500 MM 3a oBy onepauujy
ynotpebute cneumjanHu anat Raychem IT-1000-014).

5.Kpehyhu ce nnameHoM Kpy>XHO OKO MaHXeTHe, CKyMibake 3arnoyYHUTe Ha CPEAUHN U TO CyNPOTHO oA MeTanHe wuHe. Kag
ce 60ja NOTNYHO MPOMEHM Y LipHY, NOCTYMHO HacTaBWTe CKynSbakwe Npema Kpajesmma.

6.Ha kpajy 3arpeBajTe nogpyyje MeTanHe wuHe, 0K ce Ha 0ba Kpaja kaHana He nojaBu nenak.

7.3aBplueHa yrpagHja. [ipxvte kabn ca yrpalleHoM MaHXeTHOM paBHO M A03BONUTE Jace MaHxXeTHa oxnagun npe 6uno
KaKBMX MexaHn4kux ontepehema.

8.MoryhHocT! lNowTo ce MaHxeTHa oxraaun, YKONMKO je NoTpebHO MOoXe ce MeTarnHa LuMHa 3ajelHO ca AeflOM MaHXeTHe Ha
KOju je HaByYeHa, oacehn oWTPUM HOXEM.

. /

Please dispose of all waste according to i
environmental regulations. %
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