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\ 1 ( ) + cotes pour information / dimensions for information
A f 7 () cotes de controle / inspection dimensions
> Hl Inhstructions de mise en oeuvre a oppliquer par
z > @ le client
<@49)78i0’08> 2 - - - = Customer instructions to be applied by the customer
z L
>
z = - Montage / Installation
I I 3 Mounting / Installation
4 S 1> Passer sur le cable le corps de fiche équipé de son presse
étoupe (/-8-9) ; les reculer suffisament pour pratiquer le
~{5,00 ) ———D) dénudage et le sertissage
Put on the cable the plug’s houssing fited of his
cable—gland (/=8-9
111,20} = 2> Passer sur le cdble, le collier de rétention mécanique 6
Put the strain relief collar onto the cable
3> Dénuder l'enveloppe isolante de cdble
Strip the cable
4> Dénuder le conducteur sur 9mm
Strip the conductor on 9mm lenght
S Sertir le contact - Pince FT8 positionneur TP10/9
Crimp the contact — Crimping tool FT18 + Locating device TF10/9
6) Vérifier que Udme du cable est visible dans la fenétre de controle
Check that the cable core is visible in the control windows
/> Pincer le collier de rétention 6
Crimp/press the strain relief collar 6
8> Mettre en place manuellement les contacts dans les alvéoles
repérées sur Uarriere de lisolont male 3
Manualy, put the contacts in the cavities numbered on the
. e rear male insert 3
A @ 9> Avoncer le corps de fiche 1 et son presse étoupe de
- maniere a amener en appui le bloc isolant 3
! Détromper por la clavette supérieur
! Place the insert on the plug housing
|
S ' e, 10> Coiffer lUensemble isolant 3 et son corps de fiche 1 de
=== A RIS 15 & 19 "avant de fiche 4, & visser de fagcon & venir en butée et
XXX recouvrir le Jjoint torique 2
.\}\VQE @15 to 19 Place the top part of the plug and tighten until the ['ring
S - covered
c —— - 11> Ressérer Uécrou de presse étoupe arriere 8 pour assurer
~— — "étanchéiteée
% lighten the screw of the rear cable gland 8 to secure the
N sealing
Al
\\@ Démontage / Dismounting
X 1> Le démontage de l'ensemble se fait a l"inverse du montage.
i Seul le démontage des contocts nécéessite Uemploi de ['outil
i The disassembling is made conversely of the mounting, only
|_>A the dismounting of the contacts need the use of the
CCIEXT-000 tool
(136) -— ) Introduire Uoutil par la face avant jusqu’a butée franche
Insert the tool from the front side as far as possible
3> Appuyer sur le poussoir pour extraire le contact
ress on the button for extract the contact
Liseret d’enfichage
A Border plug
ii Marquage: CKB référence commerciale — année — semaine
Marking: CKEB Commercial reference — year — week
- Elastomere Joint
- - - Elostomere 1.84 1 1J026x019x0/-C31 Gasket 2
- Polycarkonate Chapeau de PE
— — — Polycarbonate 6.30 1 10401-024/as Caoble clamp 8
- Polyamicle Serre cbble
- - - Polyamide 1.35 1 [0452-00050as Caoble clamp /
- Laiton Collier
- - - Brass 1.08 1 [0158-0207/AS Collar 6
Argenture L aiton Kit de 18 S/E contact mdle calibre 3
— Silver plating — Braoss 69,45 1 |[YS-FA-2I12603A-AAlA |[Kit of 18 S/A male contact coaliber 3 O
- Polyamice Avant fiche
- - FTMP 453 Polyamide 3427 1 [24526-000B3 Front plug 4
- Polyamicle [solant male
- - FTMP 446 Polyamide 292/ 1 |31/80-000A2 Male insulator 3
- Elostomere Joint torique
— — — Elostomere 0.66 1 [0301-0213AS 0 ring c
- Polyamicle Corps de fiche SONO
- - FTMP 457 Polyamide 67/.12 1 |81/87-000A1 Plug SONO 1
Observations |Protection Fiche matiere [Matiere Masse ( Nbr | Codification Désignation REP Y-E1680-0002-00000
Remarks Plating Dota sheet Material Weight Qty [Part numker Designation [tem Référence commerciale / Commerciale reference : CSF1680-0002-00000
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CHK 100CT2016 - ’E TE Connectivity
DIMENSIONS: TOLERANCES UNLESS G LEMOINE -
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PRODUCT SPEC Fiche male 18p‘t UICo58
- Male plug 18pt UICS38

APPLICATION SPEC
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