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Lieferantenkennzeichnung
Z , A MATERIAL [DENTIFICATION
' Materialkennzeichnung
J A DATE MARKING
Uatumskennzeichnung
A CAVITY IDENTIFICATION
Kammerkennzeichnung
N A MOULD CAVITY MARKING: FOR FIRST MOULD ONLY. MOULD CAVITY NO. “Y”
B I FOR FURTHER MOULDS X.Y
X = MOULD NO.
Y = MOULD CAVITY NO.
| Formnestkennzeichnung: fuer erstes Werkzeug nur Formnesf-Nr. “Y”
Fuer weifere Werkzeuge X.Y
X = Werkzeug-Nr.
T H—— Y = Formnest-Nr.
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