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Wytaczenie odpowiedzialnosci

Firma TE podjeta wszelkie uzasadnione dziatania, aby zapewni¢ doktadnosci
informacji zawartych w niniejszym dokumencie, jednak nie gwarantuje, ze
jest on pozbawiony btedéw, ani nie sktada zadnego rodzaju oswiadczen ani
zapewnien wzgledem jego doktadnosci, poprawnosci i wiarygodnosci.

TE zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian do informacji zawartych w
tym dokumencie, bez uprzedniego powiadomienia. TE nie ponosi
odpowiedzialnosci z tytutu gwarancji wynikajgcych z tresci dokumentu, w tym z
tytutu dorozumianych gwarancji przydatnosci handlowej oraz przydatnosci do
okreslonego celu.

Wymiary podane w tym dokumencie majg jedynie charakter orientacyjny i mogg
zosta¢ zmienione bez zapowiedzi. Specyfikacje podlegajg zmianom bez
zapowiedzi. Aktualne wymiary i specyfikacje projektu mozna uzyskac¢ w TE.
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1 Opis

Wytyczne dotyczace pierwszej pomocy
W przypadku odniesienia obrazen wskutek porazenia pragdem lub oparzenia
osoba poszkodowana powinna niezwfocznie zasiegngc¢ pomocy lekarskiej.

Ryzyko wystapienia pozaru lub porazenia pragdem

Podobnie jak wszelkie urzgadzenia elekiryczne, piec tasmowy model 19
powinien by¢ uruchamiany i obstugiwany we wifasciwy sposob, zgodnie z
procedurami wyszczegdlnionymi w tej instrukcji obstugi. Konieczne jest
doktadne przeczytanie i stosowanie sie do instrukcji i ostrzezen dotyczgcych
konfiguraciji, obstugi, konserwaciji, rozwigzywania probleméw i naprawy.

Podczas pracy i roztadunku gotowej wigzki zalecamy noszenie bawetnianych
rekawic ochronnych. Dotykanie gorgcego kleju, potaczen Iub elementéw
grzejnych moze powodowac oparzenia.

Przed przystgpieniem do konserwacji lub naprawy zawsze trzeba pamietac o
wecisnieciu wytgcznika OFF, pozostawi¢ urzgdzenie do ostygniecia, a nastepnie
wytgczy¢ zabezpieczenie elektiryczne oraz odtgczy¢ urzadzenie od sieci.
Otwieranie elektrycznej skrzynki sterowniczej, gdy urzadzenie jest podtgczone
do zasilania, moze skutkowac porazeniem prgdem.

Urzadzenie mozna obstugiwac tylko wéwczas, gdy wszystkie pokrywy i panele
sg na swoim miejscu. Istnieje ryzyko obrazen i uszkodzenia urzgdzenia, jesli

rece, wiosy, ubranie lub inne ciata obce dostang sie do jeqo ruchomych czedci.

W przypadku modelu standardowego, podczas otwierania komory termicznej,
konieczne jest korzystanie z podpory i zapewnienie jej odpowiedniego
posadowienia w odbiorniku na gérnej obudowie. Jesli gérna komora termiczna
jest otwarta bez odpowiedniego posadowienia podpory w odbiorniku, istnieje
mozliwo$¢ opadniecia pokrywy komory, co moze spowodowac obrazenia lub
uszkodzenia.

W przypadku modelu 19SS podpora nie jest uzywana, poniewaz komora
termiczna posiada opcje hamowania ograniczajgca ruch. Z tego wzgledu trzeba
zwrdci¢ szczegblng uwage podczas podnoszenia | opuszczania gornej
obudowy.

Zawsze ftrzeba zapewnia¢ odpowiednig wentylacje i unikaC przegrzewania
produktu lub podzespotoéw podczas obrobki. W wyniku zweglenia lub spalenia
rur ostonowych Ilub izolacji przewodéw powstajg opary, ktére mogq draznic
oczy, skore, nos lub gardfo.
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1.1 Informacje ogdine

Piec tasmowy Raychem model 19 jest mato wymagajacy pod wzgledem
konserwacji i wysoko wydajny, tworzy termokurczliwe rury ostonowe o dtugosci
4 in i $rednicy 1 in, na wigzkach przewoddéw lub na innym odpowiednim podtozu.
Koncéwki i zaciski pier§cieniowe mozna obrabia¢ z niewielkimi zmianami.
Opcjonalne elementy grzejne umozliwiaja przetwarzanie rur ostonowych o
dhugosci nawet do 7 in. Opcjonalna wersja modelu 19SS ma zastosowanie dla
produktow o matej szerokosci.

Uzytkownicy powinni samodzielnie ocenic, czy takie wyposazenie bedzie przydatne do
satysfakcjonujgcego instalowania rur ostonowych i czy spetni wymagania. W zakres
odpowiedzialnosci uzytkownikbw wchodzi konserwacja i regulacja wyposazenia,
kontrola procesu oraz sprawdzenie zainstalowanedqo produktu, w celu zapewnienia
biezgceqo spetnienia wymagan procesowych.

Zdjecia znajdujgce sie w instrukcji obstugi odnoszg sie do pieca w wersji
standardowej, model 19, i mogg nie w petni obrazowac¢ wgskg wersje modelu
19SS. Jednak w miare mozliwo$ci tekst uzupetniono o dodatkowe zdjecia.

W sprawie uzyskania dodatkowych informaciji prosimy o kontakt z TE.

W standardowym modelu 19, na jednym koncu zlaczki sa stale podawane
pomigdzy dwoma zestawami dwustronnych paskow rozrzadu. W przypadku
produktéw o matej szerokosci model 19SS korzysta z jednego zestawu ptaskich
paskow. Paski rozrzadu zaciskajg i przenosza wiazki przez strefy grzania i
chlodzenia, a nastepnie sktadaja je w pojemniku zbiorczym znajdujacym si¢ na
koncu paséw napedowych, skad mozna je wyjmowac pojedynczo badz partiami,
praktycznie bez opdznienia czasowego procesu. Wigzki mozna zbiera¢ niemal tak
szybko, jak sa podawane, gdyz wystarczy kilka sekund na ich przestudzenie.
Predkos$¢ procesu oraz warto$¢ zadana temperatury elementu grzejnego to systemy
zamknigtej petli i moga by¢ ustalane w oparciu o szeroki zakres kombinacji czasu
i temperatury, zgodnie z potrzebami.

Model 19 to procesor stotowy, ktory moze pracowac stale i wymaga jedynie
okresowego rutynowego czyszczenia i konserwacji. W razie potrzeby mozna je
takze przeksztalci¢ w jednostke wolnostojaca’.

W celu odpowiedniego schtodzenia urzadzenia po zakonczeniu uzytkowania,
wentylatory i pasy pracuja jeszcze przez okoto 20 minut po wcisnigciu
przycisku OFF, po czym s3 automatycznie zatrzymywane. Taki proces
chtodzenia zapobiega uszkodzeniom cieplnym pasow, prowadnic i innych
elementow.

Model 19 posiada kilka zabezpieczen oraz zespot obwodow elektrycznych z
mozliwosciag autodiagnostyki, zaprojektowane z mys$lg o ochronie uzytkownika,
urzadzenia i produktu. W przypadku aktywacji jednego z alarméw zapala si¢
swiatlo ostrzegawcze z przodu panelu sterujacego, zasilanie elementow
grzejnych zostaje odcigte i podnoszona jest blokada, zapobiegajac dalszemu
przetwarzaniu materiatow, a urzadzenie przechodzi w tryb chtodzenia.
Wystepujace alarmy:

Awaria pieca” — uszkodzenie jednego z elementow grzejnych.

» Wysoka temperatura” — temperatura rzeczywista przekracza warto$¢ zadang o

20°C.
»Nadmierna temperatura” — temperatura wewnatrz komory przekracza wartos¢
znamionowg wytacznika termicznego. ,,Otwarta gora” — goérna komora zostata

otwarta podczas pracy przez operatora.
,,Btad predkosci” — predkos¢ silnika jest ustawiona ponizej 0,4 fpm lub silnik jest
uszkodzony.
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Po usuni¢ciu awarii i wiaczeniu przycisku ON predkos¢ pasa i temperatura powrdca
do wybranych ustawien, blokada zostanie opuszczona, a normalna praca
wznowiona.

1. W celu uzyskania pomocy prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem TE.
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1.2  Zabezpieczenia / Autodiagnozujacy zespot
obwodow elektrycznych

1.2.1 Blokada

Rysunek 1.1: Blokada

Blokada podnosi si¢ z przodu paséw napgdowych, kiedy temperatura spada
ponizej ustalonej granicy lub gdy urzadzenie znajduje si¢ w trybie chtodzenia.
Aktywuje si¢ takze wraz z dowolnym z alarmow. Znajduje si¢ pomiedzy taca
podajaca a pasami napgdowymi.

1.2.2 Uktad chiodzenia

W celu unikni¢cia uszkodzenia urzadzenia, uktad czasowy umozliwia prace
wentylatorow i pasow po wcisnieciu przycisku OFF lub aktywowaniu si¢
jednego z alarméw. Uklad odetnie zasilanie elementdéw grzejnych i aktywuje
blokade na 20 minut, do ostygnigcia elementow grzejnych, po czym zasilanie
zostanie automatycznie odcigte.

1.2.3 Alarm nadmiernej temperatury

W komorze zamontowano regulowany wytacznik termiczny w celu
zabezpieczenia przed przegrzaniem gornej komory. Aktywacja tego
wylacznika spowoduje zaswiecenie si¢ lampki na panelu sterujgcym,
wskazujacej na alarm nadmiernej temperatury. To przelacza procesor do trybu
chlodzenia. Po usunieciu awarii i nacisnigciu przycisku ON zasilanie
elementdw grzejnych zostanie przywrécone.

1.2.4  Alarm wysokiej temperatury

Jesli temperatura w komorze przekroczy warto$¢ zadang o co najmniej 20°C, na
panelu sterujagcym zaswieci si¢ lampka wskazujaca alarm zbyt wysokiej
temperatury. To przetacza procesor do trybu chtodzenia. Po usunigciu
przyczyny alarmu trzeba wcisng¢ przycisk ON, aby przywrocié¢ zasilanie
elementdw grzejnych.

1.2.5  Wskaznik niskiej temperatury

Jesli temperatura elementu grzejnego jest nizsza od wartosci zadanej o co
najmniej 20°C (podczas nagrzewania lub po podniesieniu nastawy), na panelu
sterujagcym zaswieci si¢ lampka. W tym czasie blokada zostanie aktywowana i
podniesiona, zapobiegajgc tym samym obrobce rur ostonowych. Kiedy
temperatura osiaggnie akceptowalny poziom, lampka zgasnie, a blokada
zostanie obnizona i bedzie mozna rozpocza¢ normalng prace.
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1.2.6  Obwod awarii grzatki

W przypadku awarii elementu grzejnego, na panelu sterujacym zaswieci si¢
lampka oznaczajgca rozpoczecie trybu chtodzenia. Po usunigciu problemu i
naci$nigciu przycisku ON zasilanie elementéw grzejnych zostanie przywrdcone.

1.2.7  Obwdd awarii napedu

Rysunek 1.1: Obwoéd awarii napedu

W przypadku awarii systemu napgdowego lub gdy na sterowniku predkosci
ustawiono niebezpiecznie niskg warto$¢, na panelu sterujacym zaswieci si¢
lampka oznaczajaca rozpoczecie trybu chtodzenia. Po usunigciu problemu i
nacis$nigciu przycisku ON zasilanie elementow grzejnych zostanie
przywrocone.

1.2.8  Woylacznik awaryjny

D

Rysunek 1.1: Wyltacznik awaryjny

Znajduje si¢ na gornej komorze termicznej. Wcisnigcie tego przycisku odcina
zasilanie w catym procesorze.

Uwaga: Nie uzywac jako normalnej procedury zakonczenia pracy, poniewaz
pomija uktad chiodzenia.

1.2.9  Przycisk zamykajacy gérng komore

Jesli gorna komora termiczna jest otwarta pod katem okoto 30 stopni, na panelu
sterujacym zaswieci si¢ lampka oznaczajgca rozpoczecie trybu chtodzenia. Po
zamknigciu komory lampka zga$nie. Wcisnigcie przycisku ON przywréci
zasilanie elementow grzejnych.
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Najpierw zdjg¢ gorng _ _._

ostone grzatki. S

Usunac¢ sruby
mocujgce (x2), aby
umozliwi¢
podniesienie gornej
grzatki.

Rysunek 1.1: Model 19SS — blokada otwierania pieca (po zdjeciu gtéwnej
ostony gérnej)

Model 19SS posiada funkcje blokowania, pozwalajacg jedynie na ograniczone
otwarcie gornej komory termicznej. Ten obiekt mozna usunaé®, zdejmujac
gorng ostone i wykrecajac obie $ruby, jak pokazano na rysunku 1.1.

1.2.10 Bezpieczniki

T Wylgeznik——

Bezpieczniki instalacyjny

Rysunek 1.1: Bezpieczniki i wylacznik instalacyjny

Procesor jest zabezpieczony sze$cioma bezpiecznikami: dwa umieszczono na
liniach zewnetrznych, dwa na tablicy sterowania silnikiem i dwa na plycie
zasilania prgdem statym / detektora awarii napgdu.

1.2.11 Woylacznik instalacyjny

Wylacznik instalacyjny zabezpiecza urzadzenie przed przecigzeniem
elektrycznym. Moze by¢ wlaczone przez nieograniczony czas, ale powinno by¢
wylaczone na czas serwisu lub naprawy wykonywanej przez personel
przygotowany do przeprowadzania konserwacji.

Uwaga: Nie uzywad wytgcznika instalacyjnego jako procedury zakonczenia
pracy, poniewaz pomija uktad chlodzenia. Znajduje sie po prawej
stronie skrzynki sterowniczej, powyzej przewodu zasilajgcego.

1. W celu uzyskania pomocy, prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem TE
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Blokada
dostepu do
panelu
sterujgcego

Wiaczona
blokada
wytgcznika
instalacyjnego

Rysunek 1.1: Model 19SS — blokada wylacznika instalacyjnego i dostepu
do panelu sterujagcego

W modelu 19SS dziatanie wylacznika instalacyjnego oraz dostep od panelu
sterujacego mozna zablokowacé przy uzyciu ktodek, jak przedstawiono na
rysunku 1.1.
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1.3 Elementy sterujace i podzespoty

1.3.1  Transformator wieloodczepowy
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=

Rysunek 1.1: Transformator wieloodczepowy

Wieloodczepowy transformator obnizajacy napigcie zapewnia napigcie
odpowiednie do sterowania zespotem obwodow elektrycznych niezaleznie od
napigcia wejsciowego. Trzy zaczepy obejmujg 210, 2301250 V AC.
Transformator znajduje si¢ z tylu pojemnika zbiorczego, pomiedzy pionowymi
wspornikami ramy.

1.3.2 Transformator niskiego napiecia

Rysunek 1.1: Transformator niskiego napiecia

Transformator niskiego napigcia dostarcza napigcie 24 V AC do zasilania
pradem statym / ptytka detektora awarii napedu.

1.3.3  Zasilanie pradem statym / Plytka detektora

Awarii napedu

Rysunek 1.1: Zasilanie pragdem stalym / Plytka
detektora awarii napedu
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Ta ptytka drukowana odpowiada za wieloodczepowe zasilanie pradem statym
i jest wyposazona w zespdt obwodow elektrycznych do wykrywania awarii
napedu. Stabilizowana moc wyjsciowa na poziomie (+) 12 V DC napedza
blokade elektromagnetyczna. Niestabilizowana moc wyj§ciowa na poziomie
(+) 12 V DC napgdza dolne wentylatory. Gorne wentylatory sa napedzane
przez napigcie niestabilizowane (-) 12 V DC.

1.3.4  Przycisk ON

Rysunek 1.1: Przyciski ON/OFF na przednim panelu
sterujgcym

Jest to przycisk uzywany do wiaczania urzadzenia i przywracania zasilania
elementow grzejnych po usunigciu awarii. Znajduje si¢ po lewej stronie
przedniego panelu sterujacego.

1.35 Przycisk OFF

Jest to przycisk stuzacy do wytaczania procesora. Aktywacja tego przycisku
uruchamia tryb chlodzenia, odcigcie zasilania elementow grzejnych i
podniesienie blokady. Pasy i wentylatory kontynuuja prace przez 20 minut, do
momentu osiaggnigcia przez procesor bezpiecznej temperatury, po czym
zostajag automatycznie wylaczone. Przycisk znajduje si¢ po prawej stronie
przedniego panelu sterujacego.

Uwaga: Nie uzywaé wytgcznika instalacyjnego ani przycisku zatrzymania
awaryjnego do zakonczenia pracy, poniewaz pomija uktad
chlodzenia.

1.3.6  System napedowy

Silnik przektadniowy zasilany pradem statym o mocy 1/50 KM nape¢dza pasy.
Jest to system zamknigtej petli napedu bezposredniego. Tylne kola pasowe sg
bezposrednio przymocowane do walu zdawczego motoreduktora. Eliminuje to
koniecznos¢ stosowania tancuchow, zgbatek i uktadu przenoszenia,
wykluczajac tez konieczno$¢ regularnego smarowania.

1.3.7 Pasy napedowe

Po kazdej stronie komory termicznej znajduje si¢ zestaw (gorny i dolny)
dwustronnych paskow rozrzadu, ktore obracajg si¢ na kotach pasowych
umieszczonych na tozyskach igietkowych.
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Pasy zaciskaja i przesuwaja wiazki przez komory grzania i chtodzenia. Ta
funkcja napedu bezposredniego oraz tozyska uszczelnione wykluczaja
koniecznos$¢ smarowania.

Pas

napedowy z
nacieciami

Ptaski pas
napedowy

Rysunek 1.1: Pasy napedowe
modelu 19SS

Jak na rysunku 1.1: co najmniej jeden zestaw pasow napedowych w modelu 19SS
to pasy plaskie.

1.3.8 Kontrola

predkosci ﬁ Kontrola predkosci

Rysunek 1.1: Kontrola predkosci

Kontrola predkos$ci pasa napedowego to obwdd zamknigtej petli, co oznacza,
ze predkos¢ pasa napedowego nie powinna si¢ zmienia¢ z czasem. Predkos¢
pasa napedowego mozna dobiera¢ z zakresu od 100 do 999, co odpowiada
predkosci od 15,2 do 152,4 ¢cm (0,5 do 5,0 stop) na minute. Wigcej informacji
na temat konwersji centymetrow/stop na minut¢ dla réznych ustawien mozna
znalez¢ w czesci 1.5 Specyfikacje.

Predkos¢ pasa napedowego kontrolujemy za pomocag trzycyfrowego kotka
nastawczego, znajdujacego si¢ z przodu panelu sterujacego. Oslona blokady
kontroli predkosci zapobiega manipulowaniu, gdy regulator znajduje si¢ juz w
pozadanym ustawieniu. W modelu 19SS mozna go zablokowa¢ przy uzyciu
ktodki (patrz rys. 1.2.)

Uwaga: Uzytkowanie procesora przy predkosci ustawionej ponizej wartosci
100 aktywuje obwod awarii napedu.

412-94264-3 - Gru2013 - Wersja Al 1-10



Kontrola

Blokada predkosci

predkosci
pasa

Rysunek 1.2: Blokada predkosci pasa — model 19SS

139 Kontrola temperatury

Rysunek 1.1: Sterowanie temperaturg i liczniki

Regulator temperatury jest obwodem zamknietej petli. Temperature zadana
elementu grzejnego mozna regulowaé w zakresie od 0°C do 700°C dla ré6znych
rodzajow i rozmiarow rur ostonowych i wigzek. Strzatki Up i Down
umieszczone z przodu sterownika temperatury stuzg do regulacji wartosci
zadanej temperatury. Sterownik temperatury znajduje si¢ z przodu skrzynki
sterowniczej, po lewej stronie. Na sterowniku znajduje si¢ ostona blokady,
ktora zapobiega manipulowaniu. Zadana temperatura nie moze przekraczac
700°C.

Uwaga: Uzywanie procesora w temperaturze powyzej 700°C uniewaznia
wszelkie gwarancje, zaréwno pisemne, jak i dorozumiane.
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1.3.10 Elementy grzejne

- — 2 ~Na |
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Rysunek 1.1: Wewnatrz komory termicznej

Procesor ma dwa elementy grzejne o mocy 1580 W, jeden gorny i jeden dolny.
Temperatura jest kontrolowana za pomoca termopary typu K, wbudowanej w
gorny element. Dostgpne sa takze opcjonalne zestawy grzejne do pracy z

elementami o matej szerokosci i szerokosci 6 in.

1.3.11 Liczniki

Procesor ma dwa liczniki: regulowany optyczny licznik sztuk i nieregulowany
licznik roboczogodzin. Czujnik fotoelektryczny licznika sztuk i odbty$nik
znajdujg si¢ na koficu komory przetwarzania, a sam licznik jest umieszczony
powyzej sterownika temperatury. Licznik roboczogodzin znajduje si¢ ponizej
odczytu licznika sztuk.

1.3.12 Deflektory strumienia powietrza

Deflektory strumienia powietrza znajdujg si¢ pomi¢dzy pasami napgdowymi w
gornej, jak i dolnej czesci urzadzenia. W ten sposob komora termiczna jest
izolowana od powietrza chtodzacego, co zapobiega powstawaniu turbulencji i
zapewnia tym samym stalg temperatur¢ wewnatrz. Deflektory nie powinny by¢ w
zaden sposob zmieniane.

1.3.13 Lampki statusu

Rysunek 1.1: Wskazniki statusu

Z przodu panelu sterujgcego znajduje si¢ siedem lampek, ktore pokazujg stan
urzadzenia. Obejmuja wskaznik niskiej temperatury i wiele oznaczen
alarmowych. Zaswiecenie si¢ ktorejkolwiek z tych lampek aktywuje blokadg.

1. W celu uzyskania pomocy prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem TE.
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Kazdy alarm odcina tez zasilanie elementow grzejnych i wiacza tryb
chlodzenia, zapobiegajac dalszemu przetwarzaniu rur ostonowych, dopdki
sytuacja alarmowa nie zostanie wyjasniona.

1.3.14 Taca podajgca

Taca podajaca posiada nawiercong prowadnice i oznaczenia $rodka, ktore
pomagaja ustawi¢ w linii wigzki przewodow i rury przed wej$ciem do komory
przetwarzania. Otwory zewnetrzne oznaczaja krawedz elementéw grzejnych, a
srodkowy otwdr — ich §rodek. Taca podajaca znajduje sie z przodu urzadzenia.
Ma grubos¢ wystarczajaca do przewiercenia i wprowadzenia dodatkowych
prowadnic lub elementéw ustalajacych.

Uwaga: W modelu 19SS produkt jest ustawiany przy uzyciu etykiet z
piktogramem, poniewaz elementy grzejne nie znajdujq si¢ na
Srodkowej linii urzqdzenia.

1.3.15 Goérna komora

Gorng komorg termiczng mozna tatwo otworzy¢ w celu dojscia do elementow
grzejnych na potrzeby czyszczenia, sprawdzenia lub wymiany czesci. Jednak
otwarcie komory pod katem wigkszym niz 30° spowoduje wlaczenie alarmu,
ktory rozpocznie proces chtodzenia.

Model 19SS posiada funkcj¢ blokowania, pozwalajaca jedynie na ograniczone
otwarcie gornej komory termicznej. Obiekt mozna usunqél, wykrecajac
obydwie $ruby, jak pokazano na rysunku 1.1:na stronie 1-5.

1.3.16 Podpora

Jest to podpora utrzymujaca gorng komorg w pozycji otwartej, co utatwia dostep
do komory przetwarzania. Kiedy nie jest uzywana, podpora spoczywa na
uchwycie po prawej stronie urzadzenia. Miejsce oparcia podpory znajduje si¢ w
gornej pokrywie.

Uwaga: Ten obiekt nie jest dostepny w modelu 19SS.

1.3.17 Kotek podpory

Rysunek 1.1: Kotek podpory
Po zdjeciu gérnej metalowej pokrywy kotek mozna umiesci¢ w odpowiednim
otworze w tylnej pionowej ramie w celu podparcia gornej komory w pozycji
otwartej. Stosujemy to zawsze podczas konserwacji lub naprawy. Kolek jest
przymocowany do tancucha z tytu gérnej ramy komory.

Uwaga: W modelu 19SS dostep jest mozliwy tylko po usunieciu urzqdzenia
hamujgcego otwieranie, jak pokazano na rysunku 1.1: na stronie 1-5.

1. W celu uzyskania pomocy, prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem TE
412-94264-3 - Gru2013 - Wersja Al 1-13



1.3.18 Sprezyny wspomagajace

Rysunek 1.1: Sprezyny wspomagajace

Dwie sprezyny naciskowe sg przymocowane po kazdej stronie tylnej ramy, w
celu utatwienia otwierania gornej komory i tadowania wickszych kabli.

1.3.19 Regulacja ogranicznika

Sruba umieszczona pomigdzy sprezynami wspomagajacymi (jak wyzej)
pozwala na utworzenie odstgpu pomigdzy gornymi i dolnymi pasami, gdy
komora jest w pozycji zamknigtej. Utatwia to przetwarzanie wigkszych kabli.

Zbyt duzy odstep uniemozliwi obracanie sie gérnych paséw, gdy nie bedag
przetwarzane wigzki. Moze to spowodowac przegrzanie pasow.

1.3.20 Wentylatory chtodzgce

Cztery wentylatory chtodzg cze$ci urzadzenia i zapewniaja stalg temperature
wewnatrz komory termicznej. Dwa z wentylatoréw s3 umieszczone w gornej
komorze, a dwa pozostate po jednym na kazdej stronie dolnej komory.
Wszystkie wentylatory przedmuchujg powietrze, zeby zminimalizowaé
turbulencje w komorze termicznej. Korzystaja z pradu statego, zarowno dla
systemow o czestotliwosci 50 i 60 Hz.

1.3.21 GoOrneruchome szyny pomocnicze

Rysunek 1.1: Sprezyny szyn

Goérne pasy sa wyposazone w Sprezynowe szyny pomocnicze, ktore zapewniaja
nacisk na kilka zestawow przetwarzanych razem. Te szyny mozna tatwo
regulowa¢ pod katem roznych rozmiarow wiazek i kabli.
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W celu zacisnigcia pojedynczego przewodu o przekroju 20 AWG (amerykanska
miara przekroju przewodow) mozna przytozy¢ wigkszy nacisk na pasy, regulujac
szyny w dot. W przypadku wigkszych wigzek mozna ustawi¢ doktadny odstep,
zeby zapewni¢ odpowiednig site zaciskania wchodzacych zestawow, podczas gdy
inne przechodzg juz przez komorg¢ termiczna.

Uwaga: W modelu 19SS przednia sprezyna szyny ma inng site napinania po
prawej stronie, co pozwala na chwytanie mniejszych przewoddw.
Szyny sa podzielone na dwie czgséci, zeby umozliwi¢ jednoczesne

przetwarzanie wigkszych i mniejszych wiagzek. Maja piankowe zabezpieczenie
pokryte tasma teflonowa, umozliwiajace gladkie przejscie pasow.

1.3.22 Dolne prowadnice pasa

Aby zapobiec spadaniu pasdw z koét, nizsze pasy znajdujg si¢ w kanatach lub na
prowadnicach fenolowych w ksztalcie litery U. Prowadnice biegng na calej
dtugosci dolnych pasow.

1.3.23 Pojemnik zbiorczy

Gotowe zestawy trafiaja do tego pojemnika, skad mozna je wyjmowac
partiami lub kolejno po przetworzeniu kazdej sztuki. Pojemnik znajduje si¢ na
koncu paséw napedowych.
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1.41  Uktad czesci dla modelu 19SS.

Rysunek 1.1: Licznik automatycznego wylagczania modelu 19SS
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1.5 Specyfikacje

Rozmiary rur ostonowych

Do 10 cm (4,0") dtugosci

Do 18 cm (7,0") dtugosci z opcjonalnymi elementami

grzejnymi

O srednicy do 2,54 cm (1,0")

O dtugosci do 5 cm i $rednicy 8 mm. Wersja dla waskich elementéw (model 19SS)

Moc wejsciowa

208/230/240 V AC, 50/60 Hz, 20 A, 19, 3 przewody

Bezpieczniki 1Ai2AARW, 3,18 cm (1,25")
1Ai3,15 AIEC, 5 x 20 mm, opdznienie
czasowe
Grzanie Dwa elementy 1580 W pokryte folig: 9,5cm (3,75") x 35,5 cm (14,1")

Elementy opcjonalne: 15 cm (6,0") x 35,5 cm (14,1")
4,5 cm (1,75”) x 35,5 cm (14,1”) 800 W.

Kontrola temperatury

Sterownik temperatury marki Partlow z termopara typu K wbudowana w goérny
element grzejny.

Temperatura robocza

Od 0°C do 700°C maksymalnie

Poziom hatasu

Ponizej 70 dB(A)

Predkos¢ pasa 100 do 999 (0,5-5,0 fpm); 3-cyfrowe koétko
Ustawienia Cm/min. ft/min. s/ft
100 15,2 0,5 120
200 30,5 1,0 60
300 45,7 1.5 40
400 61,0 2,0 30
500 76,2 2,5 24
600 91,4 3,0 20
700 106,7 3,5 17
800 121,9 4,0 15
900 137,2 4,5 13
999 152,4 5,0 12
Wymiary Szerokos¢ 53 cm (21"), dtugos¢ 135 cm (53"), wysokos¢ 45 cm (18")

Skrzynia transportowa
(ok)

Szerokos$¢ 66 cm (26"), gtebokosé 147 cm (58"), wysokos¢ 58 cm (23")

Waga w transporcie

(ok.)

86 kg (190 Ib) ze skrzynig
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2 Zapobieganie
uszkodzeniu

1. Trwalo$¢ pasa mozna przedtuzy¢, wybierajac predkos¢ jego pracy powyzej
100 (0,5 fpm).
Ustawianie predkosci pasa ponizej 100 uruchomi alarm awarii napgdu
i tryb chtodzenia.

2. W celu konserwacji i naprawy trzeba wcisng¢ przycisk OFF i
pozostawi¢ urzadzenie do ostygnigcia przed ustawieniem wylacznika
instalacyjnego w pozycji OFF. Kiedy urzadzenie ostygnie i pasy oraz
wentylatory przestang si¢ obracac¢, mozna przestawi¢ wylacznik
instalacyjny i1 odlaczy¢ urzadzenie od pradu. Nie wolno stosowaé obejs¢
wylacznika.

3. Nie ustawiamy temperatury powyzej 700°C. Spowoduje to uszkodzenie
cieplne czesci urzadzenia i skroci okres trwatosci elementow grzejnych.

Uwaga: Uzywanie procesora w temperaturze powyzej 700°C uniewaznia
wszelkie gwarancje, zaréwno pisemne, jak i dorozumiane.

4. Nie zakrywac szczelin wentylacyjnych. Ustawianie obiektow na nich lub
obok nich moze powodowa¢ nierowne nagrzewanie lub przegrzewanie sig¢
podzespotow urzadzenia.

5. Przewdd termopary odkryty w wyniku starcia izolacji powoduje
nadmierny wzrost temperatury, co moze zniszczy¢ cze$ci sktadowe
urzadzenia i prowadzi¢ do nierownej obrobki wigzek. Podczas zamykania
ostony trzeba si¢ upewni¢, ze zadne przewody nie pozostajg pomigdzy
ostong i rama.

6. Ciasne pasy ktada nadmierne boczne obcigzenie na tozyska i moga
spowodowac ich przedwczesne zuzycie lub nierowne si¢ rozciagaé. W celu
regulacji napigcia pasa trzeba wykonac¢ kroki podane w sekcji 8.4.
Regulacja napigcia pasa.

7. Zatrzymanie awaryjne: W przypadku pojawienia si¢ nadmiernego dymu,
iskier, odglosow tarcia lub innych oznak wystapienia usterki trzeba
wecisna¢ przycisk zatrzymania awaryjnego. Nastgpnie otworzy¢ gorna
komorg i niezwlocznie wyja¢ wszystkie zestawy, ktore mogg si¢
znajdowaé w komorze termicznej. W sprawie zbadania przyczyny
problemu nalezy skontaktowac si¢ z personelem odpowiedzialnym za
konserwacje, przed ponownym uruchomieniem urzadzenia.

Uwaga: Takie usterki sq jedymymi powodami uzywania przycisku
zatrzymania awaryjnego, gdy pasy i wentylatory nadal pracujq.
NIE wolno go uzywaé jako normalnej procedury zakonczenia
pracy, poniewaz nie uwzglednia procesu chlodzenia.
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3 Konfiguracja

3.1 Rozpakowanie, transport, obstuga i
przechowywanie

1. Model 19 wazy 86 kg. Podczas rozpakowywania, transportu, obstugi lub
przenoszenia urzadzenia w celu przechowywania, zalecamy zapewnienie
obecnosci przynajmniej dwoch osob lub podno$nika. Na czas
przechowywania urzadzenie powinno by¢ umieszczone w odpowiednigj
skrzyni o wymiarach 66 cm x 147 cm x 58 cm (wysokosc¢) i sktadowane w
zamknietym pomieszczeniu, z dala od szkodliwego dzialania czynnikow
pogodowych lub innych zagrozen.

2.  Wyjac¢ procesor z opakowania transportowego i sprawdzié, czy nie jest
uszkodzony.
Sprawdzi¢ czy opakowanie i urzadzenie nie zostaty uszkodzone podczas
transportu. W przypadku uszkodzenia nalezy niezwtocznie skontaktowaé
si¢ z firma transportowa.

3. Ustawi¢ na ptaskiej, réwnej powierzchni. Wybrac taka przestrzen robocza,
gdzie bedzie wystarczajaco duzo miejsca wokot urzadzenia do fadowania i
roztadowywania wigzek przewodow. Trzeba takze zostawi¢ miejsce na
rutynowa konserwacje i naprawy.

4. Zapewni¢ odpowiednia wentylacje. Zostawi¢ wolna przestrzen nad
urzadzeniem i wokot niego, aby zapewni¢ swobodny obieg powietrza
z wentylatoréw. Nie umieszcza¢ niczego na gornej komorze ani nie
zastania¢ kratek wentylatorow.

5. Wyjac opakowanie spomiedzy elementéw grzejnych. Zostato tam
umieszczone, zeby zapobiec uszkodzeniom w wyniku drgan podczas
transportu. Materiat usunac.

3.2 Kontrola (wytaczenie zasilania)

Po zakonczeniu rozpakowywania trzeba wykona¢ ponizsze kroki, aby sprawdzi¢
procesor, zanim zostanie podtaczony do pradu. W przypadku wykrycia
uszkodzenia powstatego w czasie transportu nalezy niezwlocznie skontaktowaé
si¢ z firmg transportowa.

1. Sprawdzi¢ ustawienie. Kiedy gorna komora termiczna jest zamknigta,
gorne pasy powinny by¢ ustawione w jednej linii z pasami dolnymi, na
catej dtugosci, a przesunigcie nie moze przekracza¢ 6 mm (0,25 in). Jesli
pasy nie sg ustawione, skontaktuj si¢ z lokalnym przedstawicielem
Raychem.

2. Sprawdz elementy grzejne pod katem uszkodzen. Sprawdz wzrokowo
elementy grzejne pod katem pegknie¢ Iub odpryskow szklanej
powierzchni, powstatych podczas transportu. Elementy grzejne
powinny by¢ stabilnie umocowane do przegrod.

3. Upewnij sie, ze ptytki pokrywowe sg zabezpieczone i na swoim miejscu. Gorna
pokrywa i dwa panele boczne maja cztery sruby ¢wiercobrotowe do
mocowania na ramie.
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3.3 Zigcza elektryczne

Nieodpowiednie potaczenia elektryczne spowoduja uszkodzenie procesora.
Przed podlaczeniem zasilania trzeba upewnic sig, ze zastosowano odpowiednie
zkacza elektryczne.

Podfgczenie moze by¢ wykonane tylko przez wykwalifikowanego elektryka.

Uwaga: Odpowiednie polgczenia sq przedstawione na
Jjasnopomaranczowej etykiecie i na schematach elektrycznych
na koncu niniejszej instrukcji. Zmierzy¢ napiecie wejsciowe! Nie
mozna przyjmowac, Ze mierzone napiecie jest znamionowe.
Transformator wychodzi z fabryki z podigczeniem do
srodkowego zaczepu (230 V).

3.3.1 Ameryka Péinocna — zasilanie (3 przewody, 208/240 V AC,
60 Hz)
1. Przewod zasilajacy podtaczamy do procesora przy uzyciu nastgpujacych
ztaczy:
Czarne = L1 (wytgcznik) Biato-
czerwone = L2/N (wytgcznik
instalacyjny) Zielone = PE
(uziemienie)

2. Wazne, zeby odpowiedni zaczep byt podlaczony do transformatora.
Transformator znajduje si¢ za tylng ostong pojemnika zbiorczego. Dostep
mozna uzyska¢ poprzez usunigcie czterech $rub utrzymujacych ostong w
miejscu, a nastepnie wysunigcie jej do przodu. Transformator podiaczamy

W nastepujacy sposob:
Rzeczywiste Ztacze
napiecie linii transformatora
200-220 V 210
221-240 V 2‘310
241-260 V 2:5:0

3.3.2 Europa— zasilanie (3 przewody, 230 V AC, 50 Hz)

1. Przewod zasilajacy podtaczamy do procesora przy uzyciu nastepujacych
zkaczy:
Bragzowe = L1 (wyfgcznik
instalacyjny) Niebieskie =
L2/N (wytgcznik
instalacyjny)
Zielono-zétte = PE (uziemienie)

2.  Wazne, zeby odpowiedni zaczep byt podlaczony do transformatora.
Transformator znajduje si¢ za tylng ostong pojemnika zbiorczego. Dostep
mozna uzyska¢ poprzez usunigcie czterech $rub utrzymujacych ostone w
miejscu, a nastepnie wysuniecie jej do przodu. Transformator podigczamy
W nastepujacy sposob:
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Rzeczywiste Ztacze

napiecie linii transformatora
200-220 V 210
221-240 V 2‘310
241-260 V 2:5:0

a
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w
=
n
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Rysunek 3.1: Transformator wieloodczepowy
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3.4  Kontrola (wlgczenie zasilania)

Whytacznik awaryjny

55 3

Rysunek 3.1: Przedni panel sterujacy

Po przeprowadzeniu kontroli braku zasilania i polgczen elektrycznych
trzeba wykonaé¢ te kroki, w celu zakonczenia instalacji i sprawdzenia
procesora.

1. Uruchom wylacznik instalacyjny.

2.  Upewnij si¢, ze wylacznik awaryjny nie jest wycisnigty.
Cwier¢ obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara zwolni wylacznik awaryjny.

3. Nacisnij przycisk ON. Elementy grzejne, pasy i wentylatory rozpoczng
prace, gdy wartos¢ temperatury bedzie wyzsza niz temperatura otoczenia,
a predko$¢ pasow powyzej 100 na kotku regulacji. Jesli predkosé jest
ustawiona ponizej 100 (0,5 fpm), procesor automatycznie przejdzie do
trybu chtodzenia z powodu zadziatania obwodu wykrywania awarii
napedu.

4. Ustaw temperaturg na 600°C, a predkos¢ pasa na co najmniej 100.
Temperatura jest ustawiona fabrycznie na 600°C, a predkosc pasa
powyzej 100.

Rysunek 3.2: Sterownik temperatury

5. Zmien predkos¢ pasa z maksymalnej (999) na minimalng (100), zeby
sprawdzi¢, czy predkos$¢ pasa wzrasta i maleje plynnie bez szarpnieé¢ lub
dodatkowych odglosow.

6. Poczekaj okoto 5 minut, Zeby temperatura elementow grzejnych si¢
ustabilizowata. Kiedy temperatura elementow grzejnych osiagnie
ustawiony poziom, lampka sygnalizujgca niska temperaturg zgasnie, a
blokada zostanie obnizona, co znaczy, ze mozna rozpocza¢ normalng
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7. Nizszy wyswietlacz z przodu sterownika temperatury wskazuje warto§¢
zadang, a gorny pokazuje rzeczywistg temperaturg elementow grzejnych.
Oba wyswietlacze powinny pokazywac taka samg temperatur¢ podczas
normalnej pracy.

[ & N \
(4

&

Rysunek 3.3: Wylacznik awaryjny

8. Nacisnij przycisk OFF. Zostanie odlaczone zasilanie od elementow
grzejnych i podniesiona blokada, ale pasy i wentylatory beda pracowac
jeszcze przez 20 minut do momentu ostygnigcia elementow grzejnych do
bezpiecznej temperatury, po czym zasilanie zostanie odtgczone
automatycznie.

Uwaga: Uzycie zatrzymania awaryjnego lub wylqcznika instalacyjnego
zamiast normalnej procedury zatrzymania pomija automatyczny
obwod chiodzenia i moze spowodowad uszkodzenie cieplne
urzgdzenia.
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4 Obstuga

Po skonfigurowaniu 1 sprawdzeniu urzadzenia zgodnie z zaleceniami
zawartymi w czg$ci 3 trzeba si¢ uwaznie zapoznaé z ponizszymi ostrzezeniami.
Nastgpnie nalezy wykona¢ normalne etapy pracy okreslone w cze$ciach od 4.1
do 4.3.

Dotykanie gorgcego kleju, potgczen lub elementéw grzejnych moze powodowac
oparzenia. Podczas pracy i roztadunku gotowej wigzki zalecamy noszenie
bawetnianych rekawic ochronnych.

Otwieranie panelu elektrycznego, gdy urzgdzenie jest podfgczone do zasilania,
moze spowodowac porazenie prgdem. Zawsze trzeba pamieta¢ o wcisnieciu
wytgcznika OFF oraz wyfgcznika instalacyjnego i odfgczeniu procesora od
zasilania przed konserwacjg elektryczng lub naprawa.

Istnieje ryzyko obrazen i uszkodzenia urzgdzenia, jesli rece, wtosy, ubranie lub
inne ciata obce dostang sie do jego ruchomych cze$ci. Urzgdzenie obstugiwac
tylko, jesli wszystkie pokrywy i panele sg na swoim miejscu.

Jesli gorna komora grzejna jest otwarta bez uzycia podpory, moze opasc,
powodujgc obrazenia lub uszkodzenia urzgdzenia. Konieczne jest korzystanie z
podpory i zapewnienie jej odpowiedniego miejsca podparcia w odbiorniku na
gornej obudowie.

W przypadku modelu 19SS podpora nie jest uzywana, poniewaz otwieranie
komory termicznej posiada opcje hamowania, ograniczajgcg jej ruch do 15 mm.
Ograniczenie MUSI by¢ pokazane operatorowi, poniewaz moze mie¢ wptyw na
dostep. Funkcje hamowania mozna wytgczy¢ jak pokazano na rysunku 1.1: na
stronie 1-5.

Uwaga: W celu utrzymania procesora w optymalnym stanie do pracy, trzeba
regularnie wykonywacé procedury konserwacyjne opisane w czesciach
0d 5.1do 5.3.
Nie uzywac¢ zatrzymania awaryjnego ani wylqcznika instalacyjnego
zamiast normalnej procedury zatrzymania, poniewaz pomijajg
obwdd chiodzenia i mogq spowodowac uszkodzenie cieplne
urzqdzenia.

W przypadku pojawienia sie nadmiernego zadymienia, iskier, odgfosow tarcia
lub innych oznak wystapienia usterki trzeba wcisngc przycisk zatrzymania
awaryjnego, a nastepnie otworzy¢ gérng komore i niezwtocznie wyjg¢ wszystkie
wigzki, ktbre mogg znajdowac sie w komorze termicznej. W sprawie zbadania
przyczyny problemu nalezy sie skontaktowac¢ z personelem odpowiedzialnym
za konserwacje przed ponownym uruchomieniem urzadzenia.
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Uwaga: Taka usterka to jedyny dopuszczalny powdd uzycia przycisku
zatrzymania awaryjnego, gdy urzqdzenie nadal pracuje.
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4.1  Wiaczanie zasilania i rozgrzewanie

Whytacznik awaryjny

Rysunek 4.1: Przedni panel sterujacy

1. Sprawdzi¢, czy urzadzenie jest podtaczone do odpowiedniego zrodla
zasilania oraz czy wylacznik instalacyjny znajduje si¢ w pozycji ON, czy
przycisk zatrzymania awaryjnego nie jest wycisniety, a regulacja
predkosci pasa jest ustawiona powyzej 100.

2. Nacisna¢ przycisk ON.

Rysunek 4.2: Sterownik temperatury

3. Ustaw sterownik temperatury na warto$¢ odpowiednia do potrzeb.
Pamigtaj, zeby nigdy nie ustawiaé temperatury powyzej 700°C.

Uwaga: Uzywanie procesora W temperaturze powyzej 700°C
uniewaznia wszelkie gwarancje, zarowno pisemne, jak
i dorozumiane.

4. Ustaw predkos¢ pasa na warto$¢ dostosowang do potrzeb. Zawsze
wybieraj predkos¢ pasa rowng co najmniej 100 (0,5 fpm) na kétku
ustawien. Ustawienie ponizej 100 uruchomi alarm btedu napedu i
urzadzenie przejdzie do trybu chtodzenia. W tabeli predkosci pasa w
czescei 1.5. Specyfikacje, mozna znalez¢ przetozenie ustawien tarczy
numerowej na rzeczywiste predkosci pasa.

5. Pozwdl ostygnac urzadzeniu przez 5 minut. Kiedy temperatura
elementow grzejnych osiggnie ustawiony poziom, lampka sygnalizujaca
niska temperatur¢ zgasnie, a blokada zostanie obnizona, co znaczy, ze
mozna rozpocza¢ prace.
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4.2 tadowanie i roztadowywanie

Po wykonaniu sekwencji wiaczenia i nagrzania nalezy wykonaé ponizsze
czynnos$ci, aby moc przetwarza¢ wigzki przewodow. Te instrukcje dotycza
obrobki $rodkowych ztaczek. W przypadku innych zastosowan prosimy o
kontakt z lokalnym przedstawicielem Raychem.

Uwaga: W wersji wgskiej modelu 19SS produkty sq ustawiane zgodnie
Z piktogramem na etykiecie: po jednej stronie od srodka
urzgdzenia.

1. Przygotuj wigzke przewodow. Naloz element termokurczliwy
Raychem na wigzke¢ obok potaczenia, ktore ma by¢ zamknigte.

Rysunek 4.1: Srodkowanie zgrzeiny ztaczki

2. Umiesc¢ zgrzeing na $rodku tacy podajacej. Skorzystaj z oznaczenia
srodka, aby ustawi¢ zgrzeing¢ potaczenia.

Rysunek 4.2: Umieszczenie rury ostonowej
3. Wysrodkuj rury nad zgrzeing przy uzyciu zwrdconych na zewnatrz
znacznikOw ustawienia na tacy podajace;.

Uwaga: Przesunigcie rur ostonowych w kierunku wigkszej strony, w
przypadku bardzo niesymetrycznych polgczen, pomaga unikngé
,zalania” rur.

4. Wsun wigzke na pasy. Paski rozrzadu zaciskajg i przenosza wiazke przez
komore przetwarzania, a naste¢pnie sktadaja je w pojemniku zbiorczym.

5. Pozostaw wigzki w pojemniku na kilka sekund, do ostygnigcia.

6. Ostudzony zestaw wyjmij z pojemnika zbiorczego.
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4.3  Wylaczenie zasilania i chlodzenie

Na koniec zmiany wcisnij przycisk OFF. Odetnie on zasilanie elementow
grzejnych. Pasy i wentylatory kontynuujg prace przez 20 minut do

momentu osiggnigcia bezpiecznej niskiej temperatury, po czym zasilanie
zostanie automatycznie wytaczone.

Uwaga: Nie uzywaj wylqcznika instalacyjnego ani przycisku zatrzymania
awaryjnego jako normalnej procedury zakonczenia pracy. Nie

uwzgledniajg one automatycznego cyklu chiodzenia, co prowadzi
do uszkodzenia procesora.
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5 Konserwacja

Model 19 pieca tasmowego jest bardzo mato wymagajacy pod wzgledem
konserwacji, jednak kilka minut po§wieconych na konserwacje w ciagu
tygodnia przedtuzy jego trwatos$¢. Ponizsze zalecenia dotycza procedur
konserwacji codziennej, tygodniowej i miesigcznej, ktore zapewnia jak
najlepszy stan modelu 19 do pracy. Lepiej nie czekac, az pojawi si¢ problem,
aby zwroci¢ na niego uwage.

Te procedury moze wykonywaé jedynie wykwalifikowany personel
odpowiedzialny za konserwacje. W celu zmniejszenia ryzyka wystgpienia
poparzen, porazenia prgdem lub innych obrazen konieczne jest przestrzeganie
wszystkich zasad bezpieczeristwa.

Elementy grzejne sg nadal gorgce, kiedy pasy i wentylatory przestang sie
ruszac. Przed rozpoczeciem pracy trzeba odczeka¢ dodatkowe 15 minut po
zakonczeniu normalnego cyklu chtodzenia, Zzeby unikng¢ poparzen lub obrazen
podczas konserwaciji.

Uwaga: Do czyszczenia nie uzywac rozpuszczalnikbw. Nie sg konieczne i
mogg uszkodzic niektére czesci urzgdzenia.

5.1 Konserwacja codzienna

Codziennie, przed rozpoczeciem produkcji, gdy urzadzenie jest chtodne,
dobrze jest poswigci¢ kilka minut na nastepujace czynnosci.

1.  Oczysc¢ 1 sprawdz pas i kota pasowe. Przy uzyciu tepego, lekkiego
narzgdzia (kotek z drewna lub mosiagdzu) usun klej 1 wszelkie inne
substancje z paséw i rowkow kot pasowych. Krotko przytrzymaj wcisnigty
przycisk ON, zeby obroci¢ pasy. Sprawdz, czy pasy sa odpowiednio
umieszczone w rowkach rozrzadu, a rowki czyste. Nagromadzenie kleju w
rowkach moze spowodowac ,,zejécie” paséw z kot.

2. Oczys$¢ i sprawdz elementy grzejne. Przy uzyciu delikatnego narzgdzia do
skrobania (migkka szczotka druciana) lub wilgotnej $ciereczki, usun klej i
wszelkie inne substancje z kwarcowej powierzchni elementéw grzejnych.
Upewnij si¢, ze elementy grzejne sg zabezpieczone na swoim miejscu.

3.  Sprawdz, czy sterownik temperatury nie jest ustawiony powyzej 700°C.
Uzywanie modelu 19 przy wartosci powyzej 700°C spowoduje
uszkodzenie cieplne urzadzenia i skroci okres jego trwatosci.

Uwaga: Uzywanie modelu 19 w temperaturze powyzej 700°C uniewaznia
wszelkie gwarancje, zaréwno pisemne, jak i dorozumiane.

4. Sprawdzenie og6lnego stanu. Kiedy model 19 rozgrzewa si¢ do pracy,
mozna sprawdzi¢ jego ogolny stan. Sprawdz, czy dziatajg wszystkie
wentylatory oraz czy urzadzenie nie wydaje zadnych odgtosow tarcia lub
trzaskow. Pasy powinny pracowac ptynnie, bez szarpnig¢, a wszystkie
pokrywy powinny by¢ zabezpieczone na swoim miejscu. Wykonaj
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wszelkie naprawy lub regulacje niezb¢dne do przywrocenia urzadzenia do
stanu gotowosci do pracy.
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5.2 Konserwacja tygodniowa

Oproécz codziennych procedur trzeba wykonywac takze nastepujace procedury
co tydzien lub co 40 do 50 godzin pracy.

1. Sprawdz ustawienie paséw. Sprawdz, czy pasy sa odpowiednio
umieszczone na kotach rozrzadu i czy rowki sa czyste. Sprawdz, czy kota
pasowe sa ustawione w jednej linii i czy sg zabezpieczone na swoim
miejscu. Kiedy gorna komora znajduje si¢ w dolnej pozycji, trzeba
sprawdzi¢, czy gorne pasy zazgbiaja si¢ z dolnymi.

Rysunek 5.1: Sprawdzanie naprezenia pasa przy uzyciu linijki

2. Sprawdz naprezenie pasow. Kiedy gorna komora jest podniesiona i
podpora znajduje si¢ na miejscu, mozna zmierzy¢ luz na srodku kazdego
pasa. Odstep pomigdzy pasem a piankowg podktadka lub prowadnica
powinien wynosi¢ od 19 mm (0,75 in) do 38 mm (1,50 in).

Uwaga: Zbyt ciasne pasy zuzywajq si¢ przedwczesnie i niszczq tozyska.

Rysunek 5.2: Sprezyny szyn

3.  Sprawdz, czy gorne ruchome szyny dotykaja gornych paséw. Sprawdz
pozycje gornych szyn przy podniesionej gornej komorze. Jesli szyny nie
dotykaja pasow na calej dtugosci, wyreguluj §ruby sprezynowe na obu
koncach szyn. Jesli nie dotykaja pasow, to mniejsze wigzki nie beda
odpowiednio zaciskane i beda si¢ mogly przetacza¢ przez komore
termiczng.

4. Naloz silikon na pasy. Rozpyl silikon (nie rozpuszczalnik czy olej) na
catej dtugosci pasow, kiedy si¢ obracaja. To znacznie zwigkszy trwatosé
pasow.
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Rysunek 5.3: Spryskiwanie paséw silikonem

5. Sprawdzenie ogdlnego stanu. Kiedy urzadzenie rozgrzewa si¢ do pracy,
mozna sprawdzi¢ jego ogolny stan. Sprawdz, czy dziatajg wszystkie
wentylatory i czy urzadzenie nie wydaje zadnych odgloséw tarcia lub
trzaskow. Pasy powinny pracowac plynnie, bez szarpni¢¢. Wszystkie
pokrywy powinny by¢ zabezpieczone na swoim miejscu. Wykonaj
wszelkie naprawy lub regulacje niezbgdne do przywrdcenia urzadzenia do
stanu gotowosci do pracy.

5.3 Konserwacja miesieczna

Lepiej nie czekac, az model 19 przestanie dziata¢, zeby zwréci¢ na niego
uwagge. Co miesigc dobrze jest poswieci¢ kilka minut na wykonanie
nastepujacych procedur. Powinno to zapewni¢ dtugotrwate i niezawodne
dziatanie urzadzenia przy minimalnych przestojach podczas napraw.

1. Wyczy$¢ wnetrze modelu 19 z pytu, kurzu i innych ciat obcych. Otwoérz
oba panele boczne 1 wyczy$¢ (przy uzyciu powietrza, podcisnienia lub
wilgotnej Sciereczki) z kurzu, pytu, przewodow, rur ostonowych, kleju i
wszelkich obiektow, ktore utknety w urzadzeniu.

2. Sprawdz pasy. Jesli sg zuzyte i si¢ tuszcza, wymien na nowe. Spryskiwanie
pasow sylikonem raz w tygodniu znacznie zwigkszy ich trwatosc.

Rysunek 5.1: Szczotki silnika

3. Sprawdz szczotki silnika. Co kilka miesigcy sprawdzamy dtugos¢ i stan
szczotek silnika. Trzeba je wymieni¢, jesli sg krotsze niz 9,5 mm (0,37 in).
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6 Rozwigzywanie
problemow

Uwaga: Jesli po podjeciu czynnosci naprawczych i probach rozwigzania
problemow opisanych w tej instrukcji urzqdzenie nadal nie dziala,
prosimy o kontakt z miejscowym przedstawicielem TE.

Niektére procedury rozwigzywania probleméw wymagajg, aby zasilanie
urzgdzenia byto wigczone. W celu zmnigjszenia ryzyka wystgpienia poparzen,
porazenia prgdem lub innych obrazeni konieczne jest wykonanie tych procedur
tylko przez wykwalifikowanych pracownikbw oraz przestrzeganie wszystkich
zasad bezpieczeristwa.

Noszenie rekawic ochronnych zapobiega ewentualnym poparzeniom
i porazeniu prgdem.

Elementy grzejne sg nadal gorgce, kiedy pasy i wentylatory przestang sie
rusza¢. Po zakoriczeniu normalnego cyklu chtodzenia trzeba odczekac
dodatkowe 15 minut, Zzeby unikng¢ poparzenn Ilub obrazeri podczas
rozwigzywania problemow.
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6.1

Instrukcja postepowania w sytuacjach
awaryjnych

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

DZIALANIA NAPRAWCZE

Brak zasilania w urzgdzeniu.

Gtéwne zrodto zasilania nie jest podigczone.

Podtgcz zasilanie.

Whytgcznik awaryjny nie jest wcisniety.

Przekre¢ i zwolnij przycisk wytgcznika
awaryjnego

Whytgcznik instalacyjny w pozycji OFF.

Przestaw wytgcznik instalacyjny w pozycje
ON.

Whytacznik instalacyjny nie dziata.

Wymien wytgcznik instalacyjny.

Przycisk ON nie zostat wcisniety.
Przycisk ON nie dziata.

Wocisnij przycisk ON.
Wymien przycisk ON.

Bezpiecznik F1 jest przepalony.

Wymien bezpiecznik.

Transformator nie dziata.

Wymien transformator.

Przekaznik uktadu sterowania nie dziata. Wymien przekaznik uktadu sterowania.

Zasilanie urzadzenia spada
po zwolnieniu przycisku
ON, bez przejscia do

trybu chtodzenia.

Bezpiecznik 2FU jest przepalony.

Wymien bezpiecznik.

Modut licznika czasu chtodzenia
1TMR nie dziata.

Wymien modut licznika czasu.

Przekaznik ukfadu sterowania nie dziata. Wymien przekaznik gtdwnego

uktadu sterowania.

CREF nie dziata.

Wymien CRF.

Elementy grzejne nie
osiggajg zadanych
wartosci.

Element grzejny nie dziata (patrz
czesc 6.2).

W razie potrzeby wymien (patrz
czesc¢ 7.3).

Wadliwa termopara lub przewod
termopary, pomiedzy sterownikiem i
elementem grzejnym (patrz czes¢

W razie potrzeby napraw.

6.3.1).

Awaria termopary w goérnym
elemencie grzejnym

(patrz czes¢ 6.3.1).

Wymien gorny element grzejny
(patrz czes¢ 7.3).

Popsuty przekaznik
potprzewodnikowy (patrz
czesc 6.4).

Wymien przekaznik potprzewodnikowy.

Sterownik temperatury nie dziata.

Wymien w razie potrzeby.

Sterownik temperatury nie
jest odpowiednio
zaprogramowany.

Zresetuj parametry
(patrz czes¢ 8.2.2).

Sterowanie temperatury
Zmienia sie.

Przewdd termopary nie dziata.

W razie potrzeby napraw przewdd
termopary lub wymien gérny element
grzejny (patrz czesc 7.3).

Sterownik temperatury nie jest
odpowiednio zaprogramowany
(patrz czes¢ 8.2)

Zresetuj parametry wewnetrzne
(patrz czesc¢ 8.2).

Nadmierny ruch powietrza
wokot urzadzenia.

Sprawdz wentylatory zewnetrzne i
klimatyzacje, ktére mogg nakierowywaé
nadmierng ilos¢ powietrza na
urzadzenie.

Brak zasilania elementéw
grzejnych.

Przycisk ON nie zostat wcisniety.

Nacisnij przycisk ON.

Popsuty przekaznik
potprzewodnikowy (patrz
czes¢ 6.4).

Wartos¢ zadana temperatury jest za
niska.

Przekaznik uktadu sterowania nie
dziata (patrz czesc 6.6).
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Wartos$¢ zadana temperatury jest za
niska.

W razie potrzeby zwieksz
wartos¢ zadang.

Sterownik temperatury jest
nieodpowiednio zaprogramowany
(patrz czes¢ 8.2).

Zresetuj parametry (patrz czes¢
8.2).

Sterownik temperatury nie dziata.

Wymien sterownik.

Ztacza elektryczne sg wadliwe.

Zadbaj o zgodnos¢ zigczy.
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PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA DZIALANIA NAPRAWCZE
Elementy grzejne nie Sterownik temperatury nie dziata. Wymien sterownik.
wytgczajg sie

Popsuty przekaznik
potprzewodnikowy (patrz
czesc 6.4).

Wymienh przekaznik potprzewodnikowy.

Nie dziata automatyczne Licznik czasu chtodzenia nie dziata.

chtodzenie.
Wentylatory nie pracuja.

Wymien licznik czasu chfodzenia.

Wentylator jest wadliwy. Wymien popsuty wentylator.

Bezpiecznik prgdu statego jest przepalony. Wymien bezpiecznik(i) zasilania
pradem statym/ptytke detektora awarii
napedu — F1 dla dolnych wentylatoréw,
F2 dla gornych.

Wymien zasilanie pradem statym /
ptytke detektora awarii napedu.

Awaria zasilania prgdem statym.

Awaria transformatora niskiego napiecia. Wymien transformator niskiego
napiecia.

Wadliwe potgczenia elektryczne wentylatoréw. Zadbaj o zgodnosé zigczy.

Pasy nie ruszaja sie. Brakuje $rub ustajacych lub
klinbw, bgdz sg poluzowane na

kotach pasowych napedu.

Ustaw kota i dokre¢ sruby ustalajgce.

Zigcza elektryczne sg wadliwe. Sprawdz potgczenia pomiedzy

sterownikiem silnika a silnikiem.

Silnik nie dziata
(patrz czesc¢ 6.5).

Sprawdz szczotki silnika; w razie
koniecznosci wymien.

Wartos¢ predkosci jest ustawiona ponizej 100. Zwieksz ustawiong predko$c¢.

Sterownik silnika nie dziata
(patrz czesc¢ 6.5).

Sprawdz sterownik i wymien w
razie potrzeby.

Potencjometr predkosci silnika nie
dziata (patrz czesc¢ 6.5).

Wymien sterownik w razie potrzeby.

Brak kontroli regulacji predkosci. Awaria sterownika silnika. Wymien
sterownik
(patrz czesc¢ 7.6).
Awaria cyfrowej kontroli predkosci. Wymieh w razie potrzeby.
Pasy schodzg z kot. Pasy sg zbyt luzne. Dostosuj
napiecie (patrz
czesc 8.4).

Gorne szyny nie sg odpowiednio

wyregulowane.

Dostosuj potozenie szyn
(patrz czes¢ 8.3).

Rowki két sg zabrudzone.

Oczys¢ kota.

Wiagzki pozostajg za miejscem
potgczenia.

Dostosuj utozenie wigzek (w strone
$rodka urzadzenia).

Przetwarzane wigzki
przewodéw nie sg
chwytane.

Ruchome szyny nie sg odpowiednio wyregulowane.Dostosuj nacisk na szyny

(patrz czesc¢ 8.3).

Regulacja ogranicznika jest
nieodpowiednia.

Popraw sworzen tak, zeby
komora zamykata sie do konca.

Tylko dla modelu 19SS
Funkcja auto-off nie

dziata

(Potozenie licznika — patrz
rys. 1.1: na stronie 1-16)

Licznik jest niepoprawnie nastawiony.

W razie koniecznos$ci dostosu;j

Awaria licznika.

Wymieh.

Awaria czujnika czesci

Wymien.
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6.2 Testowanie elementu grzejnego

Jesli elementy grzejne nie dzialaja, na przednim panelu sterujagcym zaswieci si¢
lampka awarii elementu grzejnego lub niskiej temperatury. Sterownik
temperatury nie bedzie dluzej wyswietla¢ temperatury elementu grzejnego.
Nastgpujaca procedura pozwala okresli¢, ktory element grzejny ma usterke.

1. Kiedy urzadzenie jest ostudzone, wylacz wytacznik izolacyjny i
odtacz przewdd zasilajacy.

2. Zdejmij panele boczne i gbrne.

3. Zmierz rezystancj¢ elementu grzejnego w blokach terminalu 4TS i 5TS,
znajdujacych si¢ obok kazdego elementu. Rezystancja w kazdym
standardowym elemencie grzejnym powinna wynosi¢ okoto 30,0Q * 2
(14,7Q £ 2 dla modelu 19SS).

Uwaga: Jesli rezystancja obu elementow grzejnych jest poprawna, ale
problem nie ustepuje, przyczyna prawdopodobnie thwi w
jednym z przekaznikow zasilania elementéw, 1CR lub 2CR.

6.3 Test obwodu kontroli temperatury

Obwadd temperatury sktada si¢ ze sterownika, termopary, wylacznika
nadmiernej temperatury oraz uktadu licznika czasu chtodzenia. Nastgpujaca
procedura opisuje test kazdego z tych uktadow.

6.3.1 Kontrola termopary

Uwaga: Gorny element grzejny oraz termopara stanowiq jeden uktad. Jesli
uszkodzonego przewodu lub izolacji nie mozna naprawié, wymien
gorny element grzejny.

Rysunek 6.1: Tyl sterownika temperatury

1. Kiedy urzadzenie jest ostudzone, wylacz wylgcznik izolacyjny i
odlacz przewod zasilajacy.

2. Otworz skrzynke sterownicza.

3. Odtacz kazdy przewdd termopary z tytu sterownika temperatury i zmierz
rezystancj¢ w przewodach termopary. Jesli rezystancja jest nieskonczenie
wielka, to znaczy, ze przewod jest uszkodzony. Jesli na dtugosci przewodu

nie wida¢ uszkodzenia, moze ono znajdowa¢ si¢ wewnatrz elementu
grzejnego. Nastepnie wykonaj nastgpujgce czynnosci:

4. Zdejmij gbérna metalowg ostong.

412-94264-3 - Gru2013 - Wersja Al 6-5



5. Odlacz wtyczke termopary i sprawdz rezystancje w koncowce plaskiej
podtaczonej do elementu grzejnego. Jesli rezystancja jest wyzsza niz 2Q,
wymien gorny element grzejny. Jesli rezystancja wynosi mniej niz 2Q,
problem lezy w wydluzeniu przewodu pomi¢dzy wtyczka a
sterownikiem temperatury.

6.3.2  Test uktadu nadmiernej temperatury

Normalnie zamknigty, regulowany przetacznik termiczny, znajdujacy si¢ w
gornej komorze termicznej, wykrywa nadmierng temperature. W przypadku
wystgpienia nadmiernej temperatury, z przodu panelu sterujacego zaswieci si¢
lampka, blokada zostanie podniesiona, a zasilanie elementéw grzejnych odcigte.

1. Kiedy urzadzenie ostygnie, ustaw wytacznik instalacyjny w pozycji OFF, a
nastepnie znowu w pozycji ON.

2. Nacisnij przycisk ON. Jesli natychmiast zaswieci si¢ lampka nadmierne;j
temperatury, a urzadzenie przejdzie do trybu chtodzenia, mimo ze jest
ostudzone, wowczas wytacznik nadmiernej temperatury (1TSW) jest
wadliwy i trzeba go wymienic.

Uwaga: Jesli mozna podejrzewaé, ze lampka wskaznika nadmiernej
temperatury jest przepalona, ten wytgcznik (1TSW) mozna sprawdzi¢
bezposrednio, mierzac rezystancje na zaciskach. Rezystancja powinna
wynosi¢ 0Q. Jesli rezystancja jest nieskonczenie wielka, konieczna jest
wymiana wylacznika (patrz czes¢ 7.4).

3. Zdejmij gérng metalowg ostone.

Rysunek 6.1: Wylgcznik nadmiernej temperatury (1TSW)

4. Zdejmij wspornik (z przymocowanym wytacznikiem nadmierne;j
temperatury) z wierzchu ostony goérnego elementu grzejnego.

5. Jesli wylacznik jest zamknigty (lampka w stanie OFF), podgrzej go przy
uzyciu opalarki. Wyltacznik powinien si¢ wtedy otworzy¢ (zaswieci si¢
lampka nadmiernej temperatury) przy temperaturze okoto 200°C. Jesli
wylacznik si¢ nie otwiera, trzeba go wymienic.
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6.3.3  Sprawdzenie ukiadu chiodzenia

Woeisnigty przycisk OFF aktywuje licznik elektroniczny, znajdujacy sie w
skrzynce sterowniczej.

. =t ]
gicznik czasu chtodzenia

Rysunek 6.1: Licznik czasu chtodzenia (1TMR)

1. Zmierz napiccie wejSciowe licznika na zaciskach nr 1 i nr 3,
przewodach nr 13 i nr 2. Napigcie powinno wynosi¢ okoto 120 V AC.

2. Zmierz napigcie wyjsciowe licznika na zaciskach nr 2 i nr 3, przewodach
nr 15 i nr 2. Podczas normalnej pracy urzadzenia (oraz w trakcie
chlodzenia) napigcie powinno wynosi¢ okoto 120 V AC. Po 20 minutach,
napigcie wyjsciowe spada i urzadzenie nie powinno mie¢ zadnej mocy.

3. Zmierz poczatkowe napigcie licznika na zaciskach nr 6 i nr 3, przewodach
nr 14 i nr 2. Przytrzymaj wcisnigty przycisk ON. Kiedy nie jest wcisnigty,
napigcie powinno wynosi¢ okoto 120 V AC. Po zwolnieniu przycisku ON
napigcie powinno spas¢ ponizej 100 V AC. (Ten odczyt bedzie si¢
zmienia¢, zaleznie od rodzaju uzytego miernika).
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6.4  Test przekaznika poétprzewodnikowego

Rysunek 6.1: Solid State Relay (przekaznik
potprzewodnikowy)

Taki test urzgdzenia z wigczonym zasilaniem powinien wykonywac tylko
wykwalifikowany elektryk, wyposazony w rekawice elektroizolacyjne i stosujgcy
sie do wszystkich zalecen bezpieczenstwa.

Uwaga: Pierwsza czes¢ tego testu jest wykonywana, gdy sterownik
temperatury dostarcza pelne zasilanie do elementow grzejnych.
Drugq czes¢ testu wykonujemy, gdy sterownik temperatury nie
dostarcza zasilania do elementdw grzejnych.

1. Po ostudzeniu urzadzenia otworz skrzynke sterownicza i zdejmij z
przekaznika pétprzewodnikowego pokrywe z tworzywa pleksiglas.

2. Nacis$nij przycisk ON.
3. Ustaw temperature na 600°C.

4. Zmierz napigcie wejsciowe na zaciskach nr 3 i nr 4 przekaznika
potprzewodnikowego.
Gdy pelne zasilanie dochodzi do elementéw grzejnych, mierzone napigcie
powinno wynosi¢ okoto 5 V DC. Jeéli nie ma zadnego napiecia, trzeba
sprawdzi¢ moc wyj$ciowa sterownika temperatury i polaczenia elektryczne
pomigdzy nim a przekaznikiem.

5. Zmierz napigcie wyj$ciowe na terminalach nr 1 i nr 2. Jesli zasilanie
dochodzi do elementow grzejnych, mierzone napigcie powinno wynosi¢
okoto 0 V AC. Jesli wystepujace napigcie jest wysokie (>3 V AC), to
oznacza, ze przekaznik polprzewodnikowy ma otwarty obwdd i trzeba go
wymieni¢. Jesli przekaznik nie jest otwarty i nadal si¢ nie nagrzewa,
trzeba sprawdzi¢ przekazniki zasilania elementow grzejnych.

6. Zmniejsz warto$¢ zadang sterownika temperatury do 20°C. Tg czg$c
procedury wykonujemy, gdy elementy grzejne nie majg zasilania.

7. Zmierz napigcie wejsciowe na zaciskach nr 3 i nr 4. Napigcie powinno
wynosi¢ okoto 0 V DC. Jesli wystepuje wysokie napigcie, sterownik
temperatury jest wadliwy.

8. Zmierz napigcie wyj$ciowe na terminalach nr 1 i nr 2. Mierzone
napigcie powinno by¢ napigciem sieciowym (od 200 do 260 V AC).
Jesli nie wystepuje zadne napiecie, przekaznik potprzewodnikowy
jest zwarty.
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6.5 Test obwéd napedu

Obwadd napedu sktada sig¢ z silnika, jego sterownika oraz potencjometru
predkosci wraz ze wszystkimi polgczeniami.

Ten test wykonujemy z podfgczeniem zasilania do urzgdzenia. Podczas
wykonywania tej procedury konieczne jest noszenie rekawic elektroizolacyjnych
oraz stosowanie sie do wszystkich zalecen bezpieczerstwa.

6.5.1  Test sterownika predkosci
1. Otworz skrzynke sterownicza, zeby uzyska¢ dostep do sterownika predkosci.

2. Zdejmij pokrywe z pleksiglas tylko, jesli konieczne jest sprawdzenie
bezpiecznikow.

3. Zmierz wejsciowe napiecie pradu zmiennego na zaciskach L1 1 L2
i przewodach nr 27 i nr 2. Mierzone napigcie powinno wynosi¢ okoto 120
V AC. Jesli takie nie jest, sprawdz bezpiecznik sieciowy na ptycie
sterownika.

Rysunek 6.1: Regulacja sterownika silnika

4. Dostosuj potencjometr predkosci do wartosci maksymalnej (999).

5. Zmierz napigcie wyjsciowe pradu statego na zaciskach A+ i A-, przewodach
nr 28 i nr 29. Gdy predkos¢ jest ustawiona na maksimum, mierzone napigcie
powinno wynosi¢ okoto 80 V DC. Jesli nie ma zadnego napigcia
wyjs$ciowego, sprawdz bezpiecznik twornika na ptycie sterownika. Jesli jest
sprawny, to sterownik nie dziata.

6.5.2 Rezystancja silnika
1. Odtacz zasilanie od urzadzenia.

2. Odlacz przewod od zaciskow A+ lub A- na plycie sterownika silnika,
zeby zmierzy¢ rezystancje w silniku pomiedzy przewodami nr 28 i nr
29. Rezystancja powinna wynosi¢ okoto 55Q. Jesli rezystancja jest
znaczaco wyzsza lub nizsza, trzeba wymieni¢ silnik.

412-94264-3 - Gru2013 - Wersja Al 6-9



6.5.3  Sprawdzenie szczotek silnika

Rysunek 6.1: Umiejscowienie szczotek silnika

1. Zdejmij dolne boczne panele, zeby uzyskaé dostep do szczotek silnika.

2. Odkre¢ gniazda szczotek znajdujace si¢ po obu stronach obudowy silnika i
wyjmij szczotki. Powinny mie¢ dlugos¢ co najmniej 10 mm (0,37 in).
Wymien w razie potrzeby.

Uwaga: Podczas ponownego instalowania szczotek, trzeba si¢ upewnic, ze sq
dobrze umocowane i majq ten sam kierunek, co przed wymiang.

6.6 Test przekaznika uktadu sterowania

Rysunek 6.1: Przekaznik gtéwnego uktadu sterowania
(CRM)

1. Otworz skrzynke sterownicza, zeby uzyska¢ dostgp do sterownika silnika.

2. Nacisnij przycisk ON. Przekaznik powinien by¢ aktywny i przekazywaé
zasilanie do czg$ci urzadzenia.

3. Zmierz napigcie cewki przekaznika na zaciskach nr 13 i1 nr 14,
przewodach nr 6 i nr 2. Zmierz napigcie, trzymajac wcisnigty przycisk
ON. Napigcie powinno wynosi¢ okoto 120 V AC. Jesli napiecie
wystepuje, ale przekaznik nie jest aktywny, to znaczy, ze przekaznik jest

popsuty.

4. Zatrzask styku. Styki przekaznika gtownego uktadu sterowania (CRM)
przekazuja napigcie do kilku innych elementow systemu, ktére musza
odpowiednio dziala¢, zeby zadzialal zatrzask CRM. Obejmuja one CRF,
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wylgcznik nadmiernej temperatury (1TSW), licznik czasu chtodzenia
(ITMR) oraz detektor awarii napedu (PS/SFD). Jesli CRM si¢ nie
zatrzaskuje, w razie koniecznos$ci sprawdz te elementy.

6.7 Sprawdzanie zasilania prgdem statym /
uktadu detektora awarii napedu

Rysunek 6.1: Zasilanie prgdem stalym / Plytka detektora awarii
napedu

Zasilanie pradem stalym / Ptytka detektora awarii napedu (PCB — ptytka

drukowana) doprowadza prad do wentylatoréw i blokady oraz kontroluje

rzeczywista predkos¢ pasa urzadzenia, tak aby nie przekraczata 0,5 fpm. PCB

znajduje si¢ z przodu skrzynki sterowniczej pomiedzy pionowymi rozporkami

ramy (patrz zdjecie). Napigcie wejsciowe o wartosci 24 V AC jest dostarczane

przez transformator obnizajacy napigcie, znajdujacy si¢ powyzej PCB, obok

tylnej czg$ci ramy gornej komory grzejne;.

1. Kiedy urzadzenie ostygnie, a wylacznik instalacyjny jest w pozycji OFF,
zdejmij tylna pokrywe pojemnika zbiorczego. Zasilanie energia znajduje
si¢ powyzej transformatora mocy. Wyjmij dwa bezpieczniki (F1 1 F2) z
PCB i sprawdz ich polaczenie. Jesli rezystancja jest nieskonczenie wielka,
wymien bezpieczniki.

2. Zdejmij gorng pokrywe, zeby uzyska¢ dostep do transformatora niskiego
napiecia.

3. Kiedy urzadzenie ostygnie, wcisnij przycisk ON i zaraz potem przycisk
OFF, zeby urzadzenie przelaczyto si¢ do trybu chtodzenia.

Transformator

Rysunek 6.2: Transformator niskiego napiecia
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4. Zmierz napigcie na wejsciu transformatora niskiego napiecia. Napigcie
powinno wynosi¢ okoto 120 V AC £ 10%. Jesli nie ma napigcia, to
oznacza, ze jest problem z przewodami instalacji elektrycznej. Jesli
wystepuje napiecie, ale jest poza zakresem, trzeba zmieni¢ zaczep na
transformatorze mocy (patrz cz¢$¢ 3.3, Ztacza elektryczne)

5. Zmierz napi¢cie wejsciowe pomiedzy wtykami nr 1 i nr 2 zlacza J1.
Nastgpnie zmierz napigcie pomigdzy wtykami nr 2 i nr 3 na ztaczu J6.
Jesli w kazdym miejscu nie ma okoto 12 do 14 V AC, to znaczy, ze
transformator niskiego napigcia (2XFMR) jest popsuty.

Rysunek 6.3: J3i J4

Uwaga: Jesli nastegpujgce pomiary nie podajq wymaganego napiecia,
wymien PCB.

6. Zmierz napigcie gornych wentylatorow pomiedzy wtykami nr 1 i nr 2 na
ztaczu J4.
Mierzone napigcie powinno wynosi¢ okoto 12 V DC.

7. Zmierz napigcie dolnych wentylatoré6w pomiedzy wtykami nr 3 i nr 2 na
ztgczu J3.
Mierzone napigcie powinno wynosi¢ od 12 do 18 V DC.

8. Zmierz napigcie blokady pomiedzy wtykami nr 1 1 nr 2 na ztgczu J3.
Mierzone napiecie powinno wynosi¢ od 11,5 do 12,5V DC.

9. Zmierz napigcie pomiedzy wtykami nr 3 i nr 1 na ztagczu J2. Mierzone
napigcie powinno wynosi¢ od 4,7 do 5,3 V DC. Jest to sygnat 5 V
wysytany do urzadzenia kodujacego silnik, do uktadu wykrywania awarii
napedu.
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6.8 Optyczny licznik sztuk

Czuijnik fotoelektryczny

Rysunek 6.1: Czujnik fotoelektryczny (LPHTSENS)

1. Kiedy urzadzenie ostygnie, a wytacznik instalacyjny jest w pozycji OFF,
otworz tylng pokrywe panelu sterujacego.

2. Przypnij wyprowadzenia testowe na zaciskach z tytu licznika (przewody
nr16inrl7).

. E 3
)
-'m j

Rysunek 6.2: Licznik sztuk (1CTR)

3. Zetknij razem przewody. Za kazdym razem gdy przewody si¢ stykaja,
warto$¢ na liczniku powinna wzrosng€. Jesli tak si¢ nie dzieje, to znaczy,
ze trzeba wymieni¢ licznik. Jesli wartos$ci licznika wzrastajg podczas tego
testu, ale licznik nie liczy sztuk, to znaczy, ze problem lezy po stronie
czujnika fotoelektrycznego.

4. Sprawdz odbty$nik. Oczy$¢ go migkka, wilgotna Sciereczka, jesli jest
brudny. Jesli jest zniszczony, wymien go.
5. Umiesc¢ kawatek bialego papieru pod czujnikiem fotoelektrycznym (nad
odblysénikiem).
Powinna by¢ wtedy widoczna wigzka czerwonego $wiatla. Jesli nie jest,
wymien czujnik fotoelektryczny.

6.9 Funkcja auto-off
Funkcja auto-off jest dostepna tylko dla modelu 19SS.

Jesli w ciggu 60 minut nie zostata przetworzona zadna cz¢$¢, urzadzenie
automatycznie przejdzie do trybu chlodzenia.

Ta funkcja korzysta z tego samego czujnika fotoelektrycznego, co opisany
powyzej optyczny licznik sztuk.

Informacje na temat regulacji czasu aktywacji tej funkcji mozna uzyskac¢ od
najblizszego przedstawiciela Tyco.
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7 Wymiana czesci

Zalecenia dotyczace wymiany gléwnych czesci modelu 19 opisano w czgéciach
od7.1do7.9.

Uwaga: Jesli urzqdzenie nadal nie dziata, po podjeciu czynnosci naprawczych
| probie rozwigzywania problemow, prosimy o kontakt z miejscowym
przedstawicielem TE.

Te procedury powinna wykonywac jedynie osoba wykwalifikowana w zakresie
konserwacji. W celu zmniejszenia ryzyka wystgpienia poparzen, porazenia
prgdem lub innych obrazen konieczne jest przestrzeganie wszystkich zasad
bezpieczenstwa.

W celu unikniecia porazenia prgdem, te czynnos$ci powinny by¢ wykonywane
przy wytgczonym zasilaniu. Najpierw trzeba przestawi¢ wytgcznik zasilania, a
potem wytgcznik instalacyjny. Nastepnie odtgczyc przewodd zasilajgcy.

Elementy grzejne sg nadal gorgce, kiedy pasy i wentylatory przestang sie
ruszac. Przed rozpoczeciem pracy trzeba odczeka¢ dodatkowe 15 minut po
zakonczeniu normalnego cyklu chtodzenia, zeby unikng¢ poparzen lub obrazen
podczas konserwaciji.

Nie wolno stosowac obejs¢ wytgcznika.

Nie wolno obejs¢ wytgcznika awaryjnego.

Uwaga: Podczas ponownego montazu paneli upewnij sie, ze zadne przewody
nie sq zatrzasnigte pomiedzy nimi a ramq wewnetrzng, poniewaz
moze to spowodowal zwarcie lub przepalenie si¢ bezpiecznika.

W celu unikniecia uszkodzenia urzqdzenia przepalone bezpieczniki
zastepujemy tylko nowymi, o takim samym natezeniu, napieciu i tego
samego typu. Zalecane wartoSci mozna znalez¢ w czesci 1.5
Specyfikacje lub na etykietach bezpiecznikow.

Konieczne moze by¢ ponowne podtgczenie urzqdzenia, zeby obrocié¢

pasy lub sprawdzi¢ napiecie na wyjsciu elementu grzejnego. Przed
kontynuowaniem naprawy trzeba je ponownie odtgczyc.
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7.1 Wymiana tasmy

Pas napedowy z
nacieciami

Ptaski pas
napedowy

Rysunek 7.1: Pasy napedowe modelu 19SS
Uwaga: Jak na rysunku 7.1: co najmniej jeden zestaw pasow napedowych w
modelu 19SS to pasy ptaskie

1. Kiedy urzadzenie jest ostudzone, wylacz wytacznik izolacyjny i
odtacz przewdd zasilajacy.

2. Zdejmij wszystkie pokrywy gornego panelu (aby uzyskac dostep do
gornych paséw na potrzeby wymiany), oba panele boczne oraz panel
przedni dolny (w celu dojscia do dolnych paséw na potrzeby wymiany).

3. Wykre¢ dwie sruby napinajace, znajdujace si¢ na koncu przedniego
stojaka tozyskowego.

4.  Wyjmij dwie $ruby z tylnych prowadnic paséw, aby wyja¢ dolne pasy.
Wyjmij pasy.

6. Oczys$¢ rowki kot pasowych. Przy uzyciu drucianej szczotki usun brud
lub klej nagromadzony w rowkach.

7. Sprawdz, czy $ruby ustalajace sg na swoim miejscu i czy sa
zabezpieczone na kotach napgdowych oraz czy kota sa odpowiednio
wyréwnane z prowadnicami paséw.

8.  Upewnij sig, ze tozyska sg zamocowane do stojakow. Mocuje si¢ je przy
uzyciu $ruby i nakretki.

9. Teraz sprawdz podktadki piankowe i prowadnice pasow. Wymien w
razie potrzeby.

10. Zainstaluj nowe pasy, wykonujac poprzednig procedurg¢ w odwroconej
kolejnosci (kroki 1-9).
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Rysunek 7.2: Mierzenie naprezenia pasow

11. Pasy napinamy, chwytajac za stojak i pociagajac go do przodu. Trzymajac
napigty stojak i pasy, dokrgcamy dwie $ruby blokujace na przeciwlegtym
stojaku.

12. W16z i dokre¢ sruby z tytu prowadnic po wymianie pasow dolnych.

13. Zmierz luz na $rodku kazdego pasa, podnoszac go lekko ponad piankowa
podktadke Iub prowadnice. Na $rodku pasa odstep od podktadki lub
prowadnicy powinien wynosi¢ od 17 mm to 35 mm (0,75 to 1,50 in).

Uwaga: Zbyt ciasne pasy rozciggajq si¢ przedwczesnie i niszczg
tozyska.

14. Sprawdz, czy gorne ruchome szyny pomocnicze dotykaja gornych pasow.
Jesli nie dotykaja pasow, to mniejsze wiazki nie beda odpowiednio
zaciskane. Szyny regulujemy przy uzyciu $rub sprezynowych
umieszczonych na koncu szyny.

Rysunek 7.3: Sprezyny szyn
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7.2 Wymiana wentylatora

1. Kiedy urzadzenie jest ostudzone, przestaw wytacznik i wytacznik
instalacyjny do pozycji OFF.
Nastepnie odlgczy¢ przewod zasilajacy.

2. Zdejmij odpowiednie panele.

3. Zwrd¢ uwage na biegunowos¢ przewoddéw wentylatora w bloku
zaciskowym. Zwro¢ uwage, do ktdrego zespotu prowadzi czerwony
przewod wentylatora, a do ktorego czarny.

Uwaga: Odiqcz przewody wentylatora od bloku zaciskowego.
Wentylatory sq zasilane prgdem statym, wigc nowy wentylator
musi mie¢ takq sq orientacje jak wezesniej, gdyz w przeciwnym
wypadku nie bedzie pracowaé. Niedziatajqce wentylatory
zaktocajq przeptyw powietrza i powodujg przegrzanie urzqdzenia,
a nawet powazne uszkodzenie.

4. Wyjmij wadliwy wentylator, usuwajac cztery sruby, ktore mocuja go do
ramy.

5. Zainstaluj nowy wentylator, wykonujac powyzsza procedurg¢ w odwrdconej
kolejnosci.

6. Ponownie zal6z wszystkie panele i ostony. Podczas ponownego montazu
paneli sprawdz, czy zadne przewody nie sg zatrzasnigte pomi¢dzy nimi a
ramg wewnetrzna.

7.3  Wymiana elementu grzejnego
1. Zdejmij dwie $§ruby mocujace elementy grzejne do przegrod.

2. Odtacz przewody zasilania, odkrgcajac sSruby na bloku zaciskowym.

Rysunek 7.1: Wtyczka termopary

3. Odtacz wtyczke termopary na czas wymiany gornego elementu
grzejnego.

4. Wyjmij element grzejny

5. Zainstaluj nowy element grzejny, wykonujac t¢ procedure w odwrocone;j
kolejnosci.
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7.4  Wymiana wylacznika nadmiernej temperatury

Wylacznik nadmiernej temperatury jest podtaczony do wspornika
montazowego na wierzchu przegrody gornego elementu grzejnego.

1. Przestaw wylacznik instalacyjny i odtacz przewod zasilajacy.
2. Zdejmij wierzchni panel z gornej komory grzejnej.

3. Usun element termokurczliwy z tytu wytacznika, starajac si¢ nie uszkodzi¢
izolacji przewodu.

temperatury

4. Wyjmij dwa przewody z wytacznika.
5. Zdejmij dwie $ruby mocujace wytacznik do ptyty.

6. Zainstaluj nowy wytacznik, wykonujac powyzsza procedure w odwrocone;j
kolejnosci.

Uwaga: W celu zabezpieczenia przed porazeniem elektrycznym, trzeba
upewnic¢ sie, ze zawsze po wymianie Wwylgcznika nadmiernej
temperatury element termokurczliwy jest podawany z jego tytu.

7.5 Wpymiana licznika czasu chtodzenia
1. Przestaw wylacznik instalacyjny i odtacz przewod zasilajacy.
2. Otworz skrzynke sterownicza.

3. Usun przewody podtaczone do licznika. Oznacz przewody, zeby mdc
je potem ponownie odpowiednio podiaczy¢.
Licznik poprzednikowy

.

=2 F = o S TS

Rysunek 7.1: Licznik

4.  Wyjmij pojedyncza $rube ze $rodka licznika, zeby go zdjac.

5. Zainstaluj nowy licznik, wykonujac powyzszg procedure w odwroconej
kolejnosci.
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7.6  Wymiana sterownika silnika

1. Przestaw wylacznik instalacyjny do pozycji OFF i odlacz przewod
zasilajacy.

2. Otworz pokrywe skrzynki sterowniczej.

Sterowni — !
k silnika | #f

Rysunek 7.1: Sterownik silnika

3. Zdejmij pokrywe sterownika silnika.
4. Zdejmij kotki dystansowe pokrywy sterownika silnika.

5. Odlacz wszystkie przewody od sterownika. Sprawdz i oznacz pozycje
przewoddw przed ich odczepieniem.

6. Odkre¢ sruby mocujace od sterownika.

7. Zainstaluj nowy sterownik, wykonujac powyzsza procedurg¢ w odwroconej
kolejnosci.

7.7 Wymiana luznego kola pasowego i tozyska

Kota pasowe sg dostarczane juz zamontowane na uszczelnionym tozysku
iglowym. Wymieniamy je jako zestaw — koto i tozysko.

1. Zdejmij nakretke, ktora zabezpiecza srube mocujaca tozysko do stojaka.

2. Zdejmij koto i tozysko ze stojaka 1 wymien caty zespot. Nie probuj
oddziela¢ tozyska od kota — tozysko jest wcisnigte na piaste kota i
wymieniamy je jako jeden zestaw.

7.8  Wymiana kota pasowego napedowego
1. Zdejmij pokrywy boczne.

2. Zaznacz pozycj¢ kota na wale. Nowe kolo musi by¢ ponownie
zainstalowane doktadnie w tej samej pozycji na wale, co poprzednie koto.

3. Odkre¢ dwie sruby ustalajace kota.
4. Zsun koto z walu, zwracajgc uwagg, zeby klin nie zginat.

5. Wsun nowe koto na wal i umie$¢ doktadnie w tej samej pozycji, co
poprzednie.

6. W16z klin i dokre¢ $ruby ustalajace.
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7.9 Wymiana kodera silnika

To bardzo wazne, aby podczas wykonywania wymiany kodera modelu 19
na miejscu u klienta, serwisant nie przesunal, nie poluzowywal ani nie
uszkodzit oryginalnej pokrywy gtownej kodera (patrz rysunek 7.1:).

Korpus kodera

Zatrzaski—

trzaski

Pokrywa gtéwna kodera

Rysunek 7.1: Czesci kodera

W celu zdemontowania istniejacego kodera trzeba go przytrzymac jedna reka, a
druga podnies¢ zatrzaski przy uzyciu matego ptaskiego srubokretu. Po
usuni¢ciu kodera z pokrywy gtéwnej, mozna go wyciagnac z silnika. Wszelkie
uszkodzenia korpusu istniejacego kodera i tarczy kodowej nie majg znaczenia,
poniewaz te elementy beda wymieniane. Uzycie istniejacej pokrywy gtownej
tak, jak zostata zamontowana produkcyijnie, jest jedynym sposobem
odpowiedniego ustawienia tarczy kodera.

Montaz kodera

. C Korpus kodera
1. Odkrec¢ $ruby ustalajace na piascie tarczy P

kodowej i zdejmij piaste oraz tarczg z walu.

S . Zatrzaski
2. Przy uzyciu klucza imbusowego

umieszczonego w Srubie ustalajgcej
umocuj korpus kodera na pokrywie
gtéwnej, zamykajac wszystkie cztery
zatrzaski.

Pokrywa gtéwna Zatrzaski

kodera
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Wepchnij klucz do $rodka kodera, zeby
upewnic sie, czy jest odpowiednio
posadowiony na $rubach ustalajacych piasty
tarczy kodowej. Nastepnie silnie nacis$nij na
koniec klucza. W ten sposob ustawia si¢
odstep tarczy kodowej, podnoszac piaste
traczy do jej gornej pozycji.

Nadal naciskajac, obro¢ klucz w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek, do momentu
dokrecenia $rub ustalajacych piasty Scisle do
watu silnika. Sruby ustalajace piasty mocuja
tarcze kodowg do watu silnika.

Wyjmij klucz imbusowy, wyciagajac go w
linii prostej z korpusu kodera.

W celu obrécenia nakrywki kodera w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek z
pozycji jednej kropki do pozycji dwoch

Klucz imbusowy

kodowej
Sruba Pociggniecie w
ustalajgca dot przy
piasty jednoczesnym
dokrecaniu
Szczelina
boczna

Srodkowa szczelina $rubokreta

Luka kodera

kropek, skorzystaj ze srodkowej szczeliny
srubokreta lub jednej z dwoch bocznych.
Nie przekrecaj jej w kierunku przeciwnym
poza pozycje jednej kropki.

Szgzelina boczna

Pozycja Pozycja
jednej dwaoch
kropki kropek

7. Teraz koder jest gotowy do uzycia.
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8 Kalibracja i
regulacja

8.1 Kalibracja sterownika/predkosci silnika

Rysunek 8.1: Regulacja potencjometru
dostrojczego przy uzyciu srubokretu

Uwaga:  Na potrzeby kalibracji mozna uzywac tylko potencjometrow dostrojczych
MIN. i MAKS.
Wersje dla przyspieszenia, podczerwieni i liniowe sq kalibrowane w
fabryce i nie powinny wymagac regulacji. Informacje dotyczgce
regulacji tych potencjometrow mozna uzyskaé od miejscowego
przedstawiciela Raychem.

1. Zmierzy¢ predkos$¢ pasa przy ustawieniu predkosci na 999. Powinna wynosié
50x0,1fpm.
Jesli tak nie jest, trzeba delikatnie wyregulowac¢ potencjometr MAKS. w
kierunku zgodnym z ruchem wskazdwek, zeby zwiekszy¢ predkos¢ lub
w przeciwnym kierunku, zeby jg zmniejszyc¢.

a) W celu zmierzenia predkosci pasa trzeba ustawi¢ obok linijke,
zaznaczy¢ odstep wynoszacy 1 ft i zmierzy¢ predkos$¢ za pomoca
stopera.

1ft=12+ 0,3 s/ft lub 60 in/min.

2. Zmierzy¢ predko$¢ pasa przy ustawieniu predkosci na 100. Powinna
wynosi¢ 0,5 fpm + 0,05 fpm, lub 13 cm (6 in) na minute. Jesli nie wynosi
0,5 fpm, trzeba delikatnie wyregulowa¢ potencjometr MAKS. w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek, zeby zwigkszy¢ predkosc lub w
przeciwnym kierunku, zeby ja zmniejszy¢.

a) W celu zmierzenia 0,5 fpm, trzeba ustawi¢ linijke obok pasa i
zmierzy¢ predko$¢ za pomocg stopera.
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1ft=120+5s-0s
6in.=60+5s-0s

Uwaga: Minimalna wartos¢ alarmowa predkosci pasa wynosi 0,5 fpm.
Ustawianie zbyt maltej predkosci uruchomi alarm awarii napedu i
przerwie prace urzqdzenia.

3. Powyzsze kroki trzeba powtarza¢ do momentu uzyskania docelowych
predkosci minimalnych i maksymalnych. Ten proces moze wymagac kilku
regulacji, zeby spelni¢ wymagania zarowno MIN., jak i MAKS.

Uwaga: Regulacja potencjometru MAKS. wplywa na ustawienie MIN. i vice
versa.

8.2  Sterownik temperatury

Wewngtrzne parametry sterownika temperatury sg ustawiane w fabryce. Jedyne
sytuacje, kiedy te parametry powinny by¢ regulowane, to kalibrowanie
urzadzenia lub instalowanie nowego sterownika. Jednak dobrze jest je
okresowo sprawdzac, zeby mie¢ pewnosc¢, czy ustawienia sg prawidlowe.

Sg dwie wersje sterownika temperatury — Dynapar lub Partlow. Powszechnie
uzywany jest Partlow.

8.3  Sterownik Dynapar

8.3.1 Obstuga

Liczba podana na dolnym wy$wietlaczu to warto$¢ zadana temperatury, liczba
na dolnym wy$wietlaczu pokazuje rzeczywistg temperaturg elementow
grzejnych. o

Rysunek 8.1: Sterownik temperatury

1. W celu ustawienia temperatury, trzeba wcisng¢ strzatki Up/Down
(gora/dot), zeby osiggnac pozadang wartos¢, mierzong w °C.

2. W przypadku awarii termopary na gornym wyswietlaczu pojawi si¢
komunikat btedu ,,SnSr”.

8.3.2  Ustawienia wewnetrznej funkcji

Rézne parametry sterownika temperatury sg ustawiane w fabryce, jednak
powinny by¢ okresowo sprawdzane, zeby mie¢ pewnos$¢, czy ustawienia sa
prawidtowe.
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Regulacja, gdy dostep jest zablokowany:

1. Przytrzymaj wycisniete strzatki Up/Down przez okoto 5 sekund. Jeden
raz zas§wieci si¢ lampka AT i wy$wietlacz przestanie migac.

2. Trzymaj wcisnigte strzatki Up/Down przez kolejne 5 sekund. Wyswietli si¢
napis ,,EnAb1”.
Puszczenie strzatek spowoduje wyswietlenie napisu ,,Epro”.

3. Nacisnij klawisz F. Wyswietli si¢ napis ,,Epro On”
4. Nacisnij klawisz F dwa razy. Wyswietli si¢ napis ,,Etun On”

5. Nacisnij klawisz F dwa razy. Wyswietli si¢ napis ,,ESPC Off”

W celu odblokowania (do regulacji):
6. Nacisnij strzatke Up. Wyswietli si¢ napis ,,ESPC On”

7. Nacisénij przycisk A/M (zapisanie zmienionego parametru).

W celu wyjscia, po odblokowaniu:
8. Nacisnij klawisz F dopdki nie wyswietli si¢ ,,Epro”, ,,Etun” lub ,,ESPC”, bez
Zadnej wartosci.

9. Nacisnij strzatke Down. Wyswietlana temperatura (wyjscie z trybu
regulacji/powrot do trybu normalnej pracy).

LUB regulacja innych parametrow:

10. Naciénij strzatke Up. Wyswietli si¢ napis ,,CtrL”.

11. Nacisnij klawisz F dopoki nie wyswietli sie ,,ESPC”, ,,Etun” lub ,,Epro”, bez
Zadnej wartosci.

12. Nacisnij strzatke Up. Wyswietli si¢ napis ,,CtrL”.

13. Nacisnij klawisz F, zeby przechodzi¢ migdzy trybami Program,
Strojenie, Kontrola.

14. Po osiggni¢ciu odpowiedniego trybu naci$nij strzatke Down, Zeby przejsé
przez parametry kazdego trybu.

15. Naciénij klawisz F, zeby zobaczy¢ warto$¢ konkretnego parametru.
Nacisnigcie odpowiednio strzatki Up/Down pozwala dostosowaé wartoS¢.
Nacis$nij A/M, zeby zapisa¢ wartosc.

Zapobieganie wprowadzeniu zmian przez operatora po regulacji
parametréw:

16. Ustaw ,,ESPC” w pozycji OFF, jak opisano w punktach 1-7 powyzej.
Wyjscie po regulacji dowolnego parametru:

17. Nacis$nij klawisz F dopoki nie wyswietli si¢ parametr bez Zadnej wartosci.
18. Naciskaj strzatke UP dopoki nie wyswietli si¢ napis ,,CtrL”.

19. Nacisnij strzatke Down. Wyswietlana temperatura (wyjscie z trybu
regulacji/powr6t do trybu normalnej pracy).
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Parametr Wartosé Skrét parametru Wartos¢ parametru
Tryb programu
Wybor danych wejsciowych 1719 inPS 1719
Wyjscie 1 dziatanie Odwrécenie outl rEv
Alarm 1 rodzaj Btad ALAL bAnd
Alarm 2 rodzaj Btad ALA2 bANnd
Wyjscie 2 zastosowanie Alarm 2 USE2 A2_d
Wyjscie 3 zastosowanie Allarrr] 2' _ USE3 Al r
Transmisja Predkos$¢ transmisji I 4800 Cbs 4800
Transmisja Adres 1 Cad 1
Kompensacja wolnego konca Aktywne cJC EnAb
Tryb strojenia
Przyrastanie wartosci zadanej * SPrP *
Szybkos¢ przyrostu wartosci 9999 Sprr 9999
zadanej
Filtr wejsciowy 0,5 FiLt 0,5
Poprawienie wyjscia ** iCor *
Wyjécie 1% * Pol *
Wyjscie 1 pasmo P (%) 2,0 Pbl 2,0

(4,0 dla modelu 19SS)
Reset automatyczny 0,12 ArSt 0,12
Czas wyprzedzenia 0,03 rAtE 0,03

(0,05 dla modelu

Reset reczny 0 rSEt ’ AS =
Gorna granica wartosci zadanej 700 SPuL 700

(650 dla modelu 19SS)
Dolna granica wartosci zadanej 0 SPLL 0
Wyjscie 1% granica 100 olPL 100
Czas cyklu 0,5 Ctl 0,5
Alarm bfedu 1 =20 dAL1 =20
Alarm btedu 2 20 dAL2 20
Aktywny alarm petli 0 LAEN 0
Umozliwienie strojenia wstepnego 0 Eptn 0
Umozliwienie kontroli recznej 0 Esby 0
UmoZIiv_vienie wybrania wartosci 1 ESPr 1
Tralnsmisja szeregowa Uruchom 1 Ccon 1
Ustawienia wewnetrznej funkcji On Epro On
sterownika temp. on Etun on

Off *** Espc VYy

*Wskazuje lokalizacje pamieci state;.

**Korekta wejscia dla kalibracji temperatury.
***(Jstawienie w pozycji OFF uniemozliwia operatorowi dostep do parametrow
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8.3.3  Kalibracja temperatury

W celu zapewnienia, ze wszystkie uktady modelu 19 pracuja przy tej samej
temperaturze elementdw grzejnych i ze wyniki stosowania zalecanych przez
Raychem warunkow instalacji sa wiarygodne, urzadzenie powinno by¢
skalibrowane przy uzyciu nastepujacej procedury.

Uwaga: Urzgdzenie trzeba kalibrowa¢ za kazdym razem, gdy zaistnieje
Jjedna z ponizszych sytuacji:

+Jeden z elementow grzejnych jest wymieniony.
+Silnik jest wymieniony.
*Sterownik silnika jest wymieniony.
*Potencjometr prgdkosci jest wymieniony.
*Sterownik temperatury jest wymieniony.
1. Ustaw warto$¢ temperatury na 600°C. (620°C dla modelu 19SS).
2. Ustaw predkos¢ pasa na 400 lub 2,0 fpm (predkos¢ pasa 170 model 19SS).

3. Przepusc¢ sonde temperatury UHI-250 przez urzadzenie co najmniej trzy
razy i zapisz $rednig odczytu maksymalnej temperatury. Docelowa
temperatura wynosi 150°C (162°C + 5°C dla modelu 19SS (przy predkosci
pasa 620°C i 170)).

Jesli mierzona temperatura nie jest rowna docelowej = 5°C, wykonaj
dalej kroki 4 do 9.

4. * Upewnjj sig, ze ,,Epro”, ,,Etun”, ,,CtrL” sg ustawione w pozycji ON
(patrz ,,Ustawienia wewngtrznej funkcji” na stronie 8-2).

5. * Przytrzymaj wycisnigte strzatki Up i Down przez okoto 5 sekund, po
tym czasie raz zaswieci si¢ lampka AT i wyswietlacz przestanie migac.
Przytrzymaj te klawisze jeszcze przez 5 sekund.

6. * Wcisnij strzatke Up (wyswietli sig ,,CtrL”).
7. * Nacis$nij przycisk funkcji (F) az wyswietli si¢ ,,Tune” (strojenie)

8.  * Nacisnij strzalk¢ Down, zeby przewina¢ dolne wyswietlanie
parametréw Tune. Przewin w d6t do momentu wyswietlenia iCor na dole.

9. * Nacisnij F, zeby pokaza¢ na gorze aktualng kompensacje.

10. Wyreguluj kompensacj¢ sterownika przy uzyciu strzatek Up i Down. Uzyj
strzalki Up, jesli zapisana temperatura sondy jest wyzsza niz temperatura

docelowa; Uzyj strzatki Down, jesli zapisana temperatura jest nizsza niz
temperatura docelowa.

Uwaga: Reguta praktyczna jest taka, zeby kompensowaé dwa stopnie za
kazdy stopien roznicy rzeczywistego odczytu sondy w stosunku do
temperatury docelowej.

* (Tylko Dynapar — w razie potrzeby sprawdz instrukcje
Partlow) To rdwnanie moze by¢ uzywane takze do
oceniania kompensacji:

Ustaw kompensacje = (srednia sondy - docelowa) x 2
Przykiad 1 (dla standardowego modelu 19)

Jesli temperatura sondy wynosi 170°C, wowczas kompensacja powinna wynosic¢
co najmniej 40°:
+40 = (170 — 150) x 2 w gére.
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Przykiad 2 (dla standardowego modelu 19)

Jesli zapisana temperatura wynosi 130°C, wowczas kompensacja powinna
wynosi¢ ponizej 40°:

—40 = (130 — 150) x 2 w dot.
Uwaga: Te same procedury wykonujemy dla waskiej wersji modelu 19SS.

Wazne: Urzadzenie trzeba pozostawi¢ na 5 minut po kazdej regulacji
kompensacji w celu stabilizacji zmian.
Sonda UHI powinna ostygna¢ do 23°C + 2°C pomiedzy odczytami.

11. Przepus¢ sonde UHI-250 przez urzadzenie trzy razy i zapisz odczyt
maksymalnej temperatury. Moze by¢ konieczne wykonanie dwoch lub
trzech odczytow zanim warto$¢ docelowa zostanie osiaggnigta, ale trzeba
by¢ cierpliwym — jesli urzadzenie nie bedzie mogto si¢ ustabilizowaé
pomiedzy regulacjami, by¢ moze trzeba bedzie wykonywac kalibracje
kilkakrotnie.

Uwaga: Sterownik temperatury powroci do trybu kontroli, jesli zadna
czynnos¢ nie bedzie wykonywana przez 30 sekund.

8.4 Sterownik Partlow

8.4.1 Obstuga

Sterownik Partlow ma pie¢ tryboéw sterowania. Uruchamia si¢ automatycznie w
trybie operatora.

8.4.2  Tryb sterowania

Ponizsza tabela zawiera parametry dostepne przez tryb operatora (OPtr).
Dostep do tych parametrow uzyskujemy po nacisnieciu & przycisku Scroll
(przewijanie).

Czynnos¢ | Gorny wyswietlacz Dolny wyswietlacz | Opis Ustawienia
fabryczne
Temperatura rzeczywista Wartosé Normalna praca 600°C
zadana urzgdzenia
@) Aktywne alarmy ALSt 2 = Alarm 2 aktywny, N/A (tylko do
1 = Alarm 1 aktywny odczytu)
(widoczne tylko, gdy
Kazda warto$¢ pokazang na dolnym wyswietlaczu, jesli nie jest
parametrem tylko do odczytu, mozna zmienié¢ naciskajac 2 lub V.
8.4.3  Wybor trybu
Aby wybra¢ tryb, przytrzymaj wciéniety przycisk J, a nastepnie wycisnij
przycisk 2. Po wybraniu trybu uzyj & lub V przycisku, zeby znalez¢ zadany
tryb, a nastepnie nacisnij & w celu dalszego postepowania w tym trybie.
Ponizsza tabela przedstawia pig¢ trybow uzywanych przez sterownik Partlow.
Czynnos¢ | Tryb Gorny Dolny Opis
wyswietlacz | wyswietlacz
Operator OPtr SLct Normalna praca urzadzenia
\V/ Strojenie automatyczne Atun SlLct Wywotanie strojenia wstepnego lub
samoczvnneao
v Informacje o produkcie inFo SlLct Informacje o produkcie Partlow
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ConF

Slct

Konfiguracja urzgdzenia

\VA Konfiguracja
\V4

Ustawienie

SEtP

SlLct

Ustawienia indywidualne

Aby zamkngé dowolny tryb, przytrzymaj wcisniety przycisk &J, a nastepnie
wycisnij przycisk 2. Wybierz nowy tryb przy uzyciu 2 lub V' przycisku oraz
zatwierdz zadany tryb naciskajac J.

Zawsze trzeba powroci¢ do trybu operatora (OPtr), zeby mdc wroci¢ do
normalnej pracy.

8.4.4  Tryb konfiguracji

Aby wybra¢ tryb konfiguracji (ConF), przytrzymaj wcisniety przycisk &J, a
nastepnie wcisnij przycisk r. Po wybraniu trybu uzyj & lub V przycisku, zeby
znalez¢ tryb konfiguracji, a nastepnie naciénij & w celu dalszej konfiguracji.

Uzyj przycisku 2 lub V', zeby zmieni¢ warto$é na gornym wyswietlaczu,
dopdki nie bedzie zgodna z wartoscia pokazang w ponizszej tabeli, a nastepnie
wcisnij przycisk AUTO/MANUAL (automatyczny/reczny), zeby zapisaé
warto$¢ w oknie gornego wyswietlacza.

Jesli przycisk AUTO/MANUAL nie zostanie wcisniety po zmianie
parametrow na gornym wyswietlaczu, to ustawienie wroci do poprzedniej
wartosci.

412-94264-3 - Gru2013 - Wersja Al 8-7




Czynnos¢| Parametr Gorny Dolny Opis
wyswie wyswie
@) Rodzaj wejscia ;6_ iLrI1_PAt_ Termopara typu K
@) Gorna granica zakresu 760 ruL Gorny zakres skalowania (°C)
@) Dolna granica zakresu 0 rLL Dolny zakres skalowania (°C)
@) Rodzaj sterowania SnGL Ctyp Sterowanie pojedyncze (tylko grzanie)
O Po.d’st.awowe dziatanie rEv Ctrl Odwro¢ dziatanie (dla grzania)
wyjscia
<€) Alarm 1 rodzaj dE ALA1 Alarm 1 = alarm btedu
@) Alarm 1 wartos¢ -20 dAL1 Alarm btedu 1 = 20°C
@) Alarm 1 histereza 1 Ahy1l Alarm 1 histereza = 1°C
@) Alarm 2 rodzaj dE ALA2 Alarm 2 = alarm btedu
) Alarm 2 wartos¢ 20 dAL2 Alarm btedu 2 = 20°C
@) Alarm 2 histereza 1 AHy2 Alarm 2 histereza = 1°C
O Alarm petli diSA LAENn Alarm petli nieaktywny
@) Wstrzymanie alarmu nonk Inhi Brak wstrzymanych alarméw
©) Wyjécie 1 zastosowanie Pri USE1 Efﬁff\m,sﬁ'a 1 do kontroli
¢ Wyjscie 2 zastosowanie A2_d USE2 Uzycie wyjscia 2 dla alarmu 2
@) Wyjécie 3 zastosowanie Al r USE3 Uzycie wyjscia 3 dla alarmu 1
¢ Strategia wyswietlania 2 dispP Uzycie drugiej strategii wyswietlania
®) Kod blokady konfiguracji 0 CLoc Niezablokowane menu konfiguracji

Aby wyjs¢ z trybu konfiguracji przytrzymaj wcisniety przycisk &, a nastepnie
wycisnij przycisk 2. Wybierz nowy tryb przy uzyciu & lub V' przycisku oraz
zatwierdz zadany tryb naciskajac .

Zawsze trzeba powroci¢ do trybu operatora (OPtr), zeby moc wroci¢ do
normalnej pracy.
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8.4.5

Tryb ustawien

Aby wybraé tryb ustawien (SEtP), przytrzymaj wciéniety przycisk J, a
nastepnie wycisnij przycisk £ . Po wejéciu w wybrany tryb, uzyj przycisku £
lub V' Zeby znalez¢ tryb ustawien, a nastepnie wcisnij przycisk & w celu
wprowadzenia dalszych ustawien.

Uzyj przycisku & przycisku s, zeby zmieni¢ warto$¢ na gornym wyswietlaczu,
dopdki nie bedzie zgodna z warto$cig pokazang w ponizszej tabeli, a nastgpnie
wecisnij przycisk U, zeby zapisa¢ wartoéé w oknie gornego wyswietlacza. Nie ma
potrzeby wciskania przycisku AUTO/MANUAL (automatyczny/reczny), zeby
zapisa¢ warto$¢ podczas pracy w trybie ustawien.

Czynnos¢| Parametr Gorny Dolny Opis
wyswie wyswie
o Stata czasowa filtra 0,5 FiLt Stata czasowa 0,5 s dla filtra
wejsciowego wejéciowego
O Kompensacja temperatury | ? OFFS Wartos¢ rzeczywista okreslana w
fabryce lub podczas kalibracji u
<y Gtéwne zasilanie ? PPW Moc wyjsciowa (tylko do odczytu)
o Podstawowe pasmo 50 Pb_P Ustawienie pasma
proporcjonalne proporcjonalnego (rzeczywiste
o Reset automatyczny 0,56 ArSt Ustawienie czasu integratora
(rzeczywiste ustawienie moze sie
O Wielkos¢ 0,14 rAtE Ustawienie czasu wyprzedzania
(rzeczywiste ustawienie moze sie
%) Odchylenie (reset reczny) 0 biAS Ustawienie odchylenia jest wytaczone
5 Gorna granica wartosci 700 SPuL Gorna granica wartosci zadane;j
zadanej wynosi 700°C
r Dolna granica warto$ci 0 SPLL Dolna granica warto$ci zadanej wynosi
zadanej 0°C
Oy Granica podstawowej mocy | 100 OPuL Regulacja mocy wyjsciowej = 100%
wyjsciowej (bez ograniczen)
O Wyjscie 1 czas cyklu 0,5 Ctl Czas cyklu mocy wyjsciowej
wynosi 0,5 s.
O Alarm btedu 1 -20 dAL1 Alarm btedu 1 = 20°C
5 Alarm 1 histereza 1 AHy1 Alarm 1 wartos¢ histerezy = 1°C
%) Alarm biedu 2 20 dAL2 Alarm btedu 2 = 20°C
5 Alarm 2 histereza 1 AHy?2 Alarm 2 wartos$¢ histerezy = 1°C
O Automatyczne strojenie diSA APt Mozliwos¢ automatycznego strojenia
wstepne wstepnego jest wytgczona
o Wybor sterownia diSA PoEn Wybor sterownia
automatycznego/rec automatycznego/recznego jest
e Narastanie wartosci zadanej | EnAb SPr Mozliwos¢ narastania
wartosci zadanej jest aktywna
O Wartos$¢ szybkosci przyrostu | 9999 rP Szybkos$¢ przyrostu wartosci zadanej
wartosci zadanej
%) Warto$¢ zadana 600 SP Warto$¢ zadana 600°C (ustawienie
fabryczne — faktyczna wartosc jest
okreslana przez konkretne
r Kod blokady ustawien 0 SLoc Niezablokowane menu ustawien
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Aby zamknaé tryb ustawien, przytrzymaj wcisniety przycisk &, a
nastepnie wcisnij przycisk 2. Wybierz nowy tryb przyciskiem & lub vV
oraz zatwierdz zadany tryb, naciskajac przycisk U .

Zawsze trzeba powrdcic¢ do trybu operatora (OPtr), zeby moc wroci¢ do
normalnej pracy.
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8.4.6

W dynamice systemu moga zachodzi¢ zmiany, z powodu normalnie
wystepujacych roznic w cechach termicznych elementéw grzejnych,
wynikajacych z réznych partii produkcyjnych, materialow lub zmian
wprowadzonych przez ulepszong budowe elementéw grzejnych. Dlatego, jesli
parametry fabryczne okazg si¢ niezadowalajgce, mozna wykonac¢ strojenie
wstepne podczas wymiany elementow grzejnych. W tym celu trzeba przejs¢ do
trybu automatycznego strojenia.

Tryb automatycznego strojenia

Przed wykonaniem tej czynno$ci wazne jest, aby najpierw pozwoli¢ systemowi
osiagna¢ zadang temperature pracy, a nastepnie nacisna¢ przycisk O (off) i
poczekaé az temperatura spadnie o co najmniej 100°C ponizej ustalonej
wartosci.

Weisna¢ przycisk I (on) i natychmiast uruchomi¢ strojenie wstepne, wykonujac
ponizsze kroki.

Ponizsza tabela zawiera szczegotowe parametry z menu trybu automatycznego
strojenia.

Czynnos¢| Parametr Gorny Dolny Opis
wyswie wyswie
tlacz tlacz
@) Strojenie wstepne OFF Ptun Mozliwos¢ strojenia wstepnego jest
wnidarzana
U Strojenie samoczynne OFF Stun Mozliwos¢ strojenia samoczynnego
iact wnidlanznna
U Blokada strojenia 0 tLoc Menu strojenia automatycznego jest
ndhlalkkowianao

Zatwierdzié¢ wybrany tryb naciskajac i przytrzymujac & przycisk, a nastepnie
puszczajac 2 go. Uzyé przycisku A lub s, zeby znalezé tryb automatycznego
strojenia (Atun) i nacisng¢ O przycisk, zeby kontynuowaé prace.

Uzy¢ przycisku &0 w celu wybrania parametru strojenia wstepnego (Ptun), a
nastepnie zwolni¢ przycisk £, zeby wlaczy¢ strojenie. Teraz nastepuje
strojenie wstepne.

W menu trybu strojenia automatycznego nie zmienia¢ wartosci parametru
strojenia samoczynnego (Stun) czy blokady strojenia (tLoc).

Sprawdzamy okna wys$wietlacza. Dolny wy$wietlacz powinien pokazywac
Ptun, a gorny warto§¢ ON. Operacja strojenia wstepnego zakonczyla si¢ z
powodzeniem, jesli warto§¢ na gornym wyswietlaczu zmieni si¢ z ON na OFF.
Wyjdz z trybu automatycznego strojenia, naciskajac i przytrzymujac <, a
nastgpnie wycisnij przycisk 2. Wybierz nowy tryb przy uzyciu & lub vV
przycisku oraz zatwierdz zadany tryb naciskajac .

Caly proces powinien zaja¢ minute lub dwie, w zaleznosci od rzeczywistej

temperatury elementow grzejnych w momencie rozpoczecia procesu strojenia
wstepnego.

Zawsze trzeba powroci¢ do trybu operatora (OPtr), zeby moc wroci¢ do
normalnej pracy.
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8.4.7  Tryb informacji o produkcie

Aby wybra¢ tryb informacji o produkcie (inFo), przytrzymaj wcisniety przycisk
J, a nastepnie wyciénij przycisk 2. Po wybraniu trybu uzyj & lub VvV
przycisku, zeby znalezé tryb informacji o produkcie, a nastepnie nacisnij &J w
celu dalszego zapytywania.

Wszystkie informacje w menu trybu informacji o produkcie sa tylko do
odczytu. Takie przyciski, jak 2 i v oraz AUTO/MANUAL nie petnig zadnej

funkcji w tym menu.

Czynnos¢| Parametr Gorny Dolny Opis
wyswie wyswie
tlacz tlacz
O Rodzaj wejscia Uni In_1 Wejscie 1 jest uniwersalnym rodzajem
wejscia
Opcja 1 rodzaj modutu SSr oPnl1 Wyjscie 1 modut =+ 3 do 5V DC
O dla napedzania przekaznika
potprzewodnikowego
) Opcja 2 rodzaj modutu rLy oPn2 Opcja 2 modut = styk przekaznika
O Opcja 3 rodzaj modutu rLy oPn3 Opcja 2 modut = styk przekaznika
Rodzaj modutu nonkE oPnA Brak modutu pomocniczego
o pomocniczego
%) Rodzaj oprogramowania ? FW Wyswietlona wartos¢ to rodzaj
sprzetowego oprogramowania
Wydanie oprogramowania | ? ISS Wyswietlona wartos¢ to wydanie
@) oprogramowania
€) Numer wersji produktu ? PrL Wyswietlona wartos$¢ to numer
wersji produktu
@) Data produkcji ? doOM Kod daty produkcji (mmirr)
€) Numer seryjny 1 ? Snl Pierwsze cztery cyfry numeru
seryjnego
Numer seryjny 2 ? Sn2 Srodkowe cztery cyfry numeru
@) seryjnego
%) Numer seryjny 2 ? Sn2 Ostatnie cztery cyfry numeru seryjnego
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8.5

Regulacja ruchomej szyny

Gorne pasy s3 wyposazone w sprezynowe szyny pomocnicze, ktore zaciskaja
przetwarzane zestawy. Te szyny sg rozszczepione na tylnym koncu elementow
grzejnych, co pomaga w przetwarzaniu wickszych wigzek lub kabli. Regulacja
jest taka sama dla kazdego zestawu szyn.

1. Zdejmij ostong gorng.
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Rysunek 8.1: Sruby i sprezyny gérnych szyn

2. Odkre¢ nakretki srub regulacyjnych. Znajduja si¢ one na kazdym koncu
gornej szyny pomocniczej. Sg chwytane przez sprezyne.

3. Wyregulyj szyny tak, aby stykaty si¢ z pasami na catej dtugosci. W
przypadku wigkszych wiazek szyny mozna ustawia¢ z odstepem od pasow,
zeby zapewni¢ rownomierny nacisk na wszystkie przetwarzane zestawy.

4. Przed przywrdceniem zasilania trzeba ponownie zatozy¢ panel gorny.

8.6  Regulacja napiecia pasa
Procedura regulacji jest taka sama dla paséw gornych, jak i dolnych.

Rysunek 8.1: Mierzenie naprezenia pasow
1. Zdejmij gérne i boczne panele z urzadzenia i opus¢ przednig ostong
ponizej tacy podajace;.

2. Odkre¢ cztery Sruby mocujace przednie stojaki tozyska. Gorne sruby
znajdujg si¢ na gornej ramie, a nizsze pod tacg podajaca.

3. Odkre¢ dwie sruby z tylnych konicow prowadnic pasow, zeby wyjac dolne
pasy.

4. Pociagnij za kota dopoki pasy nie beda napigte.

5. Dokre¢ cztery sruby, jednoczesnie ktadac nacisk na kota pasowe.

6. Natoz z powrotem ostony.

Uwaga: Jesli pasy sq za bardzo napiete, tozyska mogqg si¢ przedwczesnie zuzyc.
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8.7  Ustawienie kota pasowego

Wazne: Jesli kota nie sg ustawione w jednej linii, beda $cieraty zeby na pasach i
w koficu pasy zejda z kot.

1. Zmierz odleglo$¢ od kazdej krawedzi ramy do krawedzi kota.

2. Zmierz odlegtos$¢ od tej samej krawedzi ramy do przeciwlegtego kota
tego samego pasa. Odleglos¢ musi by¢ taka sama.

3. W razie potrzeby wyreguluyj kota.
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9

Czesci zamienne

Opis

PCN

Wytyczne

Uwagi

Wyposazenie — WSZYSTKIE WERSJE

IR-1900-M19-Ring-Term-Kit

108277-000 |Zestaw zaciskow |Dostarczone przez TE

Wyposazenie — Narzedzia do kalibracji — WSZYSTKIE WERSJE

CLT-Equip-UHI-250A-1-PRB 288869-000 [Termopara (nie Uzywac¢ z odpowiednim i skalibrowanym
skalibrowana) miernikiem temperatury (typu K) oraz
przediuzaczem 952687-000.
CLTEQ-UHI250-EXT-CABL 952687-000 |Przedtuzacz
Czesci zamienne —
IR-1900-Arm-Fuse-1A 858515-000 [Bezpiecznik Buss (5ea,; rurka szklana 1 1/4";
sterownika silnika |bezpiecznik opdznienia czasowego 1 A)
IR-1900-Motor-Line-Fuse 156817-000 [Bezpiecznik liniowy|Buss (5ea; rurka szklana 1 1/4";
sterownika silnika |bezpiecznik opdznienia czasowego 250V,
3A)
IR-2200-A-Fuse-1A 073117-000 |Bezpiecznik Buss (IEC; Pub, 5X20 mm, T.D. 250V, 1 A)
IR-2200-A-Fuse-3.15A 547827-000 [Gtowny filtr linii Buss (IEC; Pub, 5X20 mm, T.D., 250V,
zasilajacej 3,15 A)
IR-1900-LV-Trnsfmr 958053-000 ([Transformator Pojedynczy transformator (43 VA; 120 V
niskiego napiecia [IN, 24 V AC OUT)
IR-1900-Main-Trnsfmr 657123-000 |Gtéwny Pojedynczy transformator (Signal M4L-2-3)
tran.sfo.rmator
IR-1900-Timing-Belt 861021-000 |Pasy napedowe — [Jason Industrial (Jason #D600L075)
dwustronne paski
rozrzgdu
IR-1900-KBMM-Control 146903-000 |Sterownik silnika |KB Electronics (#KBMM-125 Motor
Controller)
IR-1900-Contr-Resist 267479-000 |Rezystor mocy dla |KB Electronics (KB#98340.81 OHM 5w
sterownika silnika |Res)
IR-1900-Term-Bar-Board 189813-000 |Plyta zaciskowa KB Electronics (KB9897)
sterownika silnika
IR-1900-Relay-3CR/4CR 353155-000 |Przekaznik mocy [Omron (10amp, #LY1-AC120)
IR-1900-Relay-1CR/2CR 882465-000 |Przekaznik mocy |Omron (25A#G7L-2A-TUBJ-CB-AC-100/
120)
IR-1900-Relay-CRM/CRF 832785-000 |Przekaznik Omron (4PDT, 10A, LY4-AC120)
IR-1900-Off-Switch 128877-000 |Wyiacznik (OFF) |ldec AB6H-M1P-W)
IR-1900-On-Switch 165005-000 |Wiacznik (ON) Idec (AB6H-M1P-G)
IR-1900-E-Stop-Complete 051731-000 |kgcze i przycisk S+S (D7P-MT44PX01)
zatrzymania
awaryjnego
IR-2200-A-EMC-Filter 909813-000 |Filtr linii zasilajgcej |Schaffener (SchaffenerFN- 602-20/3)
IR-2200-Fuse-HIdr 369517-000 |Uchwyt Schurter - (Schurter FPG3101.0110)
bezpiecznika
zasilania
(zatwierdzone
przez VDE)
IR-1900-Down-Timer 812785-000 [Licznik czasu SSAC(KSDB 4120M: 120V 20 Min)
IR-1900-Board-Fuse-3.15A 919753-000 |Tablica z Dowolny producent bezpiecznikéw (rodzaj

bezpiecznikami

315 A

TR5 (wtykowy) (IEC 127-3) 3,15)
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Opis PCN Wytyczne Uwagi
Czesci zamienne — WSZYSTKIE WERSJE
IR-1900-Maint-Pin-W/Brkt 295741-000 |Kotek podpory ze [Dostarczone przez TE
wspornikiem
IR-2200-3-Dig-Pot 514357-000 [Cyfrowy Dostarczone przez TE
potencjometr
predkosai
IR-1900-Lockout-Gate 839871-000 |[Blokada produktu [Dostarczone przez TE
IR-1900-Feed-Tray 270733-000 |Taca podajgca Dostarczone przez TE
IR-1900-Idler-Puly-W/Brg 841201-000 |Luzne koto pasowe [Dostarczone przez TE
z zainstalowanym
tozyskiem
IR-1900-Drive-Pulley 546137-000 [Koto pasowe Dostarczone przez TE
napedowe — NIE
Dla wersji -SS
D43037-000
IR-1900-Motor-W/Encoder 435077-000 |Przestarzate — Przestarzate 10/3/03 - Uzy¢ A04349-000
silnik z CLTEQ-M19-BLDR-GEARMTR. Wspornik
przymocowanym |wymagany takze przy zamawianiu
koderem wymiany silnika po raz pierwszy, dla
numeréw seryjnych od 130 w gore.
(CLTEQ-M19- BLDR-MTR-BRKT)
IR-1900-Solid-State-Relay 641271-000 |Solid State Relay [Dostarczone przez TE
IR-1900-Motor-Bracket 482913-000 |Przestarzate — Przestarzate 10/3/03. Prosimy o kontakt z
wspornik oddziatem, jesli wspornik jest wymagany
mocowania silnika |dla urzgdzenia korzystajgcego z
przestarzatego silnika (IR- 1900-Motor-
\W/Encoder). Jesli uzywany jest silnik
(Clteg-M19-Bldr-Gearmtr), prosimy podac
CILTEO-M19- Bldr-Mtr-Brkt / F61949-000
IR-1900-Lockout-solenoid 324201-000 |Blokada Dostarczone przez TE
elektromagnetyczn
a
IR-1900-DC-Pwr-Sup-Board 023611-000 [Zasilanie energig o [Dostarczone przez TE
niskim
napieciu/obwadd
awarii napedu
IR-2200-A-euro-Crd-3Wire 611457-000 [Europejski przewdd|Dostarczone przez TE
zasilajgcy
IR-1900-Belt-Guide-Set 432237-000 [Prowadnica W zestawie po 2 sztuki — dostarczone
wspomagajgca przez TE
dolny pas
IR-1900-Foam-Pad-Set 309229-000 [Podktadka gornej [|W zestawie po 2 sztuki — dostarczone
szyny z taSmg przez TE
IR-1900-Over-Temp-Sw-Kit 384673-000 |Zestaw Dostarczone przez TE
bimetalicznego
wytacznika
nadmiernej
temperatury
IR-1900-Temp-Controller 463715-000 ([Sterownik Dostarczone przez TE
temperatury
IR-1900-FAN-12VDC 454165-000 [Wentylator 12V [Takze urzadzenia dostarczone przez
DC producentéw z USA #F8025E-12B
IR-2200-A-Crkt-Brkr 150485-000 |Wytgcznik Dostarczone przez TE
instalacyjny
IR-1900-Encoder-Replcmnt 646794-000 [Koder oddzielony |Dostarczony przez TE — moze byé
od silnika uzywany zaréwno z aktualnymi, jak i
przestarzatymi silnikami (IR-1900- Motor-
W/Encoder -Obsolete & CLTEQ- M19-
Rl NDPR.GEARMTR . Clrrront)
CLTEQ-M19-BLDR-GEARMTR |A04349-000 [Silnik z Zastepuje IR-1900-Motor-W/Encoder.
przymocowanym [Wspornik wymagany takze przy
koderem zamawianiu po raz pierwszy, dla

numeréw seryjnych od 130 w gore

(CLTEQ-M19-BLDR- MTR-BRKT).
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Opis

PCN

Wytyczne

Uwagi

CLTEQ-M19-BLDR-MTR-BRKT

F61949-000

\Wspornik
mocowania silnika

Dla numeréw seryjnych od 130 w gére
(silnik CLTEQ-M19- Bldr-Gearmtr
zamawiany po raz pierwszy). Nie dla
przestarzatych silnikéw (IR-1900-Motor-

\AV//Encadar)

Czesci zamienne — dla CLTEQ-M19-Beltheater-SS
IR-1900-Photo-Sensor 227805-000 [Czujnik Dostarczone przez TE
fotoelektryczny
licznika sztuk
CLTEQ-M19SS-Timer-Module 649230-000 [Modut licznika Dostarczone przez TE
CLTEQ-M19SS-Flat-Belts A72751-000 |Plaskie pasy Dostarczone przez TE
CLTEQ-M19SS-Upr-Shft-Brng 802452-000 [kozyska kulkowe [Dostarczone przez TE
gornego watu
napedowego
CLTEQ-M19SS-Upr-Drive-SFT  |1645068-000 [Gorny wat Dostarczone przez TE
CLTEQ-M19SS-Upr-Drive-PLY  1642514-000 [Gorne kota pasowe|Dostarczone przez TE

napedzajgce

CLTEQ-M19SS-LWR-HTR-ELMT

956470-000

Dolny element
grzejny 1,75

Dostarczone przez TE

CLTEQ-M19SS-UPR-HTR-ELMT

E25750-000

Gorny element
grzejny 1,75

Dostarczone przez TE

Czesci zamienne — dla CLTEQ-M19-Belt-Htr-6

In

IR-1900-6IN-Htr

369475-000

Dolny element
grzejny o
szerokosci 6"

Dostarczone przez TE

IR-1900-6IN-Htr-Ktc

233183-000

Gorny element
grzejny o
szerokosci 6" z
termoparg

Dostarczone przez TE

IR-1900-Htr-Kit-6IN

295139-000

Zestaw do
modyfikaciji
urzgdzenia, zeby
przyjmowat
elementy grzejne
6"

Dostarczone przez TE

Czesci zamienne — dla CLTEQ-M19-Blthtr

IR-1900-Std-Htr 322965-000 [Dolny element Dostarczone przez TE
grzejny 1580 W
IR-1900-Std-Htr-Ktc 501937-000 |Gérny element Dostarczone przez TE

grzejny z
termoparg, 1580
W, dostarczony

przez TE
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Pomoc techniczna

Linia pomocy technicznej dla EMEA
Prosimy o kontakt w razie jakichkolwiek pytan lub potrzeby pomocy technicznej:

Poniedziatek — czwartek  08:00 - 16:00

Pigtek 08:00 - 14:00
Tel. +49 (0) 6151 607 -1518
WWW FieldServiceEMEA@te.com

Tyco Electronics AMP GmbH

c/o Schenck Technologie- und Industriepark GmbH
Landwehrstr. 55/Geb&aude 83

D-64293 Darmstadt

Niemcy

Dodatkowe informacje i dane kontaktowe mozna takze znalez¢ na
naszej stronie internetowej. Zapraszamy do odwiedzenia:
http://tooling.te.com/europe

Linia pomocy technicznej dla EMEA nadzoruje i zapewnia nastepujace ustugi:

Technicy serwisu:
Oddanie do uzytku
Konserwacja prewencyjna
Naprawa
Certyfikacja narzedzi recznych do zakuwania
Zadania w oparciu 0 umowy ustugowe
Szkolenie klientow pod katem:
Obstugi, konserwacji i naprawy urzadzeh TE
Technologia potgczen TE, wraz z technikami krimpowania, zakoriczenia IDC
itd.
Pomoc przy okreslaniu wymagan czesci zamiennych
Zapewnienie dokumentacji technicznej dla urzadzen TE

Prosimy o przygotowanie wymienionych ponizej danych przed skontaktowaniem sig z
nami, zebysmy mogli jak najszybciej pomdc w kazdej sprawie zwigzanej z
urzadzeniami TE:

Opis urzadzenia

Numer czesci TE

Numer seryjny

Data oddania do uzytku/rok produkgc;ji

W celu uniknigcia niepotrzebnych opdznien

w przypadku ogdélnych zamdwieh czesci zamiennych i pytan dotyczgcych cen oraz
czasow dostawy, prosimy o bezposredni kontakt z miejscowym przedstawicielem
ds. sprzedazy TS lub dystrybutorem

w przypadku wszelkich pytan technicznych, dotyczgcych ztgczy TE, prosimy o
kontakt z naszym Centrum informacji o produktach (Product Information
Centre) na stronie www.te.com/support-center

Prosimy pamietac¢, ze pracownicy linii pomocy technicznej dla EMEA mdwig w jezyku
niemieckim i angielskim.
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