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informaci v tomto dokumentu, TE ani nezarucuje, ze je bezchybny, ani
nepodava ujisténi, ruceni nebo zaruku, Ze informace jsou presné, spravné,
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dokumentu vcetné implikovanych zaruk prodejnosti nebo vhodnosti pro
konkrétni ucel.

Rozméry v tomto dokumentu jsou pouze orienta¢ni a mohou byt zménény bez
predchoziho upozornéni. Specifikace mohou byt zménény bez pfedchoziho
upozornéni. S dotazy na aktudlni rozméry a konstrukéni specifikace se obracejte
na spolec¢nost TE.
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1 Popis

Pokyny k prvni pomoci
V pripadé poranéni elektrickym proudem nebo popaleni by méla postizena osoba
vyhledat okamZitou lékaiskou pomoc u kvalifikovaného zdravotnického personalu.

Nebezpeci pozaru a uderu elektrickym proudem

Stejné jako u veSkeré elektrické vybavy, musi byt topné zafizeni Model 19 s
dopravnikem nastaveno a provozovano spravné podle postupl podrobné
uvedenych v této pfirucce. Peclivé procCtéte a respektujte pokyny a vystrahy,
tykajici se nastaveni, ¢innosti, udrzby, freSeni problémi a opravy.

Pro praci na stroji a pro vykladku dokonéenych kabelovych svazku se
doporucuje pouZivat bavinéné rukavice. Dotykani se horkych lepidel, horkych
mist spoju nebo topnych téles muzZe pfivodit popaleniny.

Pred provadénim udrzby nebo opravy vZdy stisknéte tlacitko OFF (VYP), stroj
nechejte zchladit a pak vypnéte jistic a zastréku stroje vytahnéte ze zasuvky.
Otevreni elektrické Fidici skiiné v dobé, kdy je stroj pod napétim, mize zpusobit
Uraz elektrickym proudem.

Stroj provozujte se véemi kryty a panely na svém misté. Pokud budou ruce,
viasy, odév nebo jakékoliv jiné cizi pfedméty zachyceny pohybujicimi se dily
stroje, miZete utrpét poranéni a muze dojit k poSkozeni stroje.

Na standardnim modelu vZdy pouZivejte pfi otevirani topné komory podptirnou
ty¢ a zajistéte, aby tato zcela zapadala do vybrani v hornim krytu. Je-li horni
topna komora oteviena a podputrna ty¢ obsluhy nezapada uplné do vybrani,
muZe se topna komora Zzfitit a zplsobit poranéni nebo skodu.

Na zarizeni Model 19SS se podpurna ty¢ nepouZziva, protoZe otvor topné
komory disponuje blokovaci funkci, ktera pohyb omezuje. Zviastni opatrnosti je
proto nutno dbat pii zvedani a spousténi horniho krytu.

Béhem zpracovani vzdy pfimérené vétrejte a zamezte prehrati vyrobku nebo
komponent. Zuhelnéni nebo hofeni trubek nebo izolace vodi¢u vytvari vypary,
které mohou zpusobit podrazdéni oci, kiize, nosu nebo krku.
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1.1 VSeobecné

Topné zatizeni s dopravnikem Raychem Model 19 je vysoce vykonné ohfivaci
zafizeni vyZadujici malou udrzbu, které regeneruje teplem smrstitelné hadice
Raychem o délce az 4 palce a priméru az 1 palec na svazky vodi¢u nebo jiné
vhodné podklady. Ukon€ovaci a kruhové koncovky Ize zpracovat s drobnou
upravou. Volitelné topné prvky umoziiuji zpracovani hadic do délky az 7 palct.
Volitelna verze zatizeni Model 19SS se pouziva pro vyrobky neuplnych siiek.

Aby bylo vyhovéno jejich pozadavkum, méli by uZivatelé nezavisle zhodnotit vhodnost
fohoto zarizeni pro uspokajivou instalaci hadic. UZivatel také odpovida za udrzbu a
sefizeni zafizeni, sledovani procesu a kontrolu nainstalovaného_ vyrobku za uéelem
kontroly, zda jsou pribézné splriovany poZadavky procesu.

Fotografie v celé pfirucce se tykaji standardni verze topného zafizeni Model 19, a
nemusi pfesné reflektovat tzkou verzi stroje Model 19SS. AvSak tam, kde je to
mozné, byly dodany dodateéné fotografie.

V pfipadé potfeby doplrikovych informaci se obratte na TE.

Na standardnim zatizeni Model 19 se montazni skupiny pribézné nakladaji na
jednom konci mezi dvé sady dvoustrannych rozvodovych past. Pro netuplnou
Sitku vyrobki pouziva zafizeni Model 19SS jednu sadu plochych past. Tyto pasy
uchopi a ptesouvaji konstrukéni skupiny zoénou ohievu a chlazeni, a poté je
ukladaji do sbérného zasobniku na konci hnacich pasi, kde je mozno konstrukéni
skupiny odstranit jednotlivé nebo davkové, bez faktického zpozdéni doby
zpracovani. Po nékolika vtefinach ochlazeni je mozno montazni skupiny odstranit
skoro tak rychle, jak byly vloZeny. Rizeni rychlosti procesu a bod nastaveni
teploty topného prvku jsou uzaviené smyckové systémy a je mozno je fidit ve
velkém spektru Casu a teplotnich kombinaci, podle potfeby pro specifické
aplikace.

Zatizeni Model 19 je stolni zakladni jednotka, kterd miize bézet plynule s pouze
docasnou rutinni Gdrzbou a ¢isténim. Podle potieby je mozno jej prestavét na
podlahovou (stacionarni) jednotku’.

Aby bylo zajisténo fadné chlazeni stroje, ventilatory a femeny pokracuji v behu
ptiblizné dal$ich 20 minut po stisknuti tlacitka OFF (VYP); po uplynuti 20 minut
se ventilatory a femeny zastavi automaticky. Tento cyklus ochlazovani

zamezuje poskozeni pasi, voditek past a ostatnich komponent horkem.

Zatizeni Model 19 disponuje n¢kolika bezpecnostnimi funkcemi a obvody s
vlastni diagnostikou, navrzenou pro ochranu obsluhy, stroje a vyrobku. Aktivuje-
li se néktery z alarmil, rozsviti se vystrazné svétlo umisténé na prednim fidicim
panelu, dodavka energie do topnych prvki se vypne a zvedne se blokovaci
miizka, ¢imZ se zamezi zpracovani konstruk¢nich skupin a jednotka piejde do
rezimu ochlazovani.

Tyto alarmy zahrnuiji:

“Porucha topného zatizeni”-- né€ktery z topnych prvki je vadny.

“Vysoka teplota” — skute¢na teplota piesahuje bod nastaveni teploty 20C.
“Nadmérna teplota” — vnitini teplota komory piekro¢i jmenovitou hodnotu
tepelného spinace. “Horni ¢ast oteviena” — horni komora je oteviena obsluhou
béhem c¢innosti.

“Porucha rychlosti” — ota€ky motoru jsou nastaveny pod 0,4FPM nebo je motor
vadny.

Po odstranéni chyby a po stisknuti tlacitka ON se rychlost pasu a teplota vrati

na zvolena nastaveni, blokovaci mtizka se spusti dol a normalni zpracovani

se muze obnovit.

1. Budete-li pottebovat pomoc, obrat'te se na mistniho zastupce spole¢nosti TE.
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1.2 Bezpeénostni funkce/obvody vlastni
diagnostiky

1.2.1 Blokovaci mfizka

Obrazek 1.1: Blokovaci mrizka

Je-li teplota niz§i nez pfedepsand mezni hodnota, nebo nachazi-li se stroj v
rezimu ochlazovani, blokovaci mfizka pied hnacimi pasy se zvedne. Zvedne se
rovnéz v pripadé, aktivuji-li se nékteré z alarmi. Mtizka je umisténa mezi
podévaci zlab a hnaci pasy.

1.2.2 Chladici okruh

Aby se zamezilo poskozeni zafizeni, umoziuje obvod ¢asovace dal§i beh
ventilatord a pasu po stisknuti tla¢itka OFF (VYP) nebo po aktivaci nékterého z
alarmti. Tento obvod vypne piivod energie do topnych prvki a aktivuje
blokovaci mfizku na dobu 20 minut, az se topné prvky ochladi, a tehdy se
veskera dodavana energie automaticky vypne.

1.2.3  Alarm v dusledku vysoké teploty

Pro zamezeni vyskytu nadmérné teploty v horni komote byl do této komory
namontovan resetovatelny teplotni spina¢. Po aktivaci tohoto spinace se
rozsviti kontrolka na ptednim fidicim panelu, coz znaci alarm z nadmeérné
teploty. Zakladni jednotka se uvede do rezimu ochlazovani. Jakmile dojde k
napravé podminek, po stisknuti na tla¢itko ON (ZAP) se obnovi ptivod energie
do topnych prvk.

1.2.4  Alarm v dusledku vysoké teploty

Pokud teplota komory piekro¢i nastaveny bod o vice nez 20°C, rozsviti se
kontrolka na ptednim panelu a znac¢i alarm v dusledku vysoké teploty. Zakladni
jednotka se uvede do rezimu ochlazovani. Jakmile dojde k napravé podminek,
po stisknuti na tlacitko ON (ZAP) se obnovi piivod energie do topnych prvku.

1.2.5 Indikator nizké teploty

Je-li teplota topného prvku mensi nez nastavena teplota o vice nez 20°C (béhem
zahtivani nebo kdyZ se teplota bodu nastaveni zvysila), rozsviti se kontrolka na
prednim panelu. Béhem této doby se blokovaci miizka aktivuje a zvedne se,
¢imz zamezi obsluze ve zpracovani hadic. Jakmile se teplota pohybuje v
ptijatelném rozmezi, kontrolka zhasne, blokovaci mfizka se spusti dolt a
normalni zpracovani miize zacit.
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1.2.6  Obvod poruchy topného zarizeni

V ptipad€ poruchy topného prvku se rozsviti kontrolka na ptednim panelu a
zahaji se rezim ochlazovani. Jakmile dojde k napraveé podminek, po stisknuti na
tla¢itko ON (ZAP) se obnovi pfivod energie do topnych prvka.

1.2.7 Obvod poruchy pohonu

Obréazek 1.1: Obvod poruchy pohonu

V ptipadé poruchy hnaciho systému, nebo pokud je na ovladaci rychlosti
nastavena nejista mala rychlost, rozsviti se kontrolka na ptednim panelu a
zahaji se rezim ochlazovani. Po naprave problému se po stisknuti tlac¢itka ON
(ZAP) obnovi piivod energie do topnych prvkd.

1.2.8 Tlaéitko nouzového zastaveni

D

Obrazek 1.1: Tlacditko nouzového zastaveni

Toto tlacitko je umisténo na horni topné komote. Po stisknuti tlacitka se prerusi
privod veskeré energie do zékladni jednotky.

Upozornéni:  Timto zpiisobem stroj bézné nevypinejte, protoze se narusi
obvod pro ochlazeni.

1.2.9  Spina¢ otevieni horni komory

Pokud se horni topna komora otevie v thlu pfiblizné 30 stupni, kontrolka na
prednim panelu se rozsviti a zah4ji se rezim ochlazovani. Jestlize se horni komora
uzavte, kontrolka zhasne. Po stisknuti tla¢itka ON (ZAP) se obnovi piivod
energie do topnych prvku.
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Nejprve odstrarite
kryt horniho topného
télesa.

Demontujte blokovaci
Srouby (x2), ¢imz se
umozni zvednuti
horniho topného
télesa.

Obrazek 1.1: Blokovani otevieni ohfivaciho télesa stroje Model 19SS
(hlavni horni kryt odstranén)

Stroj Model 19SS je vybaven funkei blokovani otevieni, ktera umoziuje pouze
omezené otevieni horni topné komory. Tuto moznost 1ze odstranit® prvotnim
odstranénim krytu horniho topného télesa a uvolnénim dvou Sroubti, viz obr.
1.1

1.2.10 Pojistky

Jisti€

Pojistky

Obrazek 1.1: Pojistky a jistic

Sest pojistek chrani zakladni jednotku: dvé externi sitové pojistky, dvé pojistky
umisténé na ovladacim panelu motoru, a dvé pojistky na panelu dodavky
energie DC/detektoru poruchy pohonu.

1.2.11 Jisti¢

Toto zafizeni chrani stroj pred elektrickym pfetizenim. MiZe byt ponechano
zapnuté neomezen¢, ale mél by jej vypnout kvalifikovany personal urceny pro
servisni a opravarenskeé prace.

Upozornéni:  Jisticem stroj bézné nevypinejte, protoze se porusi obvod pro
ochlazeni. Jisti¢ je umistén na pravé strané vidici skrinky, nad
sitovou Strou.

1. Budete-li potiebovat pomoc, obrat'te se na mistniho zastupce spole¢nosti TE
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Blokovani pFistupu
k ovladacimu
panelu

Aktivovany
zamek jistice

Obrazek 1.1: Zarizeni Model 19SS - Blokovani pfistupu k jisti€i a
ovladacimu panelu

Pro zatizeni Model 19SS je mozno ¢innost jistice a pfistup k ovladacimu
panelu blokovat visacim zamkem u kazdého z nich, jak je patrné na obr. 1.1:.
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1.3 Komponenty a ovladaci prvky

1.3.1  Viceodbockovy transformétor

0gz otz OLz 0

Obrazek 1.1: Viceodboékovy transformator
Snizovaci viceodbockovy transformator zajistuje spravné napéti do ovladacich
obvodi nezavisle na prichozim napéti. Tti odbocky zahrnuji 210, 230 a 250 V
AC. Tento transformdator je umistén na zadni ¢asti sbérného zasobniku, mezi
svislymi podpérami ramu.

1.3.2  Nizkonapétovy transformator

Transforméltor\A

Obrazek 1.1: Nizkonapét'ovy transformator

Nizkonapétovy transformator dodava vstupni napéti 24 Vac pro panel dodavky
energie DC/detektoru poruchy motoru.

1.3.3  Napéjeci zdroj DC/porucha pohonu

Panel detektoru

Obrazek 1.1: Napajeci zdroj DC/panel detektoru poruchy pohonu
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Tato deska s tiSténymi spoji je napéjecim zdrojem DC s vicenasobnym
vystupem a také obsahuje obvody pro detekci poruchy. Regulovany vykonovy
stupen (+) 12 Vdc pohani elektromagnet blokovaci mtizky. Neregulovany
vykonovy stupeii (+) 12 Vdc napaji spodni ventilatory. Horni ventilatory jsou
pohanény neregulovanym zdrojem (-) 12 Vdc.

1.34 Tlacitko ON

(ZAP) OFF (VYP)

ON (ZAP)F?

Obrazek 1.1: Tla¢itka ON/OFF na prednim ovladacim
panelu

Toto tlacitko je spinac, ktery se pouziva pro zapnuti stroje a pro obnoveni
energie do topnych prvka poté, co byl diivod alarmu odstranén. Je umistén na
levé strané Celniho ovladaciho panelu.

1.3.5 Tlacitko OFF (VYP)

Toto tlacitko je spinac¢, ktery se pouziva pro vypnuti zékladni jednotky.
Aktivace tohoto tlacitka iniciuje rezim ochlazovani, vypnuti ptivodu energie k
topnym prvkiim a zvednuti blokovaci miizky. Pasy a ventilatory budou
pokracovat v Cinnosti 20 minut, dokud se zakladni jednotka neochladi na
bezpecnou teplotu, pii které se pasy a ventilatory vypnou automaticky.
Tlacitko je umisténo na pravé strané ¢elniho ovladaciho panelu.

Upozornéni:  Jisticem nebo tlacitkem nouzoveho vypnuti bézné stroj
nevypinejte, protoze se narusi obvod pro ochlazeni.

1.3.6  Hnaci systém

Prevodovy motor DC s vykonem 1/50 koni poskytuje energii pro pohon past.
Jedna se o systém piimého pohonu s uzavienou smyckou. Zadni femenice jsou
ptipevnény piimo na vystupni htidel prevodového motoru. Tim se eliminuje
potieba fetézil, pastorkli nebo rozdélovacich pievodi - odstranuje se potieba
pravidelného mazani.

1.3.7  Hnaci femeny

Na kazdé strané topné komory je sada (horni a spodni) dvoustrannych
rozvodovych past, které se otaci kolem rozvodovych femenic upevnénych na
utésnénych jehlovych loziscich.
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Pasy uchopi a tla¢i montazni skupiny ptes topné a ochlazovaci komory. Funkce
ptimého pohonu a utésnéna loziska odstranuji potfebu mazani.

Hnaci pas se
zafezy

Plochy hnaci pas

Obrézek 1.1: Hnaci pasy stroje
Model 19SS

Viz obr. 1.1: nahote je jedna sada hnacich past na stroji Model 19SS plocha.

1.3.8  Regulace rychlosti
ﬁ Regulace rychlosti

=

Obrézek 1.1: Regulace rychlosti

Regulace rychlosti hnaciho pasu je obvod s uzavienou smyckou, coz znaci, ze
rychlost hnaciho pasu by neméla pfetrvavat casoveé. Rychlost hnaciho pasu je
mozno sefidit z nastaveni 100 do 999, coz méni rychlost od 15,2 do 152,4
centimetrd (0,5 az 5,0 stop) za minutu. Ekvivalenty centimetri/stop za minutu
u riznych nastaveni - viz kapitola 1.5, Specifikace

Ovladani rychlosti hnaciho pasu se provadi tfi¢islicovym nastavovacim
koleckem umisténym ve stfedu ¢elniho ovladaciho panelu. Uzaviraci kryt nad
ovladanim rychlosti zamezuje neopravnéné zasahovani poté, co je ovladac
nastaven na pozadované nastaveni. Zablokovani je mozno na stroji Model 19SS
proveést visacim zdmkem. (Viz obr. 1.2:)

Upozornéni:  Provozovani zdakladni jednotky pri nastavené rychlosti mensi
nez 100 zpusobi aktivaci obvodu poruchy pohonu.
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o Regulace rychlosti
Blokovani

rychlost
i pasu

Obr. 1.2: Blokovani rychlosti pasu u stroje Model 19SS

1.3.9 Regulace teploty

Ridici prve
L 3 - teploty

8 e

Obréazek 1.1: Reguléatory teploty a Citace

Regulace teploty je obvod uzaviené smycky. Bod nastaveni teploty topného
prvku je mozno sefidit od 0°C do 700°C pro rtizné typy a velikosti montdznich
skupin a hadic. Sipkami Nahoru a Dolti na &elnim panelu ovladace se sefidi
bod nastaveni teploty. Regulator teploty je umistén na ¢elnim panelu fidici
skiin€ vlevo. Nad regulatorem je blokovaci kryt, aby se zamezilo neopravnéné
zasahovani do néj. Teplotu nikdy nenastavujte nad 700°C.

Upozornéni:  Pri provozu zakladni jednotky pii teploté nad 700°C

pozbyvaji platnosti veskeré zaruky, pisemné nebo micky
pojaté.
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1.3.10 Topné prvky

| 24

Obrazek 1.1: Uvniti topné komory

Zakladni jednotka je vybavena dvéma topnymi prvky s vykonem 1580 W,
jednim hornim a jednim dolnim. Teplota se reguluje termoclankem typu K,
ulozeného v hornim prvku. Dodavaji se volitelné topné prvky se Sitkou 6" a

netplnou sitkou?.

1.3.11 Citade

Zakladni jednotka disponuje dvéma ¢itaci: vynulovatelnym citacem optickych
dild a ¢itacem hodin, ktery vynulovat nelze. Fotograficky snimac¢ pro ¢ita¢ dilt
a reflektor je umistén na konci pracovni komory a ¢itac je umistén nad
regulatorem teploty. Cita¢ hodin je umistén pod odectem ¢itace dila.

1.3.12 Prepazky proti proudu vzduchu

Piepazky proti proudu vzduchu jsou umistény mezi hnacimi pasy jak v horni, tak
1 ve spodni ¢asti stroje. Ty odvadi chladici vzduch od topné komory, ¢imz
zamezuji vifeni vzduchu v topné komote a zajist'uji konzistentni teplotu v
komofte. Tyto prepazky se nesmi v Zadném pfipad¢ menit.

1.3.13 Kontrolky statusu
Status

Obrazek 1.1: Indikatory statusu

Sedm kontrolek na prednim ovladacim panelu indikuje stav zakladni jednotky.
Tyto indikéatory zahrnuji kontrolku nizké teploty a indikatory mnoha situaci,
které vedou k alarmu. Pokud se rozsviti nekterd z kontrolek, aktivuje se
blokovaci mfizka.

1. Budete-li pottebovat pomoc, obrat’te se na mistniho zastupce spole¢nosti TE.
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Jakykoliv stav, vedouci k alarmu, rovnéz uzavie ptivod energie k topnym
prvkiim a iniciuje piechod do rezimu ochlazovani, a zabrani zpracovani hadic
do té doby, dokud nepomine stav vedouci k alarmu.

1.3.14 Podavaci zlab

Podévaci zlab disponuje vrtanym vedenim a stfedicimi znackami, které
pomahaji vyrovnat montazni skupiny vodici a hadic pted vstupem do pracovni
komory. Vngjsi otvory oznacuji okraj topnych prvki a prostiedni otvor
oznacuje stied topnych prvkd. Podavaci Zlab je umistén v piedni ¢asti stroje.
Ma dostatecnou tloustku na to, aby byl vrtan a opaten zavitem pro dodatkova
vedeni nebo ustavovaci ptipravky.

Upozornéni:  Na stroji Model 19SS je vyrobek rizen pomoci stitkii s
piktogramy, protoze topnd télesa nejsou umisténa v ose stroje.

1.3.15 Horni komora

Horni topnou komoru 1ze snadno otevfit za ucelem pfistupu k topnym prvkim
pro potieby jejich ocisty, prohlidky nebo vymény komponent. Avsak po
otevieni komory o vice nez 30 stupiiti se aktivuje alarm, ktery zahdji prechod
do rezimu ochlazovéni.

Stroj Model 19SS je vybaven funkei blokovani otevieni, ktera umoziuje pouze
omezené otevieni horni topné komory. Tuto moznost lze odstranit®
demontovanim dvou blokovacich $roubu, viz obr. 1.1: na strané 1-5.

1.3.16 Podpurna tyc¢ obsluhy

Tato ty¢ podpira horni komoru v oteviené pozici za u¢elem snadného piistupu k
pracovni komofte. Pokud se nepouziva, nachazi se ty¢ v drzaku umisténém na
pravé strané stroje. Schranka pro ty¢ se nachazi na hornim krytu.

Upozornéni:  Stroj Model 19SS neni touto moznosti vybaven.

1.3.17 Podplrny ¢ep pro udrzbu

Obrazek 1.1: Cep pro udrzbu
Je-li horni plechovy kryt odstranén, je mozno ¢ep vsunout do odpovidajiciho
otvoru v zadnim svislém ramu za tcelem podepieni horni komory v oteviené
pozici. Takto by se mé&lo postupovat vzdy v piipadé udrzby nebo opravy. Cep
je upevnén k fetézu na zadni stran¢€ horniho ramu komory.

Upozornéni:  Na stroji Model 19SS je k nému pristup pouze po
demontovani zarizeni pro blokovani otevieni, viz obr. 1.1:
na stranée 1-5.

1. Budete-li pottebovat pomoc, obrat’te se na mistniho zastupce spole¢nosti TE
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1.3.18 Pomocné pruziny

Obrazek 1.1: Pomocné pruziny

Dve¢ tlaéné pruziny jsou pripevnény k obéma stranam zadniho ramu za ucelem
usnadnéni otevieni horni komory a vlozeni vétsich kabelt.

1.3.19 Kladné serizeni dorazky

Sroub umistény mezi pomocnymi pruzinami (viz vyse) umoziiuje nastaveni
mezery mezi piedni ¢asti horniho a spodniho pasu, je-li komora uzaviena.
Takto se usnadni zpracovani vétsich kabeld.

Prilis velka mezera zamezi otaceni hornich pasd, pokud se Zadné konstrukéni
skupiny nezpracovavaji. To mize vést k pfehrati pasa.

1.3.20 Ochlazovaci ventilatory

Ctyfi ventilatory ochlazuji komponenty zékladni jednotky a zajistuji
konzistentni teplotu v topné komofte. Dva ventilatory jsou upevnény v horni
komote a vZdy jeden ventilator je upevnén na kazdé stran¢ spodni komory.
Vsechny ventilatory vyfukuji vzduch, aby se minimalizovalo vifeni vzduchu v
topné komote. Funguji se stejnosmérnym napétim za ucelem pfizpisobeni se
napét'ovym systémim pro jak 50 Hz, tak i pro 60 Hz.

1.3.21 Horni plovouci opérné kolejnicky

Obrazek 1.1: Pruziny kolejnicky

Aby se udrzelo pnuti na nékolika montaznich skupinach, které se zpracovavaji
soucasné, jsou opérné kolejnicky horniho pasu predepjaté pruzinou. Tyto
kolejnicky Ize snadno sefidit pro velké mnozstvi
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riznych velikosti kabelovych svazku nebo kabeli. Pro uchopeni samotného dratu
20 AWG je mozno na pasy aplikovat vétsi tlak smérem dolti setizenim kolejni¢ek
dolt1. Pro vétsi svazky je mozno nastavit presnou mezeru, aby bylo zajisténo, ze
vstupujici montazni svazky maji dostate¢nou uchopovaci silu, zatimco ostatni
montazni skupiny projizdi topnou komorou.
Upozornéni:  Na zarizeni Model 19SS ma predni pruzina kolejnicky odlisnou
tahovou silu na pravé strané, coz umoznuje uchopit mensi
draty.
Kolejnicky jsou rozdéleny do dvou sekcei, aby usnadnily zpracovani vétsich a

mens$ich montaznich skupin soucasné. Tyto kolejnicky maji teflonovou paskou
pokrytou pénovou opéru pro umoznéni plynulého pohybu past.

1.3.22 Vedeni spodniho pasu

Aby pasy nesjely s femenic, jsou spodni pasy usazeny ve fenolovych kanalech
nebo vedenich tvaru U. Tato vedeni bézi po celé délce spodnich past.

1.3.23 Sbérny zasobnik

Hotové montazni skupiny padaji do této nadrze a lze je shromazdovat
davkove nebo jednotlivé po zpracovani kazdé montdzni skupiny. Zasobnik je
umistén na konci hnacich past.
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1.41 Zména usporadani dilu zarizeni Model 19SS

Obrazek 1.1: Casovaé automatického vypnuti zafizeni
Model 19SS
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1.5

Specifikace

Velikosti hadic

Do délky az 10 cm (4,0")

Do délky az 18 cm (7,0") s volitelnymi topnymi prvky

Do praméru az 2,54 cm (1,0")

Do praméru az 5 cm (8 mm). Verze s uzkym prvkem (Model 19SS)

Ptikon 208/230/240 V AC, 50/60 Hz, 20 A, 19, 3 vodice
Paojistky 1 Aa2-AAGC, 3,18 cm (1,25")
1 Aa3,15-A IEC, 5 x 20 mm, ¢asova prodleva
3,15 A TR5 subminiaturni, Casova prodleva
Ohfev Dva prvky s 1580 W s prolisovanou félii 9,5 cm (3,75") x 35,5-cm (14,1")

Volitelné prvky: 15 cm (6,0") x 35,5 cm (14,1")
4,5cm (1,75”) x 35,5 cm (14,1”) 800 W

Regulace teploty

Regulator teploty Partlow s termoclankem typu K vestavénym do horniho topného
prvku

Provozni teplota

0°C az 700°C max.

Hladina hluku Méné nez 70 dB(A)
Rychlost pasu 100 az 999 (0,5-5,0 stop za minutu); 3 Cislicové nastavovaci kole¢ko
Nastaveni cm/min Stopy/min s/min

100 15,2 0,5 120
200 30,5 1,0 60
300 45,7 1.5 40
400 61,0 2,0 30
500 76,2 2,5 24
600 91,4 3,0 20
700 106,7 3,5 17
800 121,9 4,0 15
900 137,2 4,5 13
999 152,4 5,0 12

Rozméry 53 cm (21") Sitka, 135 cm (53") délka, 45 cm (18") vySka

PFepravni bedna (pfibl.)

66 cm (26") Sitka, 147 cm (58") hloubka, 58 cm (23") vySka

PFepravni hmotnost
(pribl.)

86 kg (190 Ib.) s bedn&nim
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2 Zamezeni
poskozeni

1. Aby se prodlouzila zivotnost pasu, nenastavujte rychlost pasu mensi nez 100
(0,5 stopy/min).
Nastaveni rychlosti pasu mensi nez 100 aktivuje alarm poruchy
pohonu a zah4ji ptechod do rezimu ochlazovani.

2. Zaucelem provadéni normalni Gdrzby a opravy stisknéte tlacitko OFF a
pred vypnutim jisti¢e nechejte stroj ochladit. Jestlize se stroj ochlazuje a
pasy a ventilatory pfestanou bézet, vypnéte jisti¢ a stroj odpojte od
napéjeni. Nepokousejte se jisti¢ néjakym zptisobem obejit.

3. Teplotu nenastavujte na vice nez 700°C. Dojde k poskozeni komponent
zakladni jednotky horkem a ke zkraceni Zivotnosti topnych prvkd.

Upozornéni:  Pri provozu zakladni jednotky pri teploté nad 700°C
pozbyvaji platnosti veskeré zaruky, pisemné nebo micky
pojaté.

4. Stérbiny piivodu vzduchu do ventilatoru nezakryvejte. Zakryti §térbin
ptivodu vzduchu umisténim pfedmétii na né nebo vedle nich mize
zpusobit nestejnomérny ohfev nebo piehiati komponent.

5. Nekryty vodi¢ termoclanku v dasledku odfeni izolace pfivodi nadmérnou
teplotu, kterda muZze zniCit komponenty zakladni jednotky a zpusobit
nedlsledné zpracovani montaznich skupin. Pfi op€tovném umisténi kryti
zkontrolujte, zda se zadné vodice nezachytily mezi kryt a ram.

6. Utazené pasy zplsobuji nadmérné boc¢ni zatizeni lozisek a miize zpisobit
predcasné opotiebeni lozisek a nerovnomérné napnuti pasu. Pfi sefizeni
pnuti v pasech dodrzujte kroky nastinéné v kapitole 8.4, Sefizeni napnuti
pasu.

7. Nouzové zastaveni: V pfipad€ nadmerného koufe, jisker, hluku z
opotiebovanych prvka nebo pfi jakychkoliv jinych signalech vadné funkce
stisknéte tlacitko nouzového zastaveni. Poté oteviete horni komoru a ihned
odstrante jakékoliv montazni skupiny, které se mohou nachazet v topné
komote. Pfed opétovnym spusténim stroje se obrat'te na personal udrzby za
ucelem zjisténi pficiny problému.

Upozornéni:  Takové chybné funkce jsou jedinou pricinou pro stisknuti
tlacitka nouzového vypnuti, zatimco pasy a ventilatory
stale bezi. NEPOUZIVEJTE pro normdlni vypindni,
protoze dojde k naruseni obvodu ochlazovani.
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3 Nastaveni

3.1 Vybaleni, pfeprava, manipulace a uskladnéni

1. Zatizeni Model 19 vazi 86 kg. Pti vybalovani, pfeprave, manipulaci nebo
premisténi jednotky za i€elem skladovani se doporucuje, aby tuto ¢innost
provadely nejméné dvé osoby nebo vysokozdvizny vozik. Pii ukladani se
jednotka musi umistit na vhodném bednéni s rozméry 66 cm x 147 cm x
58 cm, a musi byt uskladnéna v interiéru z dosahu Skodlivého plisobeni
pocasi nebo jinych nebezpeci.

2. Zakladni jednotku vyjméte z dopravniho kontejneru a zkontrolujte, zda
nejevi znamky poskozeni.

Zkontrolujte dopravni kontejner a zakladni jednotku z hlediska
jakéhokoliv poskozeni pti dodavce. Domnivate-li se, Ze k poskozeni
doslo, obrat’te se ihned na dopravce.

3. Postavte z&kladni jednotku na plochy, rovny povrch. Vyberte pracovni
oblast s dostatecnym prostorem kolem zakladni jednotky pro vkladani a
odebirani svazkii vodi¢l. Myslete také na prostor pro rutinni drzbu a
opravu.

4. Zajistéte pfiméfené vétrani. Nad zakladni jednotkou a kolem ni ponechejte
dostatek prostoru, aby chladici vzduch z ventilatori mohl nerusené
cirkulovat. Na horni komoru nic neumistujte nebo nezakryvejte Stérbiny
ptivodu vzduchu do ventilatoru.

5. Z prostoru mezi topnymi télesy odstrante obalovy material. Obalovy
material byl umistén mezi topna télesa za ucelem zamezeni
poskozeni vibraci pfi prepravé. Tento material odstrarite.

3.2 Prohlidka (energie VYP)

Pti dokonceni vybaleni proved'te ptfi prohlidce zakladni jednotky tyto kroky jeste
pred jeji pripojenim k siti. Domnivate-li se, Ze k pos§kozeni doslo béhem
prepravy, obrat'te se ihned na dopravce.
1. Zkontrolujte vyrovnani. Je-1i horni topna komora uzaviena, horni pasy se
musi vyrovnat se spodnimi pasy po celé jejich délce s presunutim ne
vétsim nez 6 mm (0,25"). Pokud nejsou pasy vyrovnany, obrat'te se na
svého zastupce spole¢nosti Raychem.

2. Topné prvky zkontrolujte z hlediska poskozeni. Vizualné
zkontrolujte topné prvky na ptitomnost popraskani nebo
odpryskavani sklenéné ¢elni stény pii dodavce. Topna télesa by se
méla upevnit pevné do prepazek.
3. Zkontrolujte, zda jsou kryci panely na svém misté a bezpe¢né. Horni kryt a dva
bo¢ni panely maji kazdy ¢tyti ¢tvrtotackové Srouby, které je pfipeviiuji k ramu.
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3.3  Elektrické pripoje

Nespravné provedené elektrické ptipojeni bude mit za nasledek poskozeni
zakladni jednotky. Pfed zapnutim proudu zkontrolujte, zda jsou elektricka
pfipojeni provedena spravne.

Elektricka pfipojeni musi provadét pouze kvalifikovana odborna sila v oboru elektro.

Upozornéni: Pro spravna pripojeni pouZijte jasné oranzovy Stitek na
sitovém kabelu a schéma elektrickeho pripojeni na zadni
strané této prirucky. Zmérte vstupni napéti!
Nepredpokladejte, Ze projektované napeti je nominalni.
Transformator se dodava z vyroby pripojeny ke stredové
odbocce (230 V).
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3.3.1  Privadéna energie - plati pro Severni Ameriku (3 draty,
208/240 V AC, 60 Hz)

1. Sitovy kabel ptipojte k zakladni jednotce pomoci nasledujicich ptipojt:

Cerny = L1 (jisti&)
Bily/Cerveny = L2/N (jisti€)
Zeleny = PE (ochranné uzemnéni)

2. Je dilezité, aby byla k transformatoru pfipojena spravna odbocka.
Transformator je umistén za zadnim krytem sbérného zasobniku. Ptistup k
nému je po demontovani Ctyt Sroubil pridrzujicich kryt na svém misté a po
posunuti krytu doptedu. Transformator pfipojte nasledovné:

Skute¢né napéti sité | Odbocka transformatoru

200-220V 210V
221-240V 230V
241-260V 250V

3.3.2  P¥ivadéna energie - plati pro Evropu (3 dréaty, 230 V AC, 50
Hz)

1. Sitovy kabel pfipojte k zakladni jednotce pomoci nasledujicich ptipoju:
Hnédy = L1 (jisti€) Modry =
L2/N (jistic)

Zeleny/Zluty = PE (ochranné uzemneéni)

2. Je dilezité, aby byla k transforméatoru ptipojena spravna odbocka.
Transformator je umistén za zadnim krytem sbérného zasobniku. Ptistup k
nému je po demontovani Ctyt Sroubil pridrzujicich kryt na svém misté a po
posunuti krytu doptedu. Transformator pfipojte nasledovné:

Skutecné napéti sité Odbocka transformatoru
200-220V 210V
221-240V 230V
241-260V 250V

Obrazek 3.1: Viceodbockovy transformator
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3.4  Prohlidka (energie ZAP)

Nouzové zastaveni

Obrazek 3.1: Predni ovladaci panel

Pti kontrole, zda je dodavka energie vypnuta, a pii kontrole elektrickych
ptipojl, provedte za ucelem dokonceni nastaveni a kontroly zakladni
jednotky tyto kroky.

1. Zapnéte jisticC.
2. Zkontrolujte, zda neni tlacitko nouzového zastaveni stlaéeno.

K uvolnéni tla¢itka nouzového vypnuti dojde po 1/4 otacce
proti smyslu hodinovych rucicek.

3. Stisknéte tla¢itko ON (ZAP). Je-li teplota nastavena nad okolni teplotu a
rychlost pasu nastavena na nastavovacim kole¢ku nad hodnotu 100, topna
télesa, pasy a ventilatory se uvedou do provozu. Je-li rychlost nastavena
pod hodnotu 100 (0,5 stopy/min), zakladni jednotka piejde automaticky
do rezimu ochlazovani kvtli obvodu poruchy pohonu.

4. Regulator teploty nastavte na 600°C a ovlada¢ rychlosti pasu na hodnotu
100 nebo nad ni. Regulator teploty je z vyroby pfednastaven na 600°C a
rychlost pasu nad hodnotu 100.

l

Obrazek 3.2: Ridici prvek teploty

5. Digitalni ovladac¢ rychlosti pasu zménte z maximalni hodnoty (nastaveni
999) na minimum (nastaveni 100), abyste si ovéfili, Ze rychlost pasu se
zvétSuje a snizuje plynule, bez trhavého pohybu nebo nadmérného hluku.

6. Vyckejte priblizné 5 minut, neZ se teplota topného prvku stabilizuje.
Jakmile topné prvky dosahnou nastavené teploty, rozsviti se kontrolka
nizké teploty a blokovaci mfizka se spusti dold a naznacuje, Ze
zpracovani mize zacit.
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7. Spodni displej na panelu regulatoru teploty oznacuje bod nastaveni teploty;
horni displej oznacuje skute¢nou teplotu topného prvku. Oba displeje by
pfi normalni ¢innosti mély mély zobrazovat tutéz teplotu.

B

EMERGENGY STOL

Obrazek 3.3: Nouzové zastaveni

8. Stisknéte tlacitko OFF (VYP). Dojde k odpojeni pfivodu energie do
topnych prvku a blokovaci mtizka se zvedne, ale pasy a ventilatory budou
pokracovat v ¢innosti 20 minut, dokud se topné prvky neochladi na
bezpecnou teplotu, pii které se ptivod energie automaticky vypne.

Upozornéni: Pouziva-li se tlacitko nouzového zastaveni nebo jistic pro
postup normalniho vypnuti, ma tento postup vliv na obvod
ochlazovani a zpiisobi poskozeni zdkladni jednotky horkem.
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4 Cinnost

Po nastaveni zakladni jednotky a po jeji kontrole - viz kapitola 3, si peclivé
proc¢téte nasledujici vystrahy; poté pokracujte kroky normalni cinnosti,
popsanymi v bodech 4.1 az 4.3.

Dotykani se horkych lepidel, horkych mist spoji nebo topnych téles mize

privodit popaleniny. Pro praci na zakladni jednotce a pro vykladku dokonéenych
kabelovych svazk( se doporucuje pouZivat bavinéné rukavice.

Otevreni elektrického panelu v dobé, kdy je stroj pod napétim muizZe zpusobit
uraz elektrickym proudem. Pred provadénim udrzby nebo opravy na
elektrickém zafizeni vzdy stisknéte tlacitko OFF (VYP), vypnéte jistic a zastrcku
zakladni jednotky vytahnéte ze zasuvky.

Pokud budou ruce, viasy, odév nebo jakékoliv jiné cizi pfedméty zachyceny
pohybujicimi se dily zakladni jednotky, muzete utrpét poranéni a mize dojit k
poskozeni stroje. Zakladni jednotku provozujte se vSemi kryty a panely na svém
misté.

Otevrete-li horni komoru a nepouZivate podplrnou tyé, horni komora mize
spadnout a zpusobit poranéni nebo poskodit zakladni jednotku. Podptrnou ty¢
pouzivejte vzdy a zajistéte, Ze ty¢ vzdy doseda do vybrani na horni komore.

Na zarfizeni Model 19SS neni podplrna ty¢ k dispozici, protoZze otvor topné
komory disponuje blokovaci funkci, ktera pohyb omezuje na 15 mm. Omezeni
se MUSI obsluze zobrazit, jinak muze oviivnit pfistup. Funkce blokovani mize
byt deaktivovana, viz obr. 1.1: na strané 1-5.

Upozornéni:  Pro zachovani zakladni jednotky v optimalnim pracovnim stavu
kontrolujte pravidelné vsechny postupy udrzby popsané v
usecich 5.1 az 5.3.
Nepouzivejte jistic nebo tlacitko nouzoveho zastaveni pro
postup normalniho vypnuti, protoze se tak pirekazi obvod
ochlazovani a zpusobi poskozeni zakladni jednotky horkem.

V pripadé nadmérného koure, jisker, skfipavého hluku nebo jinych dalSich
pfiznaku vadné funkce stisknéte tlaCitko nouzového zastaveni, poté otevrete
horni komoru a odstrarite vSechny montazni skupiny, které se mohou nachazet
v topné komofe. Pfed opétovnym spusténim stroje se obratte na personal
udrzby za ucelem zjisténi priciny problému.

Upozornéni:  Takové vadné funkce jsou jedinymi piicinami pro stisknuti
tlacitka nouzového zastaveni, zatimco zakladni jednotka
stale bézi.
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4.1  Zapnuti a zahrati

Nouzové zastaveni

Obr. 4.1: Predni ovladaci panel

1. Zkontrolujte, zda je stroj ptipojen ke spravnému proudovému zdroji a ze
jisti€ je v poloze ZAP, tlacitko nouzového vypnuti neni stlaceno a
regulator rychlosti pasu je nastaven nad 100.

2. Stisknéte tlacitko ON (ZAP).

Obrazek 4.2: Ridici prvek teploty

3. Regulator teploty nastavte na spravnou teplotu bodu nastaveni pro svou
aplikaci. Nezapomeiite, teplotu nikdy nenastavujte nad 700°C.

Upozornéni:  Pri provozu zakladni jednotky pri nastavené teploté
nad 700°C pozbyvaji platnosti veskeré zaruky,
pisemné nebo micky pojaté.

4. Rychlost pasu nastavte spravné podle vasi aplikace. Rychlost pasu nastavte
na nastavovacim kole¢ku na hodnotu 100 (0,5 stopy/min) nebo nad tuto
hodnotu. Nastaveni na hodnotu mensi nez 100 aktivuje obvod poruchy
pohonu a uvede zakladni jednotku do rezimu ochlazovani. Viz tabulka s
rychlosti pasu v kapitole 1.5, Specifikace, s pfevodem nastaveni na
¢iselniku na skute¢nou rychlost pésu.

5. Zakladni jednotku nechte zahiivat po dobu asi 5 minut. Jakmile topné
prvky dosahnou nastaveného bodu, kontrolka nizké teploty zhasne,
blokovaci mfizka se spusti dolti a zpracovani mize zacit.
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4.2 Nakladka a vykladka

Po zapnuti dodavky energie a po zahtati pokracujte ve zpracovani montaznich
skupin dratd nasledujicimi kroky. Tyto pokyny jsou pro zpracovani sttedovych
mist spojeni. Pokud jde o dalsi aplikace, obratte se na svého zastupce
spolecnosti Raychem.

Upozornéni: U verze neuplné sirky zarizeni Model 19SS se vyrobky
vyrovnaji pomoci Stitku s piktogramem vyrobku na jednu
stranu stiedu stroje.

1. Pfipravte si montazni skupinu drati. Na skupinu dratd nasuite teplem
smrstitelnou hadici Raychem hned u mista spojeni, které se ma utésnit.

Obr. 4.1: Vystiedéni mista spojeni

2. Misto spoje umistéte na podavaci zlab. Za uc¢elem vyrovnani mista spoje
vyuzijte sttedovou vodici znacku.

Obrazek 4.2: Umisténi hadice
3. Hadici s mistem spojeni vystfed’te pomoci vnéj$ich vyrovnavacich
znacek na podavacim zlabu.

Upozornéni: 'V pripade vyrazné nevyvazenych mist spojeni napomadha
presazeni hadice smerem k delsi strané k tomu, aby
nedoslo k 'vymeknuti' hadice.

4. Montazni skupinu posuite do past. Rozvodové pasy uchopi montazni
skupinu a tahnou ji pfes pracovni komoru, potom odlozi dokon¢enou
montazni skupinu do sbérného zasobniku.

5. Poté, co montazni skupiny spadnou do zasobniku, nechejte je ochladit po
dobu nékolika vtefin.

6. Ochlazenou montazni skupinu vyjméte ze sbérného zasobniku.
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4.3  Vypnuti a ochlazeni

Na konci pracovni smény stisknéte tla¢itko OFF (VYP). Tim se vypne
ptivod energie do topnych prvkl. Pasy a ventilatory budou pokracovat v

¢innosti 20 minut, dokud nebude dosazeno chladné bezpecné teploty, pii
které se veskery pfivod energie vypne automaticky.

Upozornéni: Jistic¢ nebo tlacitko nouzového vypnuti nepouzivejte pro
normalni vypnuti stroje. Narusi se cyklus automatického
ochlazovani a zpiisobi poskozeni zdkladni jednotky horkem.
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5

Udrzba

Topné zatizeni s dopravnikem Model 19 je zafizeni vyzadujici minimum
udrzby; avSak ne€kolik minut udrzby kazdy tyden zajisti jeho spolehlivost a
dlouhou provozni zivotnost. V dalSim textu jsou voditka pro denni, tydenni a
mésicni provadeéni drzby, kterd zachovaji stroj Model 19 v optimalnim
pracovnim stavu. Necekejte, az bude mit stroj Model 19 né&jaky problém, abyste
mu vénovali néjakou pozornost.

Tyto procedury by mél provadét pouze kvalifikovany personal Gdrzby. Pro
minimalizaci nebezpeci popaleni, uderu elektrickym proudem nebo jinych
zranéni je nutno dodrZovat v§echna bezpecnostni opatreni.

Topna télesa zustavaji po zastaveni pohybu past a ventilatord horka. Pro
zamezeni popaleni nebo poranéni pfi udrzbé vyckejte po dokonéeni normalniho
cyklu ochlazeni pred zahajenim udrzby dalsich 15 minut.

Upozornéni: PFi odcisté nepouZivejte rozpoustédla. RozpouStédla nejsou
nezbytna a mohou po$kodit nékteré komponenty zakladni jednotky.

51 Denni udrzba

Nez denni vyroba za¢ne, zatimco je zékladni jednotka studena, vyhrad’te si
nekolik minut na provedeni nasledujicich kroki.

1. Ocistéte a zkontrolujte pasy a femenice. Pomoci tupého mékkého nastroje
(dfevény nebo médeény kolik) zbavte pasy a drazky femenic vSech
ptilnavych nebo cizich predmétt. Pro kratké protoceni pasi kratce
stisknéte tlacitko ON (ZAP). Zkontrolujte, zda jsou pasy fadné usazené v
rozvodovych drazkach, a ty Ze jsou Cisté. Nahromadéni lepidla v
rozvodovych drazkach miize zptsobit, ze pasy sjedou s femenic.

2. Cisténi a kontrola topnych prvkil. Pomoci mékkého $krabaku, mékkého
draténého kartace nebo mokré hadry, ocistéte jakykoliv pfilnavy nebo cizi
predmét z kiremikové masky topnych prvki. Zkontrolujte, zda jsou topné
prvky bezpecné pfipevnéné na svém miste.

3. Zkontrolujte, zda neni regulator teploty nastaven na vice nez 700°C.
Provoz se zatizenim Model 19 pfi teploté nastavené na vice nez 700°C
zpisobi poskozeni v disledku horka a zkrati zivotnost zékladni jednotky.

Upozornéni:  Pri provozu zarizeni Model 19 prFi teploté nad 700°C
pozbyvaji platnosti veskeré zaruky, pisemné nebo micky
pojateé.

4. Celkova kontrola stavu. Zatimco se zafizeni Model 19 zahiiva pro
normalni ¢innost, zkontrolujte celkovy stav zakladni jednotky.
Zkontrolujte, zda jsou vSechny ventilatory v ¢innosti, a poslouchejte, zda
neuslysite skiipavé nebo klapavé zvuky. Pasy by mély bézet plynule bez
trhavych pohybt, a v§echny kryty musi byt na svém misté. Proved’te
jakékoliv opravy nebo sefizeni potfebné pro navrat jednotek do radného
provozniho stavu.
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5.2  Tydenni udrzba

Mimo denni procedury provadéjte nasledujici procedury kazdy tyden nebo po
40 az 50 hodinach provozu.

1. Zkontrolujte vyrovnani pasi. Zkontrolujte, zda jsou pasy fadné usazené na
rozvodovych femenicich, a ze drazky femenice jsou Cisté. Zkontrolujte,
zda jsou femenice vyrovnané a bezpeéné umisténé. Je-li horni komora ve
spodni pozici, zkontrolujte, zda jsou horni pasy v zabéru se spodnimi pasy.

v v,

Obrazek 5.1: Kontrola napnuti pasu pomoci méritka

2. Zkontrolujte pasy z hlediska napnuti. Je-li horni komora zvednuta a
podpirna ty¢ je na svém miste, zmétte rozmér vile ve stiedu kazdého
pasu. Vzdalenost mezi pasem a pénovou poduskou nebo vedenim by méla
byt mezi 19 mm (0,75") a 38 mm (1,50").

Upozornéni: Pasy, které jsou prilis napnuté, zpiisobi predcasné
opotiebeni loZisek a pdsu.

Obrazek 5.2: Pruziny kolejni¢ky

3. Zkontrolujte, zda jsou horni plovouci kolejnicky v kontaktu s hornimi
pasy. Je-li horni komora zvednuta, zkontrolujte pozici hornich kolejniéek.
Pokud se nedotykaji past po celé délce kolejnicky, setid’te pruzinou
zatizené Srouby na obou koncich kolejnicek. Pokud nejsou kolejnic¢ky v
kontaktu s pasy, nelze mensi montazni skupiny dostatecné uchopit a maji
tendenci otacet se v topné komofe.

4. Pasy namazte silikonem. Pfi otoCeni past nastiikejte silikon (nikoliv
rozpoustédlo nebo olej) po jejich celé délce. Vyznamné se tak prodlouzi
Zivotnost past.
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Obrazek 5.3: Strikani silikonu na pasy

5. Celkova kontrola stavu. Zatimco se zakladni jednotka zahiiva pro
normalni ¢innost, zkontrolujte jeji celkovy stav. Zkontrolujte, zda jsou
vSechny ventilatory v ¢innosti, a poslouchejte, zda neuslySite skiipavé
nebo klapavé zvuky. Pasy by se mély otacet plynule bez trhavého pohybu.
Veskeré ochrany a kryty musi byt bezpecné€ na svém misté. Provedte
jakékoliv opravy nebo sefizeni potfebné pro navrat jednotek do fadného
provozniho stavu.

5.3 Mésicni udrzba

Necekejte, az stroj Model 19 pterusi ¢innost, abyste mu vénovali néjakou
pozornost. Kazdy mésic vénujte nékolik minut k provedeni nasledujicich
postupti. Tim by mélo byt dosazeno dlouhodobé a spolehlivé Zivotnosti s
minimalnimi prostoji kvtili opravam.

1. Vnittek stroje Model 19 ocistéte od necistot, prachu a zbavte jej
jakéhokoliv ciziho materialu. Oteviete panel na kazdé stran¢ a
(vzduchovou hadici, vysavac¢em nebo vlhkym hadiikem) odstratite
jakoukoliv necistotu, prach, draty, hadicky, lepidla nebo cokoliv jiného, co
se uvnitf zakladni jednotky zachytilo.

2. Zkontrolujte pasy. Jsou-li pasy opotiebeny a vlakna se olupuji, pasy
vyméiite. Postrikate-li pasy kazdy tyden silikonem, prodlouzite tak jejich
Zivotnost.

Obrazek 5.1: Kartace motoru

3. Kartace motoru zkontrolujte. Po kazdych né€kolika mésicich zkontrolujte
delku a stav kartact motoru. Pokud jejich délka nedosahuje alespon 9,5
mm (0,37"), vyménte je.
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6 Reseni problému

Upozornéni: Pokud zakladni jednotka stale neni v ¢innosti po provedeni
pokusu o vyreSeni problému a opravé podle této prirucky,
obratte se na svého zastupce spolecnosti TE.

Pri nékterych postupech pfi feSeni problémdi je zapotrebi, aby byla zakladni
Jednotka pod napétim. Pro minimalizaci nebezpeci popaleni, uderu elektrickym
proudem nebo jinych zranéni je nutno dodrzovat vSechna bezpecnostni
opatreni.

Pro zamezeni mozZného popaleni nebo udderu elektrickym
proudem noste ochranné rukavice.

Topna télesa zustavaji po zastaveni pohybu past a ventilatord horka. Pro
zamezeni popaleni nebo poranéni pri feSeni problému vyckejte po dokonceni
normalniho cyklu ochlazeni pfed zahajenim ¢innosti dal§ich 15 minut.
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6.1 Voditko k FeSeni problému

PROBLEM MOZNA PRICINA

NAPRAVNE OPATRENI

Zakladni jednotka neni pod napétim. Zdroj hlavniho napajeni neni pfipojen.

PFipojte zdroj napajeni.

Tlagitko nouzového zastaveni je stlateno. Otocte a uvolnéte tlacitko nouzového

vypnuti

Jisti€ je VYP.

Jisti¢ zapnéte.

Jisti€ je vadny.

Jisti¢ vyménte. Tlacitko ON

(ZAP) jesté nebylo stisknuto.

Stisknéte tlacitko ON.

Tlagitko ON je vadné.

Vyménte tlaCitko ON.

Pojistka F1 je prepalena.

Pojistku vymérnite.

Transformator je vadny.

Transformator vymérite.

Hlavni fidici relé je vadné.

Hlavni Fidici relé vymérite.

Dodéavka energie do zakladni Pojistka 2FU je pfepalen

a.

Pojistku vymérnte.

jednotky klesne Modul ¢asovade ochlazovani

hned po uvolnéni tlacitka 1TMR je vadny.

Vymeérite modul Casovace.

ON (ZAP), bez vstupu do

Hlavni Fidici relé je vadné.

Vyménte hlavni Fidici relé.

CRF je vadné. CRF vymérite.
Topné prvky Topny prvek vadny Podle potfeby vymérite
nedoséhnou (viz kapitola 6.2). (viz kapitola 7.3).

nastaveného bodu.

Termoclanek nebo pFivodni

termoc¢lanku  je  vadny
reguldtorem a topnym prvkem (viz

kapitola 6.3.1).

drat
mezi

Opravte podle potieby.

Termoclanek v hornim topném

prvku je vadny
(viz kapitolu 6.3.1).

Vyménte horni topny prvek (viz
kapitola 7.3).

Polovodicove relé je vad
(viz kapitolu 6.4).

né

Polovodicové relé vymérite.

Regulator teploty je vadny.

Podle potfeby jej vyménte.

Regulator teploty neni
naprogramovan spravné

Resetujte parametry
(viz kapitola 8.2.2).

Regulace teploty se lisi. Drat termoclanku je vadny.

Podle potieby drat termoclanku opravte
nebo vymeéiite horni topny prvek.
(viz kapitola 7.3).

Regulator teploty neni
naprogramovan spravné
(viz kapitola 8.2)

Resetujte interni parametry
(viz kapitola 8.2).

Nadmérny pohyb vzduchu

kolem zakladni jednotky.

Zkontrolujte venkovni vétraky nebo
klimatizaci, které mohou pfivadét k
zakladni jednotce nadbyte¢ny vzduch.

Neni pFivod energie k topnym prvkim.Nebylo stisknuto tlagitko ON (ZAP).

Stisknéte tlacitko ON (ZAP).

Polovodicové relé je vadné

(viz kapitolu 6.4).

Polovodicové relé vymeérite.

Hlavni Fidici relé je vadné (viz

kapitola 6.6).

Hlavni fidici relé vymérite.

Regulator teploty je nastaven pfilis

nizko.

Podle potfeby zvyste bod nastaveni.

Regulator teploty je naprogramovan

nespravné
(viz kapitola 8.2).

Resetujte parametry
(viz kapitola 8.2).

Regulator teploty je vadny.

Regulator vymérite.

Elektricka zapojeni jsou vadna.

Zkontrolujte celistvost pFipoj.
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PROBLEM MOZNA PRICINA NAPRAVNE OPATRENI

Topné prvky se nevypinaji Regulator teploty je vadny. Regulator vyménte.
Polovodicoveé relé je vadné Polovodicové relé vymérnite.
(viz kapitolu 6.4).

Automatické ochlazovani Casovaé ochlazovani je vadny. Casovaé ochlazovani vyméiite.

neni funkéni.

Ventilatory nejsou funkéni. Ventilator je vadny. Vadny ventilator vymeérite.

Pojistka dodavky energie DC je pfepalena. Vyménite pojistku(-y) na panelu dodavky
energie DC/detektoru poruchy motoru - F1
pro spodni ventilatory, F2 pro horni
ventilatory.

Porucha dodéavky energie DC. Vyménte panel dodavky energie

DC/detektoru poruchy motoru.

Porucha nizkonapétového transformatoru.Nizkonapétovy transformator vymérite.

Vadna elektricka zapojeni k ventilatoru. Zkontrolujte celistvost pfipojl.

Pasy nebézi. Stavéci Srouby a klice jsou uvolnéné Remenice vyrovnejte a stavéci rouby
nebo na hnacich femenicich chybi. utdhnéte.
Elektrickd zapojeni jsou vadna. Zkontrolujte spojeni mezi Fidici jednotkou

motoru a motorem.

Motor je vadny Zkontrolujte kartace motoru; podle
(viz kapitola 6.5). potfeby je vyménte.
Stupnice rychlosti je nastavena pod 100. Zvys$te nastaveni na stupnici rychlosti.
Ridici jednotka motoru je Zkontrolujte fidici jednotku a podle
vadna (viz kapitola 6.5). potfeby ji vymérite.

Potenciometr otadek motoru je vadny  Ridici jednotku podle potfeby vymérite.
(viz kapitola 6.5).

Proménna regulace rychlosti neni funkéni. Porucha Fidici jednotky motoru. Ridici jednotku vyméfite
(viz kapitola 7.6).
Porucha digitalni regulace rychlosti. Podle potreby jej vymérite.
Pasy sjizdi s femenic. Pasy jsou pfili§ uvolnéné. Sefidte napnuti pasu

(viz kapitola 8.4).

Horni kolejni¢ky nejsou sefizeny spravné. Sefidte pozici kolejnic¢ek
(viz kapitola 8.3).

Drazky femenice jsou znecisténé. Remenice ogistéte.
Montazni skupiny se zavleCou za Sefidte umisténi montaznich skupin
misto spojeni. (smérem ke stfedu zakladni jednotky).

Nebylo provedeno Plovouci kolejniky nejsou sefizeny spravné. Sefidte tlak na kolejnicky

uchopeni montaznich (viz kapitola 8.3).

skupin dratd.
Sefizeni pozitivni zarazky je Provedte opétovné sefizeni Sroubu tak,
nastaveno nespravné. aby se komora uzavrela uplné.

Plati pouze pro Model 19SS Casovaé nastaven nespravné. Sefidte podle potfeby

Funkce automatlckiho Porucha ¢asovace. Provedte vymé&nu.

nuti se neprovede — —
vypnut prov Porucha snimace dilu Provedte vyménu.

(Pro umisténi ¢asovace viz
obr. 1.1: na strané 1-16)
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6.2 Zkouska topného télesa

Doslo-li k poruse topného prvku, na prednim fidicim panelu se rozsviti kontrolka
Porucha topného télesa nebo Nizka teplota. Regulétor teploty prerusi zobrazeni
teploty prvku. Néasledujici postup rozhodne, ktery topny prvek vykazuje poruchu.

1. Je-li stroj studeny, vypnéte jisti¢ a odpojte sitovou Siitiru.
2. Horni a bo¢ni panely demontujte.
3. Zméite odpor topného prvku u koncovych bloki 4TS a STS, umisténych v

blizkosti kazdého prvku. Odpor kazdého standardniho topného prvku by
mél ¢init piiblizné 30.0Q + 2 (14.7Q £ 2 u stroje Model 19SS).

Upozornéni:  Je-li odpor obou topnych téles prijatelny a nadéle se
vyskytuje porucha topného télesa, problém bude spise u
silovych relé topného télesa, 1CR nebo 2CR.

6.3 Zkouska obvodu teplotni regulace

Teplotni okruh sestava z regulatoru teploty, spinace pii nadmérné teploté
termoc¢lanku a obvodu ¢asovacée ochlazovani. Nasledujici postup popisuje test
kazdého obvodu.

6.3.1  Kontrola termoclanku

Upozornéni: Horni topny prvek a termoclanek tvori jedinou jednotku. Nelze-li
poskozeny drat nebo izolaci opravit, musi se horni topny prvek
vymenit.

Obrazek 6.1: Zadni ¢ast regulatoru teploty

1. Je-li stroj studeny, vypnéte jisti¢ a odpojte sitovou Sitiru.

2. Oteviete fidici skiinku.

3. Odpojte jeden ze dvou vodicii termoclanku ze zadni ¢asti regulatoru
teploty, a zméfte odpor ve vodi¢ich termoclanku. Je-li odpor nekonecny,
drét je zlomeny. Pokud sledovani po délce dratu neodhali misto zlomu,

mize se nachazet uvnitt horniho topného prvku. Pokracujte nasledujicimi
kroky.

4. Odstrante horni plechovy kryt.
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5. Odpojte miniaturni konektor termoclanku a zméfte odpor od konce
zastréky pripojené do topného prvku. Je-li odpor vétsi nez 2Q, horni
topny prvek vyméite. Je-1i odpor mensi nez 2Q, nachazi se porucha v
prodluzovacim dratu mezi konektorem a regulatorem teploty.

6.3.2  ZkousSka obvodu nadmérné teploty

Normalné¢ uzavieny resetovatelny tepelny spinac, umistény v horni topné
komote, zareaguje, doslo-li k vyskytu nadmérné teploty. Pokud dojde k vyskytu
nadmérné teploty, rozsviti se kontrolka na pfednim ovladacim panelu, blokovaci
miizka se zvedne a ptivod energie do topnych prvki se vypne.

1. Je-li stroj vychlazeny, jisti¢ pfepnéte do polohy OFF (VYP) a poté jej
znovu prepnéte do polohy ON (ZAP).

2. Stisknéte tlacitko ON (ZAP). Pokud zakladni jednotka ihned rozsviti
kontrolku dosazeni nadmérné teploty a ptejde do rezimu ochlazovani i
ptesto, Ze je stroj studeny, je spina¢ nadmeérné teploty (1TSW) vadny a
musi se vymenit.

Upozornéni: Mate-li divod domnivat se, Ze kontrolka dosazeni nadmeérné
teploty je pfepalena, je mozno spina¢ nadmérné teploty (1TSW)
zkontrolovat pfimo zmétfenim odporu na koncovkach spinaée. Odpor by
mél ¢init 0Q. Je-li odpor nekoneény, spina¢ vyménte (viz kapitolu 7.4).

3. Odstrante horni plechovy kryt.

Obrazek 6.1: Spina¢ nadmérné teploty (1TSW)

4. Timen (s pfipevnénym spinacem nadmérné teploty) odeberte z vrchniho
panelu horniho topného prvku.

5. Je-li spinac sepnuty (kontrolka dosaZeni nadmérné teploty je VYP),
pomoci teplovzdusné pistole piisobte na spinac teplem. Spina¢ by mél byt
rozpojeny (kontrolka dosazeni nadmérné teploty sviti) pii teploté ptiblizné
200°C. Pokud se spinaC nerozpoji, vyméiite jej.
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6.3.3  Zkouska obvodu ochlazovani

Po stisknuti tlacitka VYP se aktivuje elektronicky ¢asova¢ umistény v fidici
skiince.

L N

Obrazek 6.1: Casovaé ochlazovani (1TMR)

1. Nakoncovkach €. 1 a ¢. 3 zméfte vstupni napéti ¢asovace; draty ¢. 13 a
¢. 2. Napéti by mélo €init pfiblizn¢ 120 V AC.

2. Nakoncovkach ¢. 2 a ¢. 3 zméite vystupni napéti ¢asovace; draty ¢. 15 a
¢. 2. Pokud zékladni jednotka pracuje normaln¢ (a béhem ochlazovani),
mélo by napéti €init ptiblizné 120 V AC. Po 20 minutach vystupni napéti
poklesne a do zakladni jednotky by neméla byt piivadéna zadna energie.

3. Nakoncovkach €. 6 a €. 3 zméfte 'vstupni' napéti Casovace; draty €. 14 a €.
2. Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko ON (ZAP). Pfi stisknutém tlacitku
ON by napéti mélo Cinit ptiblizné 120 V AC. Po uvolnéni tlac¢itka ON by
napéti mélo poklesnout pod 100 V AC. (Tento odecet se bude ménit, v
zavislosti na typu pouzitého méfice).
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6.4 Zkouska polovodi€¢ového relé

Obrazek 6.1: Polovodicové relé

Pouze kvalifikovana sila v oboru elektro by méla provadét tuto zkouSku pri
zapnuté zakladni jednotce, a pfi provadéni zkouSky by méla nosit izolaéni
rukavice odolné vici elektrické energii a respektovat v§echna bezpeénostni
opatreni tykajici se elektrické energie.

Upozornéni:  Prvni cast zkousky se provede, kdyz regulator teploty plné
dodava elektrickou energii do topnych prvki. Druhd Ccast
zkousky se provede, kdyz regulator teploty nedoddva Zadnou
elektrickou energii do topnych prvki.

1. Po ochlazeni zakladni jednotky oteviete kryt fidici skiinky a
vyjméte kryt z plexiskla na polovodi¢ovém relé.

2. Stisknéte tlacitko ON (ZAP).
3. Regulator teploty nastavte na 600°C.

4. Na koncovkach ¢. 3 a €. 4 polovodic¢ového relé zméite vstupni napéti.
Pokud se do topnych prvkl privadi plna dodavka energie, zméfené napéti
by mélo €init pfiblizn€ 5 V DC. Neni-li pfitomno zaddné nap¢ti, zkontrolujte
vystup regulatoru teploty a elektrické spojeni mezi regulatorem teploty a
relé.

5. Nakoncovkach ¢. 1 a €. 2 zméfte vystupni napéti. Pokud se do topnych
téles privadi energie, zméfené napéti by melo Cinit piiblizné 0 V AC.
Pokud je pfitomnost napéti vyznamna (>3 V AC, ma polovodiCové relé
rozpojeny obvod; relé vyméite. Pokud neni relé rozpojené a stale se
nezahtiva, zkontrolujte silova relé topnych téles.

6. Snizte bod nastaveni regulatoru teploty na 20°C. Tato ¢ast procedury se
provadi bez dodavky energie do topnych prvki.

7. Nakoncovkach €. 3 a ¢. 4 zméfte vstupni napéti. Napéti by mélo Cinit
piiblizn¢ 0 V DC. Je-li pfitomno vyznamné napéti, je regulator teploty
vadny.

8. Nakoncovkach ¢. 1 a €. 2 zméfte vystupni napéti. Zmetené napéti by
mélo byt napéti vedeni (200 az 260 V AC). Neni-li pfitomno zadné
nap¢éti, je polovodicové relé zkratovano.
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6.5 Zkouska obvodu pohonu

Hnaci obvod sestdva z motoru, fidici jednotky motoru a potenciometru rychlosti a
vSech vzajemnych propojeni.

Tato zkouSka se provadi pfi dodavce energie do zakladni jednotky. Pri
provadeéni této procedury noste izolaéni rukavice odolné vici elektrické energii
a respektujte vSechna bezpecnostni opatfeni tykajici se elektrické energie.

6.5.1  Zkouska regulatoru rychlosti
1. Zatcelem ziskani ptistupu k regulatoru rychlosti oteviete kryt fidici skiinky.
2. Kryt z plexiskla odstraniujte jen tehdy, je-li nutno pojistky kontrolovat.

3. Nakoncovkach L1 a L2, draty ¢. 27 a €. 2, zmé&ite vstupni napéti AC.
Zmétené napéti by mélo ¢init piiblizné 120 V AC. Pokud tomu tak neni,
zkontrolujte pojistku vedeni na ovladacim panelu.

Obrazek 6.1: Sefizeni fidiciho prvku motoru

4. Rychlost potenciometru nastavte na maximum (999).

5. Nakoncovkach A+ a A-, draty ¢. 28 a ¢. 29, zméfte vystupni napéti DC.
Pokud je rychlost nastavena na maximum, zmétené napéti by melo Cinit
ptiblizn¢ 80 V DC. Pokud neni na vystupu zadné napéti, zkontrolujte
pojistku armatury na ovladacim panelu. Je-li pojistka armatury v pofadku, je
regulator vadny.

6.5.2  Odpor motoru

1. Odpojte ptivod energie do zakladni jednotky.

2. Odpojte jeden ze dvou vodicti od A+ nebo A- na panelu fidici jednotky
motoru, a zméfte odpor vici motoru mezi draty ¢. 28 a ¢. 29. Odpor by
meél Cinit ptiblizné 55Q. Je-li odpor vyznamné vyssi nebo nizsi, motor
vyméite.
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6.5.3 Kontrola kartace motoru

Obrazek 6.1: Umisténi kartace motoru

1. Abyste se dostali ke kartac¢iim motoru, demontujte spodni bo¢ni panely.

2. Vysroubujte objimky karta¢d umisténé na jedné ze stran télesa motoru a
karta¢e demontujte. Jejich délka by mela dosahovat alesponn 10 mm
(0,37"). Podle potieby jej vymente.

Upozornéni:  Pri opétovném namontovani kartacii se ujistéte, zda jsou
usazeny se stejnym smeérovanim jako kdyz se demontovaly.

6.6 Zkouska hlavniho ridiciho relé

a2

Obrazek 6.1: Hlavni fidici relé (CRM)

1. Zaucelem ziskani pfistupu k fidici jednotce motoru oteviete fidici sk¥inku.

2. Stisknéte tlacitko ON (ZAP). Relé by se mélo aktivovat a posilat energii
do komponent zakladni jednotky.

3. Nakoncovkach ¢. 13 a ¢. 14 zméfte napéti na civce relé; draty ¢. 6 a¢. 2.
Zméfte napéti pii stisknutém a podrzeném tlacitku ON. Napéti by mélo
Cinit pfiblizné 120 V AC. Je-li pfitomno napéti, ale relé neni aktivni, je
relé vadné.

4. Zaskoceni kontaktu. Kontakty hlavniho fidiciho relé (CRM) posilaji napéti
do nékolika jinych komponent v systému, které musi fadn€ fungovat, aby
CRM zaskocilo. Tyto komponenty zahrnuji CRF, spina¢ nadmérné teploty
(1TSW), casova¢ ochlazovani (1TMR) a detektor poruchy pohonu
(PS/SFD). Pokud hlavni fidici relé nezaskoéi, zkontrolujte tyto
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komponenty podle potieby.

6.7 Proudové napajeni DC/Zkouska obvodu
detektoru chyb pohonu

Obrézek 6.1: Napajeci zdroj DC/panel detektoru poruchy pohonu

Proudové napajeni DC/panel detektoru chyb pohonu (PCB) pohéani ventilatory a
blokovaci mfizku a monitoruje skute¢nou rychlost zakladni jednotky za i¢elem
kontroly, zda je vétsi nez 0,5 stopy/min. Tento detektor je umistén pred Fidici
skiiftkou mezi svislymi vzpérami ramu (viz foto). Vstupni napéti 24 V AC
dodava snizovaci transformator umistény nad deskou s ti§ténymi spoji v
blizkosti zadni ¢asti ramu horni komory.

1. Je-li stroj ochlazeny a jisti¢ v poloze OFF (VYP), demontujte zadni kryt
sbérného zasobniku. Napajeni je umisténo nad vykonovym
transformatorem. Demontujte dvé pojistky (F1 a F2) na desce s tisténymi
spoji a zkontrolujte jejich prichodnost. Je-1i odpor nekoneény, pojistky
vymeéiite.

2. Demontujte horni kryt pro ziskani pfistupu k nizkonapétovému
transformatoru.

3. Je-li stroj ochlazeny, stisknéte tlac¢itko ON a ihned stisknéte tlacitko OFF,
aby zakladni jednotka ptesla do rezimu ochlazovani.

Transformator

Obrazek 6.2: Nizkonapét'ovy transformator

4. Zméfte napéti ve vstupu nizkonapétového transformatoru. Napéti by mélo
Cinit pfiblizné 120 V AC £+ 10%. Pokud zde neni napéti, vodice
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vykazuji problém. Vyskytuje-li se zde napéti, které je mimo rozsah,
odbocka na silovém transformatoru by se méla zmeénit (viz kapitola 3.3,
Elektricka pfipojeni).

5. Mezi piny €. 1 a ¢. 2 konektoru J1 zméfte vstupni napéti. Poté proved'te
meéteni mezi piny €. 2 a €. 3 konektoru J6. Pokud zde neni v kazdém
misté piiblizné 12 az 14 V AC, je nizkonapétovy transformator
(2XFMR) vadny.

Obrazek 6.3: J3 a J4

Upozornéni:  Pokud po nasledujicich opatrenich nebude pritomno
pozadované napéti, desku tisténych spojit vyméiite.

6. Mezipiny €. 1 a €. 2 na J4 zméite napéti k hornim ventilatortim.
Zmétené napéti by melo Cinit piiblizne -12 V DC.

7. Mezi piny €. 3 a €. 2 na J3 zméite napéti ke spodnim ventilatorim.
Nameéiené napéti by mélo Cinit od 12 do 18 V DC.

8. Meuzi piny €. 1 a €. 2 na J3 zméite napéti k blokovaci zavorte.
Nameétené napéti by mélo €init od 11,5 do 12,5 V DC.

9. Mezi piny €. 3 a €. 1 na J2 zméfte napéti. Naméfené napéti by mélo Cinit
od 4,7 do 5,3 V DC. Jedna se o signal 5V ke kodéru motoru pro obvod
detekce poruchy pohonu.
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6.8 Citaé optickych dila

Fotograficky snimac

Obrazek 6.1: Fotograficky snimac¢ (1PHTSENS)

1. Je-li stroj ochlazeny a jisti¢ v poloze OFF (VYP), oteviete zadni kryt
ovléadaciho panelu.

2. Ptipnéte zkuSebni vodice ke koncovkam opatienym vedenim na zadi
CitaCe (draty €. 16 a¢. 17).

Obrazek 6.2: Citaé dila (1CTR)

3. Spojte vodice k sobé. Pokazdé, kdyz se vodice spoji k sobé, by mél Citac
zaznamenat ptirstek. Pokud tomu tak neni, je ¢ita¢ vadny. Pokud ¢itac
béhem této zkousky zaznamena piirdstky, ale nepocita dily, je porucha v
reflektoru nebo fotografickém snimaci.

4.  Zkontrolujte reflektor. Je-li znecistény, ocistéte jej pomoci vlhkého
mekkého hadfiku. Je-li poskozeny, reflektor vymeéiite.

5. Kousek bilého papiru umistéte pod fotograficky snimac (nad reflektorem).
Me¢l by byt patrny paprsek cerveného svétla. Pokud tomu tak neni, vyméite
fotograficky snimac.

6.9 Funkce automatického vypnuti
Funkce automatického vypnuti je k dispozici pouze na zafizeni Model 19SS.

Pokud nebyl zadny dil zpracovan po dobu 60 minut, stroj automaticky piejde
do rezimu ochlazovani.

Tato funkce pouziva stejny fotograficky snimac jako vySe popsany ¢ita¢
optickych dila.

Informace o sefizeni na obdobi se obrat'te na svého nejblizsiho zastupce
spole¢nosti Tyco.
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7 Vymeéena
komponenty

Ptfi vymeéné dulezitych komponent na zatrizeni Model 19 se fid’te voditky v
kapitole 7.1 az 7.9.

Upozornéni:  Pokud stroj stéle neni v ¢innosti po provedeni pokusu o
vyreseni problému a opravé, obratte se na svého zastupce
spolecnosti TE.

Tyto procedury by mél provadét pouze kvalifikovany udrzbar. Pro minimalizaci
nebezpeci popaleni, uderu elektrickym proudem nebo jinych zranéni je nutno
dodrzovat v§echna bezpecnostni opatreni.

Pro zamezeni urazu elektrickym proudem provadéjte tuto praci pfi vypnuté
elektrické energii. Nejprve vypnéte sitovy vypinac, poté jistiC. Pak vytahnéte
napajeci kabel.

Topna télesa zustavaji po zastaveni pohybu past a ventilatord horka. Pro
zamezeni popaleni nebo poranéni pfi udrzbé vyckejte po dokonéeni normalniho
cyklu ochlazeni pred zahajenim udrzby dalsich 15 minut.

Nepokousejte se jisti¢ néjakym zpisobem obejit.

Nepokousejte se spina¢ nouzového vypnuti néjakym zplsobem obejit.

Upozornéni:  Pri opétovné montdzi panelii se ujistéte, Ze Zadné draty se
neskriply mezi vnéjsi panely a vnitini ram, jinak by mohlo
dojit k elektrickému zkratu nebo k prepdleni pojistky.

Aby se zamezilo poskozeni stroje, vyménujte pojistky pouze za
nové pojistky s pitvodnimi jmenovitymi hodnotami (proud, napéti
a typ). Doporucené hodnoty - viz kapitola 1.5, Specifikace, nebo
Stitky k pojistkam.

Za ucelem otocent pasii nebo ke kontrole napéti pro vystup
topneho télesa muzete opétovné pripojit zakladni jednotku.
Pred obnovenim opravarenskych praci ji znovu odpojte.
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7.1 Vymeéna pasu

Hnaci pas se
zéfezy

Rlochy hnaci pas

Obrazek 7.1: Hnaci pésy stroje Model 19SS
Upozornéni: Viz obrazek 7.1: nahore je jedna sada hnacich pasii na stroji
Model 19SS plocha
1. Je-li stroj studeny, vypnéte jisti¢ a odpojte sitovou S$itiru.

2. Odstrante vSechny kryty horniho panelu (pro piistup k hornim pastm za
ucelem jejich vymeény), oba bo¢ni panely a spodni pfedni panel (pro
pristup ke spodnim pastim za ucelem vymeény).

3. Povolte dva napinaci Srouby umisténé na konci predniho loziskového
stojanu.

4. Zaucelem demontdze spodnich pasti demontujte dva Srouby v zadni Casti
vedeni pasu.

5. Pésy demontujte.

6. Ocistéte drazky femenice. Pro odstranéni necistoty nebo nanost lepidla
v rozvodovych drazkach pouzijte dratény kartac.

7. Zkontrolujte, zda jsou stavéci Srouby na svém misté a zajistéte je v
hnacich femenicich, a zda jsou femenice vyrovnany fadné s vedenimi
pasu.
8. Zkontrolujte, zda jsou loziska pfipevnéna k loziskovym stojantim. Jsou
zajisténa Sroubem a matici pfes stojan.
9. Nyni zkontrolujte pénové opérné podusky a vedeni pasi. Podle
potieby jej vyméiite.
10. Nové pasy namontujte opacnym postupem piedchozi procedury (kroky 1-9)
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Obrazek 7.2: Méfeni napnuti past

11. Pésy napinejte uchopenim stojanu loZiska a tazenim doptfedu. Zatimco
udrZujete napnuti na stojanu a pasech, utdhnéte dva blokovaci Srouby na
odpovidajicim loziskovém stojanu.

12. Po vyméné spodnich pasti vymeéiite a utahnéte Srouby v zadni ¢asti vedeni
pasu.

13. Vili pasu zméfte uchopenim pasu ve stfedu a lehkym odtazenim pasu od
pénové podusky nebo vedeni pasu. Mezera mezi sttedem pasu a pénovou
poduskou nebo vedenim by méla byt od 17 mm do 35 mm (0,75" az
1,50™.

Upozornéni:  Pasy, které jsou prilis napnuté, zpiisobi predcasné
opotiebeni loZisek a vytahovani pasii.

14. Zkontrolujte, zda se horni opérné kolejni¢ky dotykaji hornich past.
Pokud se past nedotykaji, nemohou bezpe¢né uchopit mensi
zpracovavané montazni skupiny. Nastavte kolejni¢ky pomoci pruzinou
zatizenych Sroubti na konci kolejnicek.

Obrazek 7.3: Pruziny kolejnicky
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7.2 Vymeéna ventilatoru

1. Je-li stroj ochlazeny, vypnéte sitovy vypinac a jistic.
Pak vytahnéte napajeci kabel.

2. Demontujte ptislusné panely.

3. Zkontrolujte polaritu vodicti ventilatoru na svorkovnici. PovS§imnéte si, na
které pozici svorkovnice je Cerveny vodic ventilatoru a na které pozici je
¢erny vodic ventilatoru.

Upozornéni: Vodice ventilatoru odpojte od svorkovnice.
Ventildtory pracuji se stejnosmernym napétim, takze je-li
nainstalovan novy ventilator, musi se draty nainstalovat se
Stejnou orientaci jako predtim, jinak nebudou ventilatory
funkcni. Ventilatory, které nejsou v provozu, narusi
normdlni tok vzduchu, coz povede k prehrati zakladni
Jjednotky a miize zpusobit rozsahlé poskozeni.

4.  Vadny ventilator odstraite po vySroubovani ¢ty Sroubt, ptidrzujicich
ventilator k ramu.

5. Novy ventilator namontujte opacnym postupem vyse uvedené procedury.

6. Odstrante vSechny panely a kryty. Pfi opétovné montazi panelii se
ujistéte, Zze zadné draty se neskiiply mezi panely a vnitini ram.

7.3  Vymeéna topného prvku
1. Demontujte dva Srouby, pfidrzujici topné prvky k prepazkam.

2. Silové vodice odpojte uvolnénim Sroubti na svorkovnici.

Obrazek 7.1: Konektor termoclanku

3. Pfi vyméné horniho topného prvku odpojte minikonektor termoclanku.
4. Vyjméte topny prvek.

5. Novy topny prvek namontujte opa¢nym postupem.
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7.4  Vyména spinac¢e nadmérné teploty

Spina¢ nadmérné teploty je pripevnén k montazni konzole na vrchni ¢asti
ptepazky horniho topného télesa.

1. Vypnéte jisti¢ a odpojte sitovou $ntiru.
2. Z horni komory demontujte horni panel.

3. Ze zadni casti spinace odstraiite teplem smrstitelnou hadici, pficemz
davejte pozor, abyste neposkodili izolaci dratt.

Obrazek 7.1: Spina¢ nadmérné teploty

4. Dva draty demontujte ze spinace.
5. Demontujte dva Srouby, pridrzujici spina¢ k opérné desce.
6. Novy spina¢ nainstalujte opa¢nym postupem vyse uvedené procedury.

Upozornéni: Aby byla zajisténa bezpecnost pred uirazem elektrickym proudem,
ujistéte se, ze teplem smrstitelna hadice se aplikuje do zadni casti
spinace nadmérné teploty, kdykoliv se spinac¢ vymérnuje.

7.5 Vyména ¢asovace ochlazeni
1. Vypnéte jisti¢ a odpojte sitovou $ntru.
2. Oteviete fidici skiinku.
3. Odstraiite draty pfipojené k ¢asovaci. Draty si oznacte pro ucely
op¢tovného prfipojovani.
Casova¢ odegitani

Obrazek 7.1: Casovaé

4. Zaucelem odstranéni ¢asovace demontujte samostatny Sroub ve stiedu
casovace.

5. Novy casovac nainstalujte opacnym postupem vyse uvedené procedury.
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7.6  Vymeéna ridiciho prvku motoru
1. Vypnéte jisti¢ a odpojte sitovou sitiru.

2. Oteviete kryt tidici skiinky.

Ridici
jednotka —H
motoru

Obrazek 7.1: Ridici jednotka motoru

Demontujte kryt fidici jednotky motoru.
4. Demontujte distan¢ni prvky krytu fidici jednotky motoru.

5. Vyjméte vSechny draty z fidici jednotky. Pfed demontézi si poznacte
pozici dratt a oznacte je.

6. Z tidici jednotky demontujte piipeviiovaci Srouby.

7. Novou ftidici jednotku nainstalujte opa¢nym postupem vyse uvedené
procedury.

7.7 Vymeéna napinaci remenice a loziska

Remenice se dodavaji jiZ vlisované do utésnénych jehlovych loZisek. Vyméiiuji
se jako sada, femenice a lozisko.
1. Demontujte matici, ktera upeviiuje Sroub k lozisku do stojanu.

2. Demontujte femenici a skupinu loZiska ze stojanu a celou jednotku
vymente. Nepokousejte se odstranit lozisko z femenice - lozisko je
nalisovano do naboje femenice a vyménuje se jako jedna jednotka.

7.8  Vymeéna hnaci femenice
1. Demontujte bo¢ni kryty.

2. Oznacte si pozici femenice na hfideli. Remenice se musi opétovné
nainstalovat na htidel pfesné ve stejné pozici jako stara femenice.

3. Povolte 2 sady Sroubtl v femenici.
4. Remenici sejméte s hiidele a dbejte na to, aby nedoslo ke ztraté klice.

5. Novou femenici nasunte na hfidel a umistéte ji v pfesné stejné pozici jako
starou femenici.

6. Namontujte kli¢ a utdhnéte staveci Sroub.
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7.9 Vyména dekodéru motoru

Pfi provadéni servisni vymény dekodéru na stroji Model 19 v terénu je
naléhavé, aby servisni technik nepiemistil, neztratili nebo neposkodil
originalni zakladni desku dekodéru (viz obr. 7.1:).

Téleso dekodéru

Zéskoék)<

\ Zaskocky

Zakladni deska dekodéru

Obrézek 7.1: Dily dekodéru

Za ucelem demontaze stavajiciho dekodéru uchopte téleso dekodéru jednou
rukou, zatimco packou uvolnite zaskocky malym plochym Sroubovakem. Je-li
téleso dekodéru uvolnéno ze zakladni desky, Ize jej nasilné odstranit z motoru.
Jakékoliv poskozeni na stavajicim dekodéru a kodovacim kole¢ku nema zadny
vliv, protoze se vyméni. Pomoci stavajici zakladni desky, jak byla z vyroby
namontovana, je jediny zpusob jak zabezpecit fadné vyrovnani kolecek
dekodéru.

Konstrukcéni skupina dekodéru

<o TN Téleso dekodéru
1. Povolte stavéci Sroub na naboji stavajiciho

kédového kolecka a s hiidele sejméte naboj
a kodovaci kolecko.

ZaskocCky

2. Pomoci imbusového klice, vloZzeného do
stavéciho Sroubu naboje, naklapnéte téleso
dekodéru na zékladni desku tak, aby se
vsechny cCtyti zaskocky uzamkly.

Zakladni deska
dekodéru

ZaskoCky

412-94264-1 - prosinec 2013 - revize Al 7-7



7.

Imbusovy kli¢ vlozte do télesa dekodéru za
ucelem kontroly, zda je fadn¢ usazen do
stavécich Sroubli naboje kédovaciho kolecka.
Poté na konci imbusového klice vyvijejte silu
smérem dolii. Tim se nastavi mezera
kodovaciho kolecka pacenim naboje
kédovaciho kolecka do své horni pozice.

Pti pokracovani aplikace sily smérem dolt
otacejte imbusovym kli¢em ve sméru otaceni
hodinovych rucicek, az se stavéci Sroub
naboje nachazi t€sné vaci hiideli motoru.
Stavéci Sroub naboje pripevni kodovaci
kolecko ke hiideli motoru.

Imbusovy kli¢ odeberte ptimym vytazenim z
télesa dekodéru.

Pouzijte prostiedni Stérbinu pro Sroubovak,
nebo jednu ze dvou $térbin, pro otaceni bodu
na vicku dekodéru ve sméru otaceni
hodinovych ruci¢ek z pozice s jednim bodem
do pozice se dvéma body.

Vickem dekodéru neotacejte proti smyslu
otdaceni hodinovych rudicek, nachazi-li se za
pozici s jednim bodem.

Dekodér je nyni ptipraven k pouziti.

Imbusovy kli¢

Naboj
kédovacih
o kole¢ka

Tazeni
dol0 pfi
utahovani

Stavéci
Sroub
naboje

Stérbina
na boku giteqova stérbina pro sroubovak

Mezera dekodéru
Stérbina na boku

Pozice s Pozice se
jednim dvéma body
bodem
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8 Kalibrace a
serizeni

8.1 Ridici prvek motoru/kalibrace rychlosti

Obrazek 8.1: Sefizovani trimru pomoci
Sroubovaku

Upozornéni: Pro kalibracni ucely se pouzivaji pouze trimry MIN a MAX.
ACCEL., IR., a CL. jsou kalibrovany pri vyrobé a nemély by
vyzadovat serizeni. Pokud jde o serizeni téchto potenciometrii,
obratte se na svého zastupce spolecnosti Raychem.

1. Zmétte rychlost pasu pii nastaveni rychlosti 999. Pozadovana hodnota je 5,0 +
0,1 stopy/min.
Pokud tomu tak neni, sefizujte trimr MAX plynule ve sméru otaceni
hodinovych rucicek pro zvyseni rychlosti, nebo proti sméru otaceni
hodinovych rucicek pro snizeni rychlosti.

a) Pro zméfeni rychlosti pasu umistéte vedle pasu pravitko, vedle pasu
oznacte vzdalenost 1 stopy a pomoci stopek zméite rychlost.

1 stopa =12 + 0,3 s/stopu nebo 60"/min.

2. Zmétte rychlost pasu pii nastaveni rychlosti 100. Pozadovana rychlost je 0,5
st/min + 0,05 st/min, nebo 13 cm (6") za minutu. Pokud nemé¢iti 0,5
stop/min, sefizujte trimr MIN plynule ve sméru otaceni hodinovych
rucic¢ek pro zvyseni rychlosti, nebo proti sméru otaceni hodinovych
rucicek pro snizeni rychlosti.

a) Pro zméfeni 0,5 st/min umistéte pravitko vedle pasu a pomoci
stopek zméite rychlost pasu.

l1stopa=120+5s-0s
6"=60+5s-0s

Upozornéni: Alarm v disledku minimalni rychlosti pasu je pri 0,5
stopy/min. Nastaveni prili§ malé rychlosti aktivuje alarm poruchy
pohonu a prerusi ¢innost zdkladni jednotky.
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3. Opakujte vyse uvedené kroky, az je dosazeno maximalni a minimalni
pozadované rychlosti. Proces mlize predstavovat nékolik sefizeni, nez bude
dosazeno pozadavki MIN a MAX.

Upozornéni:  Serizovani trimru MAX ovlivni nastaveni MIN a obracené.

8.2  Ridici prvek teploty

Interni parametry regulatoru teploty jsou ptfednastaveny z vyroby. Jediny
okamzik, kdy by se mély tyto parametry sefidit, je pfi kalibraci procesoru nebo
instalaci nového regulatoru. Avsak je dobré periodicky kontrolovat parametry
pro ubezpeceni, Ze nastaveni jsou spravna.

Existuji dvé verze regulatoru rychlosti - Dynapar nebo Partlow. Aktudlni je
Partlow.

8.3 Ridici prvek Dynapar
8.3.1  Cinnost

Cislo na spodnim displeji je nastavena teplota bodu; &islo na hornim displeji je
skute¢na teplota topného prvku.

Obrazek 8.1: Ridici prvek teploty

1. Pro nastaveni teploty stisknéte tlacitka se Sipkami Nahoru/Dold, az
dosédhnete pozadovaného bodu nastaveni, namétené¢ho ve °C.

2. 'V pripad¢ poruchy termoclanku se na hornim displeji zobrazi chybové
hlaseni "SnSr".

8.3.2 Nastaveni interni funkce

Razné parametry regulatoru teploty jsou piednastaveny z vyroby; avSak mély by
se periodicky kontrolovat pro ubezpeceni, Ze nastaveni jsou spravna.

Sefizeni v pFfipadé zablokovaného pfistupu:

1. Stisknéte a po dobu pfiblizn€ 5 vtefin podrzte stisknuta tlacitka se
sipkami NAHORU/DOLU. Kontrolka AT se jednou rozsviti a displej
prestane blikat

2. Nadale drzte stisknuta tlacitka se Sipkami Nahoru/Doli po dobu dalsich 5
vtetin. Zobrazi se “EnAbl”.
Po uvolnéni tlacitek se Sipkami se zobrazi "Epro".

3. Stisknéte tlacitko "F". Zobrazi se "Epro On".
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4. Tlagitko "F" stisknéte dvakrat. Zobrazi se "Etun On"
5. Tlacitko "F" stisknéte dvakrat. Zobrazi se “ESPC Off”

Odblokovani (dovolené sefizeni):
6. Stisknéte tlacitko se Sipkou Nahoru. Zobrazi se “ESPC On”.

7. Stisknéte tlacitko A/M (uloZi zménéné parametry).

Vystup po odblokovani:

8. Stisknéte tlacitko “F”, dokud se nezobrazi “Epro” nebo “Etun” nebo “ESPC”
bez hodnoty.

9. Stisknéte tlacitko se Sipkou Dolti. Zobrazena teplota (vystup z rezimu
sefizeni / navrat zpét do rezimu normalniho behu).

NEBO sefizeni jinych parametri:

10. Stisknéte tlacitko se Sipkou Nahoru. Zobrazi se “CtrL”.

11. Stisknéte tlacitko “F”, dokud se nezobrazi “ESPC” nebo “Etun” nebo “Epro”
bez hodnoty.

12. Stisknéte tlacitko se Sipkou Nahoru. Zobrazi se “CtrL”.

13. Stisknéte tlacitko "F" za tcelem rolovani mezi rezimem Program,
rezimem Ladéni a rezimem Rizeni.

14. Po dosazeni pozadovaného rezimu stisknéte tlacitko se Sipkou Dolil, abyste
prochazeli parametry kazdého rezimu.

15. Za celem zobrazeni hodnoty konkrétnich parametrt stisknéte "F". Pro

nastaveni hodnoty stisknéte patiicné tlacitka se Sipkami Nahoru/Dolt. Pro
ulozeni hodnoty stisknéte tlacitko "A/M".

Pro zamezeni nastaveni ze strany obsluhy po sefizeni parametru:
16. Nastavte “ESPC” na “Oft” (Vyp) podle kroki 1-7 vyse.

Pro vystup po nastaveni na jakykoliv parametr:
17. Stisknéte tlacitko “F”, dokud se nezobrazi jakykoliv parametr bez hodnoty.

18. Tlacitko se Sipkou nahoru stlacujte, dokud se nezobrazi "CtrL".

19. Stisknéte tlacitko se Sipkou Doll. Zobrazend teplota (vystup z rezimu
sefizeni / navrat zpét do rezimu normalniho béhu).
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Parametr Hodnota Zkratka parametru Zkratka hodnoty
Rezim Program
Vybér vstupu 1719 inPS 1719
Cinnost Vystup 1 Pfevraceni outl rEv
Typ alarmu 1 Odchylka ALAL bAnd
Typ alarmu 2 Odchylka ALA2 bAnd
Pouziti vystupu 2 Pfimy alarm 2 USE2 A2_d
Pouziti vystupu 3 Pfevraceni alarmu 2 USE3 Al r
Kom. pfenosova rychlost 4800 Cbs 4800
Kom. Adresa 1 Cad 1
Kompenzace studeného spoje Aktivovano cJC EnAb
Rezim ladéni
Omezeni hodnoty SP * SPrP *
Bod nastaveni hodnoty omezeni 9999 Sprr 9999
Vstupni filtr 0,5 FiLt 0,5
Oprava vstupu * iCor **
Vystup 1% * Pol *
Vystup 1 rozsahu (%) 2,0 Pb1 2,0
(4,0 pro zafizeni Model 19SS)
Automaticky reset 0,12 ArSt 0,12
Derivaéni ¢asova konstanta 0,03 rAtE 0,03
(0,05 pro zafizeni Model

19SS)
Manualni reset 0 rSEt 0
Horni mez pozadované hodnoty 700 SPuL (650 pro Z;CFJiCZ)em Model

19SS)
Spodni mez pozadované hodnoty 0 SPLL 0
Mez vystupu 1% 100 olPL 100
Doba cyklu 0,5 Ctl 0,5
Alarm odchylky 1 =20 dAL1 =20
Alarm odchylky 2 20 dAL2 20
Aktivace alarmu smycky 0 LAEnN 0
Aktivace predbézného ladéni 0 Eptn 0
Aktivace manualniho Fizeni 0 Esby 0
Bod nastaveni aktivace hodnoty 1 ESPr 1
Sériova kom. - aktivace 1 Ccon 1
Nastaveni interni funkce On Epro On
regulatoru teploty on Etun on

Vyp *** Espc Vypnuto

*Znaci umisténi "read-only memory" (ROM).
**Jedna se o napravu vstupu pro kalibraci teploty.
*** Nastaveno na Vyp pro zamezeni pfistupu obsluhy k parametrim
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8.3.3  Kalibrace teploty
Abyste zajistili, ze vSechny zdkladni jednotky zatizeni Model 19 pracuji pii
stejné teploté topného prvku, a pro zajisténi spolehlivych vysledki pii
pouzivani doporucenych podminek Raychem pro instalaci, musi byt zakladni
jednotka kalibrovana pomoci nasledujici procedury.
Upozornéni: Zakladni jednotku je nutno kalibrovat pokazdé, kdyz

nastane nésledujici:

*Néktery z topnych prvkid se zméni.
*Motor se zméni.
*Ridici jednotka motoru se zméni.
*Potenciometr rychlosti se zméni.
*Regulator rychlosti se zméni.
1. Bod nastaveni teploty nastavte na 600°C. (620°C pro Model 19SS).

2. Rychlost pasu nastavte na hodnotu 400, nebo 2,0 stopy/min. (Pro Model
19SS rychlost pasu 170).

3. Teplotni sondu UHI-250 nechejte projet zakladni jednotkou nejméné
tiikrat a zaznamenejte prumér odectenych maximalnich teplot. Pozadovana
teplota ¢ini 150°C (162°C + 5°C pro Model 19SS (pii 620°C nastavena
rychlost pasu 170)).

Pokud namétena hodnota neodpovida pozadované hodnoté + 5°C,
pokracujte kroky 4 az 9.

4. * Zkontrolujte, zda jsou “Epro”, “Etun”, “Ctr]” nastaveny na “On” (viz
“Nastaveni interni funkce” na strané 8-2).

5. * Stisknéte a drzte stisknuta tlacitka se Sipkami Nahoru a Dolt na dobu
priblizné 5 vtefin, po jejichz uplynuti kontrolka AT jednou blikne a
displej prestane blikat. Tlagitka drzte stlaena po dalSich 5 vtefin.

6. * Stisknéte tlacitko se Sipkou nahoru (zobrazi se "CtrL").
7. * Stlacujte funkeni tlacitko (F), dokud se nezobrazi "Ladéni"

8. * Stisknéte tlacitko se Sipkou Doli za ucelem prochazeni spodniho
displeje parametry "Ladéni". Rolujte dolt, dokud se na spodnim displeji
nezobrazi iCor.

9. * Stisknéte tlacitko F za Gcelem zobrazeni proudového presazeni na hornim
displeji.

10. Pfesazeni regulatoru setfid’te pomoci tlacitek se Sipkami Nahoru a Dold.
Je-li zaznamenana teplota sondy vys$$i neZz pozadovana teplota, pouzijte
tlacitko se Sipkou Nahoru; je-1i zaznamenana teplota nizsi nez pozadovana
teplota, pouzijte tlacitko se Sipkou Dolt.

Upozornéni:  Jako empirické pravidlo nastavte dva stupné presazeni
pro kazdy jeden stupen, o ktery se skutecny odecet sondy
lisi od pozadované teploty.

* (Plati jen pro Dynapar - podle potieby viz pokyny pro
Partlow). Tuto rovnici lze také pouzit pro odhad pfesunuti:

Nastaveni pfesazeni = (pramér ze sondy - poZzadovana hodnota) x 2

Priklad 1 (plati pro stroj Standard Model 19)

Cini-li teplota sondy 170°C, pak by piesazeni bylo pfiblizné nahoru 40°:
+40 = (170 — 150) x 2 ve sméru nahoru.
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Priklad 2 (plati pro stroj Standard Model 19)
Je-li zaznamenana teplota 130°C, pak nastavte piesazeni dolt 40°:

—40 = (130 — 150) x 2 ve sméru dold.
Upozornéni:  Stejny postup pouZijte pro uzkou verzi zarizeni Model 19SS.

Diilezité: Po kazdém seftizeni pfesazeni nechejte zakladni jednotku znovu
stabilizovat po dobu nejméné 5 minut.
Mezi kazdym odectem nechejte sondu UHI ochladit na 23°C + 2°C.

11. Sondu UHI-250 nechejte projet znovu tiikrat zakladni jednotkou a
zaznamenejte maximalni teplotu. Pro dosaZzeni poZadované hodnoty
mohou byt zapotiebi dvé az tii sefizeni, ale bud’te trpélivi - pokud neni
stroji neumoznéno stabilizovat se mezi sefizenimi, kalibraci musite vyladit
dozadu a dopiedu.

Upozornéni: Pokud se po dobu vice nez 30 vterin nevykondva zadna
cinnost, vrati se regulator teploty do rezimu rizeni.

8.4  Ridici prvek Partlow

8.4.1 Cinnost

Regulator teploty Partlow disponuje péti provoznimi rezimy. Jednotka se v
rezimu fizeni zapne implicitné.

8.4.2 Rezim obsluhy
Nasledujici tabulka zobrazuje parametry piistupné z rezimu obsluhy (OPtr). K

témto parametrim je piistup po stisknuti O tlacitka (Scroll).
Akce Horni displej Spodni displej |Popis Nastaveni z vyroby
@) Skute¢na teplota Nastavovaci Cinnost s normalnim 600°C

hodnota teploty | nastrojem

®) Aktivni alarmy ALSt 2 = Alarm 2 aktivni, Neuvedeno (pouze
1 = Alarm 1 aktivni (viditelny | pro teni)
pouze je-li alarm aktivni)

Jakoukoliv hodnotu zobrazenou v okné spodniho displeje, kterd neni
parametrem pouze pro &teni, je mozno zménit stisknutim & nebo V

8.4.3  Rezim Vybér

Za uéelem vybéru rezimu stisknéte a podrzte O tladitko, poté stlatte A
Nachazite-li se v rezimu Vybér, pouzijte 2 nebo V tlagitko pro umisténi
pozadovaného rezimu, poté stisknéte O za ucelem provedeni v rdmci tohoto

rezimu.
Naésledujici tabulka zndzorfiuje pét rezimi, které zpracovava regulator Partlow.
Akce Rezim Horni displej| Spodni Popis
displej
\V4 Obsluha OPtr SLct Cinnost s normalnim nastrojem
\V4 Automatické ladéni Atun SlLct PouZiti pfedbéZného nebo
samocinného ladéni

\V4 Informace o vyrobku inFo SlLct Informace o vyrobku Partlow
\V4 Konfigurace ConF SLct Konfigurace zafizeni
\V4 Nastaveni SEtP SLct Pfizplisobena nastaveni
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Za Gi¢elem vystupu z jakéhokoliv rezimu stisknéte a podrzte O tlacitko, poté
stladte 2. Vyberte novy rezim pomoci 2 nebo V tlagitka, a zadejte
pozadovany rezim stisknutim O

Abyste se dostali na normalni ¢innost, vzdy se vrat'te do rezimu Obsluhy (OPtr).

8.4.4  RezZim konfigurace

Za ucelem vybéru rezimu Konfigurace (ConF) stisknéte a podrzte U tlagitko a
stladte tlacitko r. Nachézite-li se v rezimu Vybér, pouzijte A nebo V tlagitko
pro zavedeni rezimu Konfigurace, pak stisknéte O zpracovani v ramci
konfigurace.

Pouzijte tladitko A nebo V za Gidelem zmény hodnoty na hornim displeji,
dokud nebude v souladu s hodnotou znazornénou v niZze uvedené tabulce, poté
stisknéte tlacitko “AUTO/MANUAL” pro zaznamenani hodnoty v okné
horniho displeje.

Pokud nestisknete tlacitko “AUTO/MANUAL” po zméné parametru v hornim
displeji, nastaveni se vrati na predchozi hodnotu.

Akce Parametr Horni Spodni Popis
displej displej
) Typ zadani YC inPt Termoclanek typu K
@) Horni mez rozsahu 760 ruL Horni rozsah pro ladéni (°C)
¢ Spodni mez rozsahu 0 rLL Spodni rozsah pro ladéni (°C)
@) Typ fizeni SnGL Ctyp Jednoduché fizeni (pouze teplo)
@) Cinnost primarniho vystupu |rEV Ctrl Reverzni ¢innost (pro topeni)
@) Typ alarmu 1 dE ALA1 Alarm 1 = alarm odchylky
@) Hodnota alarmu 1 -20 dAL1 Alarm odchylky 1 = -20°C
% Alarm 1 hystereze 1 Ahy1l Alarm 1 hystereze = 1°C
@) Typ alarmu 2 dE ALA2 Alarm 2 = alarm odchylky
¢ Hodnota alarmu 2 20 dAL2 Alarm 2 odchylky = 20°C
@) Alarm 2 hystereze 1 AHy2 Alarm 2 hystereze = 1°C
©) Alarm smycky diSA LAEN Deaktivace alarmu smycky
@) Zamezeni alarmu nonk Inhi Nezamezeno zadnym alarmiim
©) Pouziti vystupu 1 Pri USE1 Pouziti vystupu 1 pro primarni fizeni
¢ Pouziti vystupu 2 A2_d USE2 Pouziti vystupu 2 pro alarm 2
@) Pouziti vystupu 3 Al r USE3 Pouziti vystupu 3 pro alarm 1
¢ Zobrazeni strategie 2 disP Pouziti strategie druhého displeje
®) Kéd blokovani konfigurace |0 CLoc Menu Konfigurace odblokovano

Za i¢elem vystupu z rezimu Konfigurace stisknéte a podrzte U tlacitko, poté
stlaéte A . Vyberte novy rezim pomoci A nebo V tlacitka, a zadejte
pozadovany rezim stisknutim U,

Abyste se dostali na normalni ¢innost, vzdy se vrat'te do rezimu Obsluhy (OPtr).

412-94264-1 - prosinec 2013 - revize Al 8-7



8.45 Rezim nastaveni

Pro vybér rezimu Nastaveni (SEtP), stisknéte a podrzte tlacitko <J , poté
stisknéte tlacitko 2. Nachazite-li se v rezimu vybéru, pouzijte tlagitko & or
V' za tiGelem pouziti rezimu Nastaveni, poté stisknéte J pro provedeni
nastaveni.

Pouzijte 2 nebo tlagitko s pro zménu hodnoty v hornim displeji, dokud nebude v
souladu s hodnotou znazornénou v nize uvedené tabulce, poté stisknéte tla¢itko I
pro zaznamenani hodnoty v okné horniho displeje. Neni zapotiebi stisknout tlacitko
"AUTO/MANUAL" za tcelem zaznamenani hodnoty, kdyZ se pracuje v rezimu

Nastaveni.
Akce Parametr Horni Spodni Popis
displej displej
O Casova konstanta vstupniho filtru | 0,5 FiLt Casova konstanta 0,5 s pouZita pro vstupni filtr
O Pfesazeni teploty ? OFFS Skute¢na hodnota uréena kalibraci z vyroby nebo
Vv provozu
) Prvotni vykon ? PPW Vystup energie (pouze pro ¢teni)
%) Primarni proporcionalni pasmo 5,0 Pb_P Nastaveni proporcionalniho pasma (skute¢né
nastaveni se mize mirné odliSovat)
O Automaticky reset 0,56 ArSt Nastaveni ¢asu integra¢niho okruhu (skute¢né
nastaveni se mize mirné odliSovat)
%) Hodnota 0,14 rAtE Odvozené nastaveni €asu (skute¢né nastaveni
se muze mirné odliSovat)
4 Bias (manualni reset) 0 biAS Nastaveni biasu je vypnuto
5 Horni mez poZadované hodnoty 700 SPuL Nastavena horni mez ¢ini 700°C
) Spodni mez pozadované hodnoty |0 SPLL Nastavena spodni mez €ini 0°C
) Mezni hodnota primarni vystupni 100 OPuL Ridici vystup = 100% (neomezeny)
energie
5 Doba cyklu vystupu 1 0,5 Ctl Doby cyklu Fidiciho vystupu €ini 0,5 s
O Alarm odchylky 1 -20 dAL1 Alarm odchylky 1 = -20°C
) Alarm 1 hystereze 1 AHy1 Alarm 1 hodnota hystereze = 1°C
) Alarm odchylky 2 20 dAL2 Alarm 2 odchylky = 20°C
) Alarm 2 hystereze 1 AHy2 Alarm 2 hodnota hystereze = 1°C
O Automatické predbézné ladéni diSA APt Funkce automatického predbézného ladéni je
deaktivovana
Vybér auto/manualni diSA PoEnN Vybér auto/manualni fizeni je deaktivovano
&) y! y J
fizeni
5 Omezeni pozadované hodnoty EnAb SPr Funkce omezeni pozadované hodnoty je
aktivovana
5 Pozadovana hodnota omezeni 9999 rP Pozadovana hodnota omezeni
O Bod nastaveni 600 SP Pozadovana hodnota 600°C (nastaveni z vyroby -
skute€na hodnota nastaveni stanovena
pozadavky aplikace)
T Nastaveni kodu uzaméeni 0 SLoc Menu nastaveni odblokovano

Za Gi¢elem vystupu z menu Nastaveni stisknéte a podrzte {J tlagitko, potom
stisknéte tlagitko 2. Novy rezim vyberte pomoci 2 nebo V tlagitkem, a
pozadovany rezim zadejte stisknutim tlagitka <J .

Abyste se dostali na normalni ¢innost, vzdy se vrat'te do rezimu Obsluhy (OPtr).
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8.4.6 ReZim automatického ladéni

Odchylky v dynamice systému se mohou vyskytnout v diisledku normaln¢ se
vyskytujicich rozdilii v tepelnych charakteristikach topnych prvki
pochazejicich z riznych vyrobnich davek, riznych materialii nebo zmén, které
ptinesla konstrukce vylepseného topného prvku. Proto, pokud zjistite, ze
parametry nainstalované ve vyrob¢ davaji neuspokojivy vykon, mizete pfi
vyméng topnych prvkii pozadovat provedeni ¢innosti predbézného ladéni. Pri
provadeéni ¢innosti piedbézného ladéni musite vstoupit do rezimu
automatického ladéni.

Pted provadénim ¢innosti pfedbézného ladéni je dllezité nejprve umoznit
systému, aby dosahl pozadované provozni teploty, poté stisknéte tlacitko O
(VYP) a umoznéte pokles skutecné teploty nejméné 100°C pod nastavenou
teplotu.

Stisknéte tlacitko I (ZAP) a ihned umoznéte predbézné ladéni pomoci nize
uvedenych krokd.

Meg¢jte na paméti, ze nize uvedena tabulka podrobné uvadi parametry obsazené
v menu Automaticky rezim ladéni.

Akce Parametr Horni Spodni Popis
displej displej
U Predbézné ladéni OFF (VYP) Ptun Funkce predbézného ladéni je
deaktivovana
Samostatné provadéné OFF (VYP) Stun Funkce samostatné provadéného
@) ladéni ladéni je deaktivovana
U Zablokovani ladéni 0 tLoc Menu Automatické ladéni odblokovano

Vstupte do rezimu vybéru stisknutim a podrzenim U tlagitka, potom stisknéte
A tlagitko. Pouzijte 2 nebo tlagitko s pro zavedeni rezimu Automatické ladéni
(Atun), poté stisknéte O tlacitko pro zpracovani s &innosti.

Pouzijte U tlacitko pro vybér parametru pfedbézného ladéni (Ptun), poté A
stisknéte tlacitko pro zapnuti ¢innosti predbézného ladéni. Nyni provadite
¢innost piedbézného ladéni.

Neméiite hodnotu parametru samostatného ladéni (Stun) nebo parametru
zablokovani ladéni (tLoc), jste-li v menu rezimu Automatické ladéni.

Sledujte okna displeje. Na spodnim displeji byste méli odecist Ptun, a na
hornim displeji byste méli odecist On. Jestlize se hodnota na hornim displeji
zméni z On na OFF, ¢innost predbézného ladéni se dokoncila uplné. Za ucelem
vystupu z rezimu Automatické ladéni stisktafte a podrzte O tlagitko, poeé
stlaéte A, Vyberte novy rezim gamo&A nebo V tladitka, a zadejte
pozadovany te¥im stisknutim O

Cely proces by mél trvat jednu nebo dvé minuty v zavislosti na skute¢né teploté
topného prvku, je-li pouzit proces ptedbézného ladéni.

Abyste se dostali na normalni ¢innost, vzdy se vrat'te do rezimu Obsluhy (OPtr).
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8.4.7  ReZim informace o vyrobku

Za celem vybéru rezimu Informace o vyrobku (inFo) stisknéte a podrzte O
tlagitko, poté stlacte A tlagitko. Nachézite-li se v rezimu Vybér, pouzijte A
nebo A tlagitko pro zavedeni rezimu Informace o vyrobku, poté stisknéte
zpracovani v rimci dotazovani.

Vsechny informace v menu rezimu Informace o vyrobku jsou pouze pro cteni.
Jako takové, A a Va tlagitka “AUTO/MANUAL” neslouzi k Zadnému ucelu
pfi ¢innosti v rdmci tohoto menu.

Akce Parametr Horni Spodni Popis
displej displej

€ Typ zadani Uni In_1 Vstup 1 je vstup univerzalniho typu
%) Typ modulu volba 1 SSr oPnl Modul vystupu 1 = frv3 a'z 5V I?C

pro provoz polovodiCoveého relé
€ Typ modulu volba 2 rLy oPn2 Modul vystupu 2 = kontakt relé
Q) Typ modulu volba 3 rLy oPn3 Modul vystupu 2 = kontakt relé
@) Pomocny typ modulu nonkE oPnA Bez pouziti pomocného modulu
Q) Typ firmware ? FW Zobrazen& hodnota je typu firmware
%) Vydani firmware ? ISS Zobrazen& hodnota je vydani firmware
%) Uroven revize vyrobku ? PrL Zobrazena hodnota je uroven

revize vyrobku
%) Datum vyroby ? doM Kod data vyroby (mmrr)
@) Vyrobni &islo 1 ? Snl Prvni ¢tyfi Cislice vyrobniho Cisla
%) Vyrobni €islo 2 ? Sn2 Prostfedni Ctyfi Cislice vyrobniho &isla
®) Vyrobni €islo 2 ? Sn2 Posledni Ctyfi Eislice vyrobniho Cisla

8.5  Sefrizeni plovouci kolejnice

Horni pasy jsou vybaveny pruzinami zatizenymi opérnymi kolejniCkami pro
zajisténi uchopovaciho tlaku na zpracovdvané montdzni skupiny. Kolejnice
jsou rozdélené¢ na zadnim konci topnych prvkli, ¢imz napomédhaji pfi
zpracovani vétSich svazki nebo kabell. Sefizeni jsou stejna pro kazdou sadu
kolejnicek.

1. Demontujte kryt horniho panelu.

Obrazek 8.1: Srouby a pruziny pro horni kolejni¢ky
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2. Povolte matice na setfizovacich Sroubech. Sefizovaci Srouby jsou umistény
na kazdém konci horni opérné kolejnicky. Jsou uchopeny pruzinou.

3. Kolejnicky nastavte doli, az se dotykaji past po celé jejich délce. V
ptipad¢ vétsich svazkll je mozno kolejnicky nastavit s mezerou mezi
pasem a kolejnickou za ucelem zajisténi rovnomérného tlaku na vSechny
zpracovavané montazni skupiny.

4. Horni panel vyméiite pfed obnovenim dodavky energie.

8.6  Sefizeni napnuti pasu

Procedura sefizeni je stejnd jak pro horni, tak i spodni pasy.

Obrazek 8.1: Méfeni napnuti pasu
1. Odstrante horni a bo¢ni panely ze zakladni jednotky a ptredni kryt
spust'te dolti pod podavaci Zlab.

2. Povolte ¢tyfi Srouby piipeviujici predni loziskové stojany. Horni Srouby
jsou na vrchnim ramu; spodni jsou umistény pod podavacim zlabem.

3. Zaucelem demontaze spodnich pasit povolte dva Srouby v zadni ¢asti
vedeni pasu.

4. Remenice posuiite dopiedu, aZ jsou pasy napnuté.
5. Utahnéte ¢tyfi Srouby, pricemz udrzujete tlak na femenicich.
6. Kryty vyménte.

Upozornéni:  JsOU-li pasy utazeny prilis tesne, mohou se loZiska predcasné
opotrebit.

8.7  Vyrovnani femenice

Dilezité: Nejsou-li femenice vyrovnany, opotiebi se zuby na pasech a nakonec
pasy sjedou s femenice.

1. Zmértte vzdalenost od jakékoliv hrany ramu ke hrané femenice.

2. Zméfte vzdalenost od stejné hrany ramu k opac¢né femenici stejného
pasu. Vzdalenost musi byt totozna.

3. Remenice sefid’te podle potieby.
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9

Nahradni dily

Popis PCN Voditko Komentare

Prislusenstvi -VSECHNY VERZE NARADI

IR-1900-M19-Ring-Term-Kit 108277-000 Souprava kruhovych |Dodano TE
koncovek

Pfislusenstvi - Kalibraéni nastroje - VSECHNY VERZE NARADI

CLTEQ-UHI-250A-1-PRB 288869-000 Termoclanek Pouziti s vhodnym kalibrovanym (typ K) méficem
(nekalibrovany) teploty a prodluZzovacim kabelem 952687-000.

CLTEQ-UHI250-EXT-CABL 952687-000 Prodluzovaci kabel

Nahradni dily - dodané

IR-1900-Arm-Fuse-1A 858515-000 Pojistka armatury Buss (5ea; 1 1/4" sklenéna trubka; 1A
fidiciho prvku motoru |zpozdovaci pojistka)

IR-1900-Motor-Line-Fuse 156817-000 Pojistka vedeni fidici [Buss (5ea; 1 1/4" sklenéna trubka; 250V, 3A,
jednotky motoru zpozdovaci pojistka)

IR-2200-A-Fuse-1A 073117-000 Pojistka fidiciho Buss (IEC; Pub, 5x20 mm, T.D. 250V, 1A)
obvodu

IR-2200-A-Fuse-3.15A 547827-000 Pojistka pfivodniho  [Buss (IEC; Pub, 5x20 mm, T.D., 250V, 3,15A)
hlavniho vedeni

IR-1900-LV-Trnsfmr 958053-000 Nizkonapétovy Transformator signalu (43VA; 120V vstup,
transformator 24VAC vystup)

IR-1900-Main-Trnsfmr 657123-000 Hlavni snizovaci Transformator signalu (signal M4L-2-3)
transformator

IR-1900-Timing-Belt 861021-000 Hnaci femeny - Jason Industrial (Jason #D600L075)
dvoustranné
rozvodové femeny

IR-1900-KBMM-Control 146903-000 Ridici jednotka KB Electronics (#(KBMM-125 Fidici jednotka
motoru motoru)

IR-1900-Contr-Resist 267479-000 Silovy odpor pro fidici|KB Electronics (KB#98340.81 OHM 5w Res)
jednotku motoru

IR-1900-Term-Bar-Board 189813-000 Svorkovnice ovladaci |[KB Electronics (KB9897)
jednotky motoru

IR-1900-Relay-3CR/4CR 353155-000 \Vykonové relé Omron (10 A, #LY1-AC120)

IR-1900-Relay-1CR/2CR 882465-000 Vykonoveé relé Omron (25A#G7L-2A-TUBJ-CB-AC-100/ 120)

IR-1900-Relay-CRM/CRF 832785-000 Ridici relé Omron (4PDT, 10A, LY4-AC120)

IR-1900-Off-Switch 128877-000  |Vypinad Idec AB6H-M1P-W)

IR-1900-On-Switch 165005-000 Zapinac Idec (AB6H-M1P-G)

IR-1900-E-Stop-Complete 051731-000 Blok nouzovych S+S (D7P-MT44PX01)
kontaktu a tlagitko

IR-2200-A-EMC-Filter 909813-000 Filtr pfivodniho Schaffener (SchaffenerFN- 602-20/3)
vedeni

IR-2200-Fuse-Hldr 369517-000 Drzak pojistky vstupu |Schurter - (Schurter FPG3101.0110)
(schvaleno VDE)

IR-1900-Down-Timer 812785-000 Casovaé ochlazovani [SSAC(KSDB 4120M: 120V 20 Min)

IR-1900-Board-Fuse-3.15A 919753-000 Pojistka panelu 3,15A|Vyrobce jakékoliv pojistky (typ TR5 (zastréna)

(IEC 127-3) 3,15)
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Popis

PCN

Voditko

Komentare

Nahradni dily - VSECHNY VERZE NARADI

IR-1900-Maint-Pin-W/Brkt 295741-000 Montazni €ep pro Dodano TE
udrzbu s tfrmenem
IR-2200-3-Dig-Pot 514357-000 Digitalni potenciometr|Dodano TE
regulace rychlosti
IR-1900-Lockout-Gate 839871-000 \Vyrobek zamezujici |Dodano TE
blokovaci mFizka
IR-1900-Feed-Tray 270733-000 \VVstupni podavaci Dodano TE
Zlab
IR-1900-Idler-Puly-W/Brg 841201-000 Napinaci femenice s |Dodano TE
nainstalovanym
loziskem
IR-1900-Drive-Pulley 546137-000 Hnaci femenice - NE |Dodano TE
PRO verzi SS
D43037-000
IR-1900-Motor-W/Encoder 435077-000 Zastaralé - motor s |Zastaralé 10/3/03 - Pouziti A04349-000 CLTEQ-
pfipevnénym M19-BLDR-GEARMTR. Tfmen také pozadovany
dekodérem pfi objednavce nahradniho motoru poprvé na
vyrobnich &islech stroje do a v€etné 130.
(CLTEQ-M19- BLDR-MTR-BRKT)
IR-1900-Solid-State-Relay 641271-000 Polovodicoveé relé Dodano TE
IR-1900-Motor-Bracket 482913-000 Zastaralé - Tfmen pro|Zastaralé 10/3/03. Je-li tfrmen potfebny pro stroj
montaz motoru pouzivajici zastaraly motor (IR- 1900-Motor-
W/Encoder), obratte se na pfislusné oddéleni.
Pokud se motor (Clteq-M19-Bldr-Gearmtr)
pouziva, uvedte CLTEQ-M19- Bldr-Mtr-Brkt /
F61949-000
IR-1900-Lockout-solenoid 324201-000 \Vyrobek blokujict Dodano TE
elektromagneticky
ventil
IR-1900-DC-Pwr-Sup-Board 023611-000 Nizkonapétova Dodano TE
dodavka energie /
obvod poruchy
pohonu
IR-2200-A-euro-Crd-3Wire 611457-000 Evropsky napajeci Dodano TE
kabel
IR-1900-Belt-Guide-Set 432237-000 Opérné voditko Dodava se v sadé 2 - dodano do TE
spodniho pasu
IR-1900-Foam-Pad-Set 309229-000 Opérna poduska Dodavé se v sadé 2 - dodano do TE
horni kolejni¢ky s
paskou
IR-1900-Over-Temp-Sw-Kit 384673-000 Souprava Dodano TE
bimetalovych
tepelnych spinacu
nadmérné teploty
IR-1900-Temp-Controller 463715-000 Ridici prvek teploty  [Dodano TE
IR-1900-FAN-12VDC 454165-000 Ventilator 12V DC Také US dodavatelem dodany Mechatronics
#F8025E-12B
IR-2200-A-Crkt-Brkr 150485-000 Jistic Dodano TE
(schvéleno VDE)
IR-1900-Encoder-Replcmnt 646794-000 Dekodér oddéleny od [Dodano TE - MGze byt pouzit jak se sou¢asnymi,
motoru tak i zastaralymi motory (IR-1900- Motor-
\W/Encoder - zastaraly a CLTEQ- M19-BLDR-
GEARMTR - souc€asny)
CLTEQ-M19-BLDR-GEARMTR  [A04349-000 [Motor s pfipojenym [Nahrazuje IR-1900-Motor-
dekodérem W/Encoder.
Trmen také pozadovan, objednava-li se
poprvé pro S/N az do 130 (CLTEQ-M19-
BLDR- MTR-BRKT)
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Popis

PCN

Voditko

Komentare

CLTEQ-M19-BLDR-MTR-BRKT

F61949-000

Montazni tfrmen
motoru

Pro S/N do 130 (motor CLTEQ-M19- Bldr-
Gearmtr objednavany poprvé). Ne pro zastaraly
motor (IR-1900-Motor- W/Encoder)

Nahradni dily - Nahradni dily pro CLTEQ-M19-Beltheater-SS

IR-1900-Photo-Sensor 227805-000 Cita¢ dila - Dodéno TE
fotograficky snimac
CLTEQ-M19SS-Timer-Module 649230-000 Modul ¢asovace Dodano TE
CLTEQ-M19SS-Flat-Belts A72751-000 Ploché pasy Dodano TE
CLTEQ-M19SS-Upr-Shft-Brng 802452-000 Kulickova loziska Dodano TE
horniho hnaciho
hfidele
CLTEQ-M19SS-Upr-Drive-SFT 645068-000 Horni hnaci hfidel Dodano TE
CLTEQ-M19SS-Upr-Drive-PLY 642514-000 Horni hnaci femenice [Dodano TE
CLTEQ-M19SS-LWR-HTR-ELMT 956470-000 Spodni topny prvek |Dodano TE
1,75
CLTEQ-M19SS-UPR-HTR-ELMT E25750-000 Horni topny prvek Dodano TE

1,75

Nahradni dily - nahradni dily pro CLTEQ-M19-Belt-Htr-6In

IR-1900-6IN-Htr 369475-000 6" Siroky spodni topny|Dodano TE
prvek

IR-1900-6IN-Htr-Ktc 233183-000 6" Siroky spodni topny|Dodano TE
prvek s termoclankem

IR-1900-Htr-Kit-6IN 295139-000 |Souprava pro Upravu |Dodano TE
zakladni jednotky pro
akceptovani topnych
prvku 6"

Nahradni dily - dily pro CLTEQ-M19-Blthtr

IR-1900-Std-Htr 322965-000 1580 W Spodni topny|Dodano TE
prvek

IR-1900-Std-Htr-Ktc 501937-000 |1580 W horni TE Dodano TE

dodavany topny prvek
s termoclankem
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11 Zakaznicka
podpora

Servisni hotline EMEA
Obratte se na nas, pokud jde o vSechny servisni dotazy nebo technickou podporu:

Pondéli - &tvrtek 08:00 - 16:00
Patek 08:00 - 14:00
Tel. +49 (0) 6151 607 -1518
WWW FieldServiceEMEA@te.com

Tyco Electronics AMP GmbH

c/o Schenck Technologie- und Industriepark GmbH
Landwehrstr. 55/budova 83

D-64293 Darmstadt

Némecko

Doplnkové informace a kontakty je mozno také najit na webovych
strankach. Navstivte nas na: http://tooling.te.com/europe

NaSe servisni telefonni linka EMEA sleduje a poskytuje nasledujici sluzby:

Technici zakaznické sluzby pro:

Uvedeni do provozu

Preventivni udrzbu

Opravu

Certifikaci ru¢nich krimpovacich nastroji

Aktivity na zakladé smluv o poskytovani sluzeb
Skoleni zakaznik pro:

Provoz, udrzba a opravy procesnich zafizeni v TE

Spojovaci technologie TE véetné technik krimpovani, ukonéeni IDC, atd.
Podpora pfi identifikaci pozadavkl na nahradni dily
Poskytovani technické dokumentace pro procesni zafizeni TE

Chcete-li, abychom Vam s jakymikoliv dotazy ohledné& procesnich zafizeni TE pomohli
co nejrychleji, pfipravte si - nez se s nami spojite - zakladni tudaje:

Popis stroje

Objednaci Cislo TE

Vyrobni &islo

Datum uvedeni do provozu/rok vyroby

Aby se zabranilo zbyte€nym pritahim

pfi objednavani nahradnich dili obecné a souvisejicich dotazich ohledné cen a
dodacich Ihut, obratte se pfimo na svého odborného prodejce nebo distributora
TE.

ohledné technickych dotazl tykajicich se konektort TE, kontaktujte prosim
nase Stfedisko informaci o vyrobcich na www.te.com/support-center

Méjte na paméti, Ze pracovnici nasi servisni hotline EMEA hovofi némecky a anglicky.


mailto:FieldServiceEMEA@te.com
http://tooling.te.com/europe
http://www.te.com/support-center

