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Detail [
StCTTON A=A SCALE 2011 | | | |
- Oiese Jeichnung zeigh 3 Kammerausfuenrungen, die zur Aufnahme von MAG-MATE RAST 5 TERMINALS
SCONITT A-A der tyco Electronics AMP Deutschland geeignet sind.
Uie Kunden werden gebeten, Ihre endguelfigen Konsfrukfionszeichnungen der fyco Electronics zur Freigabe vorzulegen.
L THIS DRAW ING SHOWS 3 VERSIONS OF CAVITIES WHICH ARE SUITABLE FOR MOUNTING 0OF MAG-MATE RAST 5 TERMINALS
FROM TYCO ELECTRONILCS
CUSTOMERS ARE ASKED TO APPROVE THERE FINAL CONSTRUCTION DRAW ING FROM TE (DEF.FPD)
SECTION B-B
S h H B B o Uie Wandstaerke an der Trennseife muss Oei allen Kammern gleich dick sein.
‘ CHITT - (15 THE WALL THICKNESS AT THE CUT OFF SIDE MUST BE SAME AT ALL CAVITIES.
—
D D \ I Spulenwicklungen oder andere Bauteile duerfen nicht ueber den Boden des Konfskfschlifzes hinausstehen.
/ \ Ein opfimales Konftakftieren im Schlitz dart nicht behindert werden.
COMNL WINDINGS OR OTHER PARTS HAVE 710 BE LOWER THAN THE WIRE SLOT OF THE CAVITY TO GUARANTEE
/ g,) OPTIMIZED CONNECTIONS.
| 0
> A Oie Schlitzbreite ist auf den zur Kontakfierung anstehenden Lackdranfdurchmesser (D-0,05) abzustimmen.
A / — i Sollten Draehte unterschiedlicher Durchmesser zum Linsatz kommen, Ditte Ruecksprache mit fyco-Llectronics, Abt. PL.
= THE SLOT W IDTH HAS TO BL ALCORDING TO W IRE DIAMETER (D-0,05)
| IF W IRES W ITH DIFFERENT DIAMETERS SHALL BE USED, PLEASE REFER THE TABLE BELOW
10 AN A FOR SLOT SIZE
: (0.g°
- -9 | Empfohlener Werkstoff: Thermoplastischer Technischer Kunststoff, glasfaserverstaerkt (min. 109, max. 309%).
i [ Bel Verwendung von groesserem Anteil Glasfaser bitfe Ruecksprache mit TE (ADT.PE).
RECOMMENDED THERMOPLASTIC MATERIAL: GLASS FILLED (MIN. 10%, MAX. 30%).
1 o -~ IF HIGHER GLASS-FILLED MATERIAL TO BE USED. PLEASE CONSULT TE (DERP.PD).
R _ e ;
— max. RO.3 G % = Ausformschraegen muessen innerhalb der zul. Toleranzen Liegen.
' ] \ 5 DRAFT ANGLES MUST BE HELD W ITHIN THE FEATURE TOLERANCE.
A ' Oie Nase befindef sich  auf der Drantabschneideseite. Beim Abschneiden der Lackdraente mit dem Applicator
1.5 — wird sie mit abgeschniftren.
e 5 Y THE "NOSE™ S AT THE WIRE CUTTING SIDE. THE INSERTER CUTS THE "NOSE™ AND THE W IRE END
— OURING CONTACT [INSERTION.
T A =| = Jl
O Sl A ! Koennen seifens des Anwenders diese Masse nicht eingehalten werden, ist Ruecksprache mit der fyco Clectronics AMP
- R D@uTSEHLand (Abf. GATD) erforderlich.
PREEE IF OTHER DIMENSIONS ARE REQUIRED FOR THE APPLICATION, TYLCOD ELLCTRONICS AMP GERMANY HAS TO BE CONTACT.
\‘ = Y g Bei Mehrfach-Kammerbloecken gilt das Mass nur fuer die erste und letzte Kammer.
: v ] FOR MULTIPLE CAVITY BLOCKS, THIS DIMENSION 1S USABLE ONLY FOR FIRST AND LAST CAVITY
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