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,Y 7\\ ! E-t Diese Zeichnung zelagt 4 Kammerausfuehrungen. die zur Aufnahme von STANDART MAG-MATE [INTERCONNECT
: . u v -
CQ‘ 2 Y\ T - @1 TERMINALS von TE geeignef sind.
@T“: | . . s Uie Kunden werden gebefen, Ihre endguelfigen Konstrukfionzeichnungen TECADT.PE) Zzur Freigabe vorzulegen.
= — R - @ \ |/ \| 7] < THIS DRAW ING SHOWS 4 TYPES OF CAVITIES FOR ROUSING STANDARD MAG-MATE INTERCONNECT TERMINALS
= 3 L, kS | | o CUSTOMERS ARE ASKED TO APPROVE THERE FINAL CONSTRUCTION DRAW ING FROM TE (DEP.PD)
@ 1) = i : Die Wandsftaerke an der Trennseife muss bel 3llen Kammern gleich dick sein.
Y / ) LN ' THE WALL THICKNESS AT THE CUT OFF SIDE MUST BE SAME AT ALL CAVITIES.
| M. 0»9@ “j" Es muss sichergestellt sein, dass der Lackdraht,den Boden des Schlifzes und
: =TT Z @ den Amboss beruenren kann.
2& Spulenwicklungen oder andere Bauteile duerfen nicht ueber den Boden
des Konfaktschlitzes hinausstehen.
e - - 1 — 018 A : : tin opfimales Kontaktieren im Schlitz darf nicht behindert werden.
' ' ' [T MUST BE GUARANTEED THAT THE MAGNET WIRE W ILL TOUCH, THE GROUND OF
3 8540.05 SLOT AND ANVIL. COIL WINDINGS OR OTHER PARTS HAVE TO BE LOWER THAN THE
: - — 0.13 /A @ . ! wWIRE SLOT OF CAVITY TO GUARANTEE OPTIMIZED CONNECTIONS.
Die Schlifzbreite ist auf den zur Kontakfierung ansftehenden Lackdrantdurchmesser (D-0,05)
[ 3,65i0905@ Aahzuﬁimm@ﬂ&omeﬂ Oraehte unferschiedlicher Durchmesser zum Einsatz kommen,
- ‘['__lj' \(l__lf : biffe auf unfensfehende Tabelle zurueckgreifen.
— e e _| THE SLOT W IDTH HAS TO BE ACCORDING TO W IRE DIAMETER (D-0,05)
' |~__, \Ll_ 'F W IRES WITH DIFFERENT DIAMETERS SHALL BE USED. PLEASE REFER THE TABLE BELOW
- |
/2\0655i0505 ODSSiO,OS/Q\ F-F : E{ ?E : FOR SLOT SIZE
e Kammertiefe kann vergroessert werden, wenn |e nach Anwendung
A____'_ F 0 \ A elektrische Sicherheifsabsfaende veraendert werden muessen.
- ma*R : Y : : Dies muss mit TE (ADt.GATD) koordiniert werden.
(> N A/ - THE CAVITY DEPTH CAN BE INCREASED. IF DEPENDING UPON APPLICATION.
L * — ==5°6i0'05 CLECTRICAL SAFETY MARGINS MUST BE CHANGED.THIS IS TO BE COORDINATED W ITH TE (DEP.GATD).
—{ [ —
T ¢ }: i A cmpfohlener Werkstoff: Thermoplastiscner Technischer Kunsfstoff, glastaserverstaerkt (min. 10%., max. 30%).
[— o @ Bel Verwendung von groesserem Anfeil Glasfaser bitte Ruecksprache mit TE (ADT.PL).
B B 1.5 RECOMMENDED THERMOPLASTIC MATERIAL: GLASS FILLED (MIN. 10%, MAX. 30%).

@7 Austormschraegen muessen innerhalb der zul. Toleranzen Liegen.
DRAFT ANGLES MUST BE RHELD W ITHIN THE FEATURE TOLERANCE.

A| e @ : : P HIGHER GLASS-FILLED MATERTAL TO BE USED. PLEASE CONSULT TE (DEP.PD).
—F /p'

@Die Nase Defindet sich auf der Drahtabschneideseite. Beim Abschneiden der Lackdrashte mit dem Applicator
wird sie mit abgeschnitten.

[ o o o . . . o o o o o . . o o o o o . . . o o D THE NOSE IS AT WIRE CUTTING SIDE. THE [INSERTER CUTS NOSE AND W IRE END

DURING CONTACT INSERTION.

AUSFUEHRUNG 3 AUSFUEHRUNG 7
_ Wi 2 - WIE - @A ‘nformationen zur Applikation stehen i der Spec. 114-2046,
MIT  VERENGTER DRAHTFUEHRUNG ' MIT DRAHTFUEHRUNGSR IPPE ' FOR APPLICATION INFORMATION SEE APPLICATION SPEC. 114-2046.

(ST AUCH MIT AUSFUEHRUNG 1T KOMBINTERBAR)

@Sotteﬂ Lackdraenhte verarbeitet werden, deren Durchmesser zwischen den hier angegebenen Bereichen Liegen,
so sprechen Sie giffe TE (ADT.PE) an.

[YKPEE 23 [YKPEE 12 F MAGMATE W IRE SIZE IS IN BETWEEN THE INDICATED RANGE PLEASE CONTACT TE (DEP.PD)
wITH RESTRICTED  WIRE GUIDS ; W TH W IRE GUIDS SERRATION : @&W@Pdeﬂ in gleicher Kammer Lackdraehte »= 0.4 verarbeitet, ist das Mass “Z” auf 0.6 mm zu erhoehen.
(IS ALSO COMBINED W ITH TYPE 1) IN SAME CAVITY. IF DIA OF MAGNET W IRES PROCESSED IS »=@0.4
THE MEASURE /7 IS T0 BE INCREASED TO 0,6 mm.
B-B f , . +0.05
C-C @ Bei Lackdraht @0.18-0.265mm wird 0.45 mm empfohlen.
@ 2.2 F MAGNET W IRE $$0.18-0.265mm RECOMMENDED 0.£5°YY2mm
90 | 1L | @ Bel Mehrfach-Kammerbloecken gilt das Mass nur fuer die erste und lefzte Kammer,
B_B D_D . — 1.8 @ FOR MULTIPLE CAVITY BLOCKS, THIS DIMENSTON 1S USABLE ONLY FOR FIRST AND LAST CAVITY.

Q . .25 [ A i . Siehe Blatt-2 / SEE SHEET-2
* Koennen diese Masse nicht eingehalfen werden, ist Ruecksprache mit TE (Abr. GATD) erforderlich.

1_ { 4 Ny—1 >—v—/ 'F DTHER DIMENS|ONS ARE REQUIRED FOR THE APPLICATION. PLEASE CONTACT TE (DEP. GATD) .
| i : | :

Siehe Blaft-2 / SEE SHEET-Z

15 Fuer bestehende Werkzeuge deren Kammern nach Ausfuehrungsvorschrift 77-9597  epstellt wurden. ist keine
. W erkzeugaenderung notwendig. Die Kontakfe koennen weiternin in diese Kammern besfueckt werden.
@ ' Bel der Erstellung von neuen Werkzeugen sollfen die Konfaktkammern nach Ausfuehrungsvorschrift 411-18512 erstellt werden.
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FOR EXISTING TOOLS. |F THEIR CHAMBERS ARE ACCORDING TO THE DESIGN INSTRUCTION 77-9597. [S NO TOOL
MODIFICATION NECESSARY. THE CONTCTS CAN ASSEMBLED CONTINUES IN THIS CHAMBERS.

:
:
:
;

Q@" : FOR CREATION OF NEW TOOLS SHOULD THE CHAMBER DESTGN ACCORDING TO THE DESIGN INSTRUCTION 411-1685127.
| L
D A C MAGNET W IRE
S 10:7 AN (] 045 | 0.265 0.18  |0.18-0.265| 33-31
0.45 0.4 0.31 0.765-0.36| 30-27
A?/“ = e 025 = 0.6 | 0.6 052 | 0.40-0.63 | 2627
- |- [ . 0. 1. Looa-U. -
S =T O = PR s T i omin [
= =t .
B B = - B B / ; /+0.1 WfO.OSA Zsmm AW (3
| ) g 0.7 | SLOT NOSE |SLOT CAVITY @ @
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D = — : — : P s R e R S T 0Z-APR-09 Tvio Electronics AMP GrbH
= C; E SHOULD BE CONTAGTED FOR THE LATEST REVISION. CHKK_DAVAR}| A ETmEhctronics yoo eCrronics ' m
! DIMENS TONS: TOLERANCES UNLESS H.BALLMERT 07 APR 0T DT oheR Benem
7_?_= o OTHERWISE SPECIF IED: L KLENNER [A\/\T\fq 762 (3@0)
j @ bR £ 00 STANDARD MAG-MATE [INTERCONNECT SYSTEM
2 PLC + 0.13 -
C 3 PLC + 0.13 APPLICATION SPEC
iNEtES + 0.13:t R A SIZE | CAGE CODE |DRAWING NO RESTRICTED TO
MATER | &L A FINISH ) WEIGHT 3 A ‘ 0077(;@:, [”/1—78512 _
CUSTOMFR DRAW ING SCALE C ./ SHEET 1 OF 7 REV BZ
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- SEE SHEET 1
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e S it T i _ Tyco Electronics AMP GmbH
- 3. /’1& . . /\/A - HKH Y 07-APR-09 Tyco Electronics D - 64675 Bensheim
DIMENSIONS: OTTHOELREWR\ASNEIESSPEUCNILFE\SESD; AP\JP'_. KLENNER OZ,APQ,QQ — [A\/‘TY 7 62 ( EOO)
mm - . . .
Vi 1l CTANDARD MAG-MATE INTERCONNECT SYSTEM
i 2 PLC + 0.13 —
@ 3 PLC + 0.13 AFPLICATICQN SPEC
4 PLC + 0.13
ANGLES + 15 SEE SHEET 1 SI1ZE CAGE CODE |DRAWING NO RESTRICTED TO
MATER I AL FINISH WEIGHT B A ‘ 0077(;@: 4 11-18517 B
SEE SHEET 1 ~
[USTOMER DQAW ‘NG SCALE SW SHEET 2 OF 2 REV B2
AMP 4805 REV 3IMARZ00U




