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FARA

SAKERHETSATGARDER FOREBYGGER SKADOR

Utrustningen har integrerade sakerhetsfunktioner for att skydda operatorer och servicepersonal fran manga av de skador,
som kan uppkomma vid drift. Vissa sakerhetsatgarder maste dock vidtas for att undvika person- och sakskador.
For basta resultat bér utrustningen anvandas i en torr och dammfri miljé. Anvand den inte i gashaltiga eller farliga miljGer.

Beakta foljande sakerhetsregler fore utrugningen tas i bruk:

® Anvand ALLTID godkanda horselskydd.

® Anvand ALLTID godkanda skyddsglasdgon vid kérning av maskinutrustning.

® Behall ALLTID skydden monterade vid normal drift.

® Anslut ALLTID natsladden till ett ordentligt jordat vagguttag sa att elektriska stétar undviks.

® SIa ALLTID fran huvudstrombrytaren och koppla ur natsladden fran vagguttaget da
service och underhall ska utforas.

® Bar ALDRIG l6st sittande klader eller smycken, som kan fastna i utrustningens rorliga delar.
® Satt ALDRIG in handerna i installerad anslutningsutrustning.
® Anslutningsutrustningen far ALDRIG foréandras, modifieras eller anvandas till nagot annat an vad den ar avsedd for.

® Oppna ALDRIG elskéapet direkt efter att huvudstrdmbytaren slagits fran och natsladden avlagsnats fran vagguttaget.
Hdga restspanningar kan finnas kvar i skapet. Las varningsetiketten pa skapddrren innan skapet 6ppnas!

MASKINSERVICE

RING +46 50 72 50 00

TE Maskinservice erbjuder teknisk assistans nar sa behdvs.

Vara servicetekniker hjalper till att justera och reparera utrustningen nar problem uppstar
som Din egen personal inte klarar av att I6sa.

UPPGIFTER DU BEHOVER HA TILLGANGLIGA NAR DU RINGER TILL OSS:
Da kontakt tas med TE Maskinservice bér nagon med kdnnedom om utrustningen finnas narvarande.

En kopia av bruksanvisningen och behdévliga ritningar och kopplinssheman bér ocksa finnas till hands.
Pa sa vis kan manga missfoérstand undvikas!

Var beredd pa att uppge féljande information da samtalet inleds:

1. Foéretagsnamn
2. Adress
3. Kontaktperson (namn, titel, telefonnummer, anslutning)
4. Egetnamn
5. Utrustningens nummer (och serienummer om sadant finns)
6. Produktens artikelnummer (och serienummer om sadant finns)
7. Bradskandegrad
8. Problemets natur
9. Beskrivning av icke fungerande del(ar)
10. Annan information, som kan vara till hjalp

Rev A 2av29
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Styrpanel f6r terminering

Bandstyrning -
Tillhggsmodul

/ CQM II DAQ

Vardmodul

Installning av

=] gripartryck

/ Skalningsmodul

Huvudskydd
Arbetsbelysning — T/

MASKINTYP TE ART. NR.

AMP 3K/40 CE med skalningsmodul 2161600-1

AMP 3K/40 CE med skalningsmodul och CQM I 2161600-2

AMP 5K/40 CE med skalningsmodul 2161700-1

AMP 5K/40 CE med skalningsmodul och CQM Il 2161700-2

Figur 1

1. INTRODUKTION

Denna bruksanvisning behandlar drift, justeringar och forebyggande underhall av de skalningsmoduler, som anvands
i pressar av typ AMP 3K/40 CE (2161600-[ ]) och AMP 5K/40 CE (2161700-[ ]). Se figur 1!

For information om maskintyperna AMP 3K/40 CE och AMP 5K/40 CE hanvisar vi till 409-10204 och evenutell
information som medféljer maskinen.

De flesta sid- och andmatade miniapplikatorer kan anvandas tillsammans med skalningsmodulen. Smarre modifieringar
kan kravas for att dessa applikatorer ska kunna anvandas; vanligen racker det att avlagsna tradstoppet.
Se avsnitt 4.2 (Montering och installation av applikatorn) fér narmare upplysningar!

Applikatorns instruktionsblad och bipackade dokument ger ndrmare information om
drift, justering och férebyggande underhall.

- "Startsensorn” bendmns ocksa "tradsensor”.

Rev A 3av29


us010648
Typewriter
-SV


_— i

connectivity

409-32021-5V

Var sarskilt observant pa anmarkningar av typ FARA, VARNING och OBS! nar Du ldser denna manual.
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Uppmérksammar en omedelbar fara, som kan leda till mattliga eller allvarliga skador.

Uppmérksammar en situation, som kan leda till skada pa produkt eller utrustning.

Uppmérksammar speciell eller viktig information.

Anvénd alltid godkénda skyddsglaségon nér utrustningen anvands.

Anvénd alltid godkénda hérselskydd nér utrustningen anvénds.

Var férsiktig da utrustningen anvénds.

Huvudstrémbrytare (PA/AV)

Anvénd INTE utrustningen om skydd har demonterats.

Utrustningens lyfipunkt.

Léas och forsta hela bruksanvisningen innan maskinen tas i bruk.

Rérliga delar, risk for kidm- och skérskador. Anvénd INTE utrustningen utan monterade skydd.

Rev A
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2. BESKRIVNING

Skalningsenheten ar en tryckluftsdriven och mikroprocessorstyrd in-line-modul, som konstruerats for att
komplettera crimpmaskinerna AMP 3K/40 CE och AMP 5K/40 CE med kabelskalningsfunktion.
Skalningsenheterna kan hantera ett stort antal isolationstyper.

Enheterna ar uppbyggda med metriska komponenter.

Alla métt &r metriska och [atfbljda av amerikanska tummatt inom parantes].
i Tummatt kan dock férekomma i vissa standardkomponenter.

Figur 2 redogor for skalningsenhetens specifikationer och krav:

Basenhetens areaomrade:

0,03 mm - 2,0 mm (32-14 AWG)

Maximal isolationsdiameter:

5,08 mm (0,200 tum)

Kabel Breakout:

>29 mm (1,14 tum)

Skalningslangd: 2,54 mm - 10,16 mm (0,100 - 0,400 tum)
Gripkaftstryck: Variabelt tryckluftsflode

. Typiskt < 82 dBa vid operatdrsplatsen med
Bullerniva: mekaniskt matad standardapplikator
Vikt: 4,55kg [101b.]
Hojd: 127 mm [5 tum]
Drivspanning: +24 V likstrom (matas fran crimpmaskinen)
Tryckiuft: 620-760 KPA [90-100 psi], 2.83 I/s

(6 scfm)

Anvéndningstemperatur:

4,45°C till 605°C [405 F till 1045 F]

Hojd over havet:

Inga begréansningar

Relativ luftfuktighet:

< 95% (icke kondenserande)

Transport och lagring:

Lagra i ren, torr miljo sedan alla ytor sprayats
latt med rostskyddsolja.

2.1. Funktionsbeskrivning

Figur 2

Skalningsenheten ar en modul for férberedande skalning av diskreta ledare sa att dessa kan anslutas

till kontakter.

Maskinen har tre funktionsomraden:

Matningsenheten bestar av sidmatningsblock, applikatorhakar och tryckluftscylinder fér matning.
Denna enhet gor det mojligt att fora mekanismen at sidan sa att kontakten kan anslutas till ledaren.

Se figur 3!

Griparenheten bestar av 6vre och nedre gripkaftar, kafthallarblock, vanster och hdger motkil,
kaftdrivblock och tryckluftscylinder for griprorelserna. Griparenheten gor det méjligt att halla fast
kabeln under skalningen och kontaktmonteringen. Gripmekanismen ar aktiverad under maskincykeln
sa att den skalade kabeln kan positioneras i kontaktens crimphylsa.

Se figur 3!

Skalningsenheten bestar av U-block, huvudblock, motkilar, bladdrivblock, bladjusteringsblock, inre
och yttre skalblad, startsensorblock, startsensorarm, startsensor, startsensorcylinder (tryckluft),
skalkam och skalningscylinder (tryckluft). Denna enhet for ner det inte skalbaldet sa att isolationen
skars igenom. Den avlagsnar ocksa delar av mekanismen fran operatoéren sa att isolationsskrotet kan
dras bort fran kabeln. Mekanismen innefattar ocksa den startsensor, som initierar cykeln.

Se figur 3!
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Precisionsinstalining

T-handtag

Skalningsenhet

Aktiverings-
block

Griparenhet

Matningsenhet

Figur 3 (se &ven nésta sida)
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Skalningscylinder

Skalkam

Huvudblock

Startsensorenhet

Yttre skalblad

Figur 3 (se dven féregaende sida)

2.2. Elektrisk beskrivning

Skalningsenheten bestar av vardmodulen, elektriskt styrda tryckluftsventiler och diverse omkopplare
och sensorer. Vardmodulen drivs med +24 V likspanning, som matas fran sjalva pressen.

Pressens huvudstrombrytare styr strdmmatningen till sdval press som vardmodulen.
Huvudstrombrytaren ar placerad langst fram pa pressens operatérspanel.

Vardmodulen ar monterad pa en konsol pa maskinens hogersida, se figur 1. Vardmodulen ar
forsedd med en LCD-pekskarm, som visar driftbilder for montering och drift av skalningsenheten.
Narmare information om skalningsenhetens skarmbilder och reglage ldmnas i avsnitt 4!

2.3. Maskinskydd

Pressen har ett antal skydd, som skyddar operatren utan att arbetsomradet skyms.
Huvudskyddet (se figur 1) 6ppnas at vanster och det gangjarnsférsedda skyddet (se figur 1 och 4 )
Oppnas at hoger sa att applikatorn blir 1att atkomlig vid installation och montering.
Sékerhetsbrytare stoppar alla maskinrérelser om skydden 6ppnas under drift.

Rev A
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2.4, Driftbeskrivning
Skalnings- och presscyklerna sker pa foljande vis:

1. Cykeln kan starts automatiskt (med "Tradsensor” valt som startlage) eller med hjalp av fotomkopplare.
Vid automatiskt drift (med "Tradsensor” valt som startlage) for operatéren in kabeln genom gripkaftarna
och skalbladen sa att tradsensorn aktiveras och cykeln startas. Om fotomkopplaren valts som startlage
trycker operatdren i stallet ned denna for att aktivera cykeln.

2. Gripkaftarna haller nu fast kabeln och skalbladen sluts sa att isolationen kan skaras igenom.
Skalmekanismen drar bort bladen fran operatdren sa att isolationskrotet avlagsnas.

. Skalningsenheten vaxlar nu over till hdgerlage for att skalbladen ska aviagsnas fran applikatorn.

. Pressen genomfér en cykel for att ansluta en kontakt till kabeln.

. Efter avslutad pressning 6ppnas gripkaftarna sa att den crimpta anslutningen frigérs och skalbladen atergar.
. Tradsensorarmen atergar darefter sa att luftmunstycket kan bladsa ned isolationsskrotet i skarpbehallaren.

N O o~ W

. Skalningsenheten atergar sedan till sitt startlage.

Vardmodul
(Visning av skalningsenhet)

CQM I DAQ-modul
(tillval)

Gangjarnsupphangt skydd Hbger skydd Tryckluftsenhet

Figur 4

Rev A 8av?29
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3. MOTTAGNINGSKONTROLL OCH INSTALLATION
3.1. Mottagningskontroll

Skalningsenheten inspekteras noggrant under tillverkningsprocessen. En serie slutinspektioner gors for att
sékerstalla korrekt maskinfunktion fére packning och leverans.

Packa upp maskinen och inspektera den noggrant sa att eventuella transportskador upptécks.
Kontakta saval speditér som TE om sadana skador upptacks!

@ F6r undvikande av personskador bér huvudstrémbrytaren vara franslagen och natsladden urdragen.

3.2. Installation av press och skalningsenhet
Avlagsna de bultar, som sakrar pressen mot pallen. Installera en lyftdgla pa pressens ovansida.

Pressens lyftpunkt. Placera lyftéglan i dartill avsett gédnga.

Oglebulten (M12 x 20) tillhandahalls av kunden.

Installera dglebulten ordentligt. En géngldngd pa 19 mm [0,75 tum] krévs
A for att 6glebulten ska kunna béra maskinens vikt.

Anslut Iamplig lyftutrustning till 6glebulten, lyft maskinen och placera den pa utvald plats.

Satt i rullhdllaren i sitt hal pa maskinens ovansida sa att hallarens tapp griper tag
i maskinramens spar.

Montera den medfdljande bandstyrningen med hjalp av de tva likaledes medféljande vingskruvarna.
For sidmatade applikatorer monteras styrningen pa det vanstra skyddet, for andmatade applikatorer
monteras den i stallet pa det hogra skyddet. Fortsatt sedan pa féljande satt:

1. Anslut natsladden till ett jordat uttag.

| o8s! |
i

Pressen kommer automatiskt att kénna av nétspdnningen och stélla in styrenheten dérefter.

NOTE Europeiska modeller installeras alltid av servicetekniker fran TE, som ser till att el och tryckluft kopplas

in korrekt. S&vél pneumatiska som elektriska forbindningar maste utféras sa att de har en lasbar isolations-
i omkopplare for fast anslutna eller direktkopplade maskiner. Detta &r nédvéndigt for att maskinstrémmen
ska kunna brytas vid installation eller underhall.

2. Anslut tryckluftskopplingen till en lamplig tryckluftkalla.

3. Sla pa maskinspanningen genom att vrida pa huvudstréombrytaren.
Vardmodulen startar da en initieringsprocess.

4. Vardmodulen anvands tillsammans med manga olika maskinkomponenter.
Den maste déarfor alltid konfigureras for den aktuella utrustningen.

Rev A 9av?29
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a. Peka pa verktygsikonen hogst upp pa skarmen.

A @ Tillval [1 09065 = Verktygsikon
e~ O val [19] | = g Get 2011 amml
Vardmaskin: AMP 3K/5K CE
O Anvand skalningsenhet
— Tillval S—
|® =) = >
| Options ) Production H
b. Rulla ned och peka pa ikonen for systeminstallningar.
gl =
- ® A
Skarminstallningar Skrivare
Ll ] -~
Natverk Datum/Tid
Plats Ingen startsida definierad
lkon for ..
systeminstéliningar Systeminstaliningar
c. Valj pressen markt "AMP 3K/5K CE” fran vardmaskinens rullgardinsmeny.
Véardmaskin
Ratt
press = [AMP 3K/5K CE * ]<_ Rullgardinsmeny

d. Valj knappen for skalningsenhet pa det satt som visas nedan.

- Fér nérvarande kan skalningsenheten endast anvéndas tillsammans med denna pressversion.
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Vardmaskin =
v
[AMP 3K/5K CE * ]«— Rullgardinsmeny
Tillval
O CQM installerad
Skalningsenhet - @ Skalningsenhet installerad
installerad

O Defekt pressklippare installerad

Detta avslutar konfigureringen av skalningsenhetens vardmodul fér presstyperna AMP 3K/40 CE och AMP 5K/40 CE

Fortsatt pa foljande satt sedan vardmodulen konfigurerats:

1. Tag bort applikatom.

2. Aterfér manuellt pressens tryckstang till sitt dvre rorelselage (TDC).

3. Om sa inte redan skett: Anslut tryckluften och éppna tryckluftsystemets huvudventil.
4. Stang alla skydd.

5. Aterstall skalningsenheten. Detta gér att tryckluften kan na upp till skalningsenheten
och far mekanismerna att aterga till sina ursprungslagen.

Skalningsenheten &r inte aterstalld om ett rétt "X” visas i skdrmens nedre vénstra hérn eller
1 om ett utropstecken dér indikerar att systemet befinner sig i felldge ("Error Mode”).

v

Vardmaskin: AMP 3K/5K CE

Q Anvand skalningsenhet

S Tillval

Rétt"X" = aterstalining -IQ j} u !J

har ej skett

Skalningsenheten aterstalls genom tryckning pa det réda "X”:et eller utropstecknet.
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Maskinen ar ej redo v
Aterstaliningsknapp L ATERSTALL
AVBRYT
. Denna skérmbild visas endast nagra fa sekunder om operatéren inte aktiverar nagon av knapparna.

En gron bock kommer att indikera att skalningsenheten har aterstallts.

«|

Vardmaskin: AMP 3K/5K CE

O Anvand skalningsenhet

Gron bock
indikerar att — Tillval

skalningsmodulen —— 0 @ | g

har aterstallts. | options ) production

Anvéndaren kan nér som helst g4 tillbaka till aterstéllningsbilden genom att peka pé ikonen i det nedre vénstra hérnet.
i Om systemet redan aterstéllts &r en "Av’-knapp aktiv och kan anvéndas for att avidgsna luft ur skalningsenheten.

6. Se till att maskinen fungerar korrekt genom att kdra skalningsenheten i stegningslage — se avsnitt 4.1!

3.3. Att ta hansyn till vid placering av bankpressar

Pressens lage i forhallande till operatérens placering ar mycket viktig fér maximal sakerhet och effektivitet.
Studier har gang pa gang visat att operatoren blir mindre trétt och att effektiviteten 6kar om (1) arbetsbanken
har korrekt hdjd och ar férsedd med ljudabsorbernade gummiunderlagg, (2) maskinen placeras pa banken
sa att det finns ordentligt tilltagna arbetsytor pa bada sidor som underlattar arbetsflodet, (3) operatéren
anvander en snurrstol med stoppad sits och individuellt stallbart ryggstdd och (4) fotomkopplare anvands —
[ampligen placerad pa en gummimatta for att forhindra odnskat glidande med &nda majliggoéra forflyttningar.
Figur 6 visar en ldmplig maskinuppstalining och operatérsarbetsplats.
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Monteringshal

Monteringshal

Figur 5
Figur 7 visar:

A. Béank

Maskinbanken boér vara stadigt utférd, helst med gummiunderldgg féra att minimera bullret. Ett [Bmpligt
héjdintervall &r 760-815 mm [30-32 tum], vilket &r mest komfortabelt och praktiskt fér operatoren.
Operatoren kan da vila bada fétterna mot golvet, och kan pa sa éndra viktférdelning och benlage.

B. Uppstallning av pressen och bankens lage

Maskinen bor placeras nara bankens framkant med "malomradet” (omradet dar produkten appliceras)
maximalt 150 till 200 mm [6 till 8 tum] fran framkanten eller minst 50 mm [2 tum] fran

framkanten — se figur 5. En sadan placering eliminerar onddiga operatérsrorelser och hjalper till att
forhindra trétthet och spanningar.

Pressen bor riktas in sa att "7malomradet” pekar mot bankens framkant och ar parallell med denna.
(Pressens baksida MASTE samtidigt vara atkomlig.)

Pressen bor bultas fast ordentligt i banken och far inte sticka ut framfér bankkanten.

Rev A 13av29
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Lémplig arbetsplatslayout

Férdiga

H_ produkter

Rématerial U

Figur 7

C. Operatorsstolen

Stolen ska vara av snurrtyp och ha individuellt installbar sits och rygg, bada stoppade. Ryggsttdet ska vara
stort nog for att ge stod saval éver som under midjan.

Nar stolen anvands ska den kunna skjutas in tillrackligt langt under banken sa att operatérens rygg alltid ar
rak och stdds av ryggstddet.
4. DRIFT

4.1. Vardmodulens reglage

Anvandning med skalningsenheten kraver att Anvand skalningsenhet véljs i tillvalsbilden. Vid kérning
utan skalningsenhet (enbart kontaktpressning) valjs Anvand skalningsenhet bort med hjalp av knappen.

v

Vardmaskin: AMP 3K/5K CE

Valj eller valj bort
Anvénd skalningsenhet

@ Anvand skalningsenhet

— Tillval
L § L ? D g
\  Options ) Stripper Production

Med hjalp av skalningsbilden (figur 8) kan operatdren valja hur skalningen ska utféras.
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~ Val av lage

Skalning

O:.:.

@ —-+co@  Skalning + crimp

~ Aktivera via

O:‘—_s'| Tradsensor
@“]aj Fotomkopplare

r Tid, luftstrale

Nuvarande varde: 0,4 s

r Fordrojning av dverforingsretur

Nuvarande varde: 0,2 s

o

2.0 5)
(0.0s)

Grundinstallning

= @ | @

2.05)
(0.0s)

Grundinstallning

= @

90 » = =

_\Skalningsenhet

\_ Stripper _J Production

Y

DEFINITION

HANDELSE

Lagesval:

Gor det majligt for operatdren att valja skalning eller skalning+crimpning

Aktivering via:

Gor det méjligt for operatoren att valja om tradsensor eller fotomkopplare
ska anvandas for att utlésa en maskincykel.

Renblasningstid:

Gor det mdjligt for operatoren att stélla in lamplig renblasningstid.
Langre renblasningstider kan behdvas for att avidgsna isolationsskrap
ur verktygsdelarna. Det grundinstéllda vérdet &r 0,4 s.

Returfordrojning:

Gor det mdjligt for operatoren att oka eller minska fordrdjningen sa att
det blir enklare att ta ur de fardiga anslutningarna efter varje cykel.

Det grundinstéllda vérdet &r 0,2 s.

Figur 8

Med hjalp av produktionsbilden kan operatéren kéra systemet i produktions- eller stegningslage. Se figur 9!

Skapa pressprover for processtart

v

O Ett steg i taget

Nominell presshéjd: 1,7526 mm

THUMPER

120

] Beréakna utrymme

i hojdled

S0 = oo

Kraft/Tid

Kraft

0 200 400 600 BOO 1,000

Tid

Figur 9
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For att kéra maskinen i stegningslage maste knappen "Ett steg i taget” véljas. | stegningslage matas ett steg i
taget fram med hjalp av stegningsknappen tills dess cykeln har slutforts. Se figur 10!

Stegningsknapp (for drift i

lkon for stegningskdrning ——O Ett steg i taget [ %stegningslége)

Figur 10

| detta ldge anvénds varken tradsensor eller fotomkopplare.

endast pa denna bild om skalningsenheten anvénds i kombination med CQM Il-tillvalet.

i
m Knappen "Berékna fri héjd”, kraft/tid-diagrammet, nominell crimphdjd och artikelnummerférteckningen visas
i

Dessutom kan ikonerna nedan dyka upp i bildens hégerkant for att indikera maskinens aktuella driftstatus:

-' - _;::; "Skoldpaddan” indikerar att pressens stegningknappar ar aktiverade och att pressen far stegas.
T

o

.

]" j "Fotomkopplaren” indikerar att fotomkopplaren valts for att kora systemet.

C—= = I Denna ikon indikerar att maskinen ar installd for skalnings- och crimpkorning.

Figur 11

4.2. Montering och installation av applikatorn

A. Forberedelser, sid- och andmatade applikatorer

Foérbered sidmatade applikatorer for anvandning med skalningsenheten genom att avlagsna tradstoppet.
Forbered andmatade applikatorer genom att avlagsna tradstoppet och forflytta sparmonterade "nedhallaren’
sa langt bakat som mgjligt.

Montera applikatorn i pressen (avsnitt 4.2, C). Justera tradborste och skalningslangd och var uppmarksam
pa eventuella stérningar. Om storningar uppstar med den sparmonterade "nedhallaren” avliagsnas denna.

B. Forhindrande och forebyggande av kontaktklibbning

Vissa kontakttyper ar mer benagna an andra att klibba i presszonen. | manga applikatorer fungerar trad-
stoppet samtidigt som kabelskalare. Nar skalningsmodulen anvands méaste tradstopen darfor demonteras.

Foérutom demontering av tradstoppet kan foljande metoder anvandas for att férhindra/férebygga klibbning:

® Anvand en kontatksmdorjningsenhet.
® Montera ett fiaderbelastat, tryckstangsmonterat tradmothall mellan pressverktyget och crimphylsan.

® Anvand en tryckstangsmonterad "nedhallare” av den typ som normalt aterfinns pa andmatade applikatorer.

Rev A 16 av 29


us010648
Typewriter
-SV


_— i

connectivity 409-32021_ SV

C. Montering och demontering av applikatorn

Beroende pa applikator och kontakttyp kan det vara ndédvandigt att montera applikatorn fran vanster eller
hoéger sida av griparmekanismen. Instruktioner om hur installation sker fran vanster alternativt hdger sida
lamnas langre ner pa denna sida.

Sla av maskinstrommen fére demontering, utfor darefter installationsstegen i omvand ordning.

Montering fran vanster sida

FARA
Fér undvikande av personskada ska maskinen alltid géras stréml6s innan en applikator monteras eller demonteras.

. Skjut 6ver skalningsenheten och 6verféringsenhetens rorliga del till hdgerlage.

. Avlagsna aktiveringsstangen fran tryckstangsadaptern.

. Lossa skruven som haller skrotavvisaren och vrid den senare mot maskinens framsida.
. Lossa applikatorhaken p& maskinens basplatta och fér undan den.

. Luta applikatorn fran vanster sida av griparenheten och satt den i lage pa bottenplattan.
. Skjut in applikatorstangen in pressens stangfaste.

. For in den vanstra av pressens (applikator)hakar i sparen pa applikatorns basplatta.

0 N O oA W N -

. Lyft den hogra (applikator)haken och spann fast den mot applikatorns basplatta.
9. Vrid tillbaka skrotavvisaren mot applikatorns basplatta och dra at fastskruvarna.
10. Installera aktiveringsstangen i tryckstdngsadaptern.

11. Dra runt press och skalningsenhet manuellt for att kontrollera passning, frigdng och korrekt funktion.

Montering fran hoger sida

FARA
Fér undvikande av personskada ska maskinen alltid géras stréml6s innan en applikator monteras eller demonteras.

. Ta bort den Ovre delen av skalningsenheten genom att lossa pa lashaken pa 6verféringsenhetens hogra sida.
. Lyft bort skalningsenheten fran éverféringsenheten och placera den pé arbetsbanken.

. Avlagsna aktiveringsstangen fran tryckstangsadaptern.

. Lossa skruven som haller skrotavvisaren och vrid den senare mot maskinens framsida.

. Lossa applikatorhaken pa maskinens basplatta och fér undan den.

. Fran hoger sida placeras nu applikatorn pa basplattan.

. Skjut in applikatorstangen i pressens stangfaste.

o N OO g b~ WO N -

. For in den vanstra av pressens (applikator)hakar i sparen pa applikatorns basplatta

[(e]

. Lyft den hogra (applikator)haken och spann fast den mot applikatorns basplatta.

-
o

. Vrid tillbaka skrotavvisaren mot applikatorns basplatta och dra at fastskruvarna.

—_
—_

. Satt tillbaka skalningsenhetens 6verdel pa éverféringsenheten.

—_
N

. Dra at lashaken delvis.

-
w

. Tryck skalningsenehtens éverdel mot maskinens bakande tills tradborstens justerskruv bottnar
mot det bakre stoppet.

14. Installera aktiveringsstangen i tryckstangsadaptern.

15. Dra runt press och skalningsenhet manuellt for att kontrollera passning, frigang och korrekt funktion.
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4.3. Demontering av skalningsenheten

Skalningsenheten kan behéva demonteras vid applikatorbyte.
Avsnitt 4.2, C beskriver hur en applikator monteras.

Fér undvikande av personskada ska alltid ndtspanningen kopplas bort fran skalningsenhet och press
innan skalningsenheten demonteras.

1. Lossa huvudskruven pa skalningsenhetens hogra sida.

2. "Backa ut" hallaren pa skalningsenhetens hogra sida.

3. Skjut skalningsenheten at hoger och lyft "upp” for att avldgsna den fran monteringsplattan.

5. FOREBYGGANDE UNDERHALL

Forebyggande underhall gor att skalningsenheten alltid ar i gott skick och sékerstaller maximal tillférlitlighet
och prestanda hos alla ingaende komponenter.

FARA For undvikande av personskada maste nétanslutning och tryckluftsférsérining KOPPLAS UR vid kéllan
innan underhéllsarbetet inleds.

5.1. Rengoring
Rengor dagligen och hall skalningsenheten fri fran skrap.

Tryckluft som anvénds for rengGring méste reduceras till mindre &n 207 kPa [30 psi].
Effektiva spanskydd och skyddsglasdgon méste anvéndas.

Om en tryckluftsdriven enhet monteras maste luftfiltret kontrolleras regelbundet och bytas vid behov.
Torka av skydden med en ren, torr trasa.

VARNING
f ANVAND INTE RENGORINGSMEDEL NAR SKYDDEN TORKAS AV EFTERSOM DE DA KAN SKADAS.

Avlagsna skalningsenheten och fortsétt pa féljande vis:
a. Rengor saval skalningsenheten som omradet pa och runt basplattan.

b. Kontrollera att skalningsenheten inte har skadade delar.
Rengoér och avlagsna isolationsskrot och 16sa kardeler.

c. Avlagsna isolationsskrot och l6sa kardeler fran griparmekanismen.

d. Montera tillbaka skalningsenheten.

5.2. Smorjning
Smorj alla glidytor med normalt fett efter 250.000 cykler eller mindre.

. Applicera fett i sparet Idngst ner pa skalkammen.

1

Applicera symaskinsolja pa skalbladens ytor.

é Olja pé bladens skarytor gér att isolationsskrot lattare kan fastna dér.
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Anvand en smodrjspruta for att applicera fett pa dverféringsenheten efter 1 miljon cykler.

i Omkopplaren fér verktygsldge méste avidgsnas for att smérjnippeln ska bli atkomlig.

5.3. FOREBYGGANDE PRESSUNDERHALL
For mer information om férebyggande pressunderhall hanvisas till bruksanvisning 409-10204.

Se till att skalningsenheten ar frankopplad under de tester, som utfors i samband med pressmanualens
obligatoriska manadskontroll. Nar t ex skydden 6ppnas, eller den magnetstyrda omkopplaren tas bort,
bryts strommen till skalningsenhetens sa att tryckluftsventilen inte kan anvandas.

6. DIAGNOSTIK

Det enklaste sattet att sakerstalla korrekt drift av skalningsenheten ar att kéra den manuellt i lage
"Ett steg i taget” pa det satt som beskrivs i avsnitt 4.1.

Om ytterligare felsdkning kravs kan det vara nédvandigt for operatéren att ga dver till diagnostiklage.
VARNING Diagnostiklége ska endast anvéndas av personal som kénner utrustningen val.

| detta lage kan anvéndaren direkt koppla pa eller av utdata. Det ar da méjligt att av
misstag starta maskinrérelser, som far komponenter att kollidera.

Diagnostiklaget aktiveras pa foljande vis:

1. Tryck pa verktygsikonen i menyfaltet. For att fa fram menyfaltet kan det vara nédvandigt att forst
trycka pa den bla triangeln (returpilen) i skdrmbildens 6vre hdgra horn — se nedan!

Verktygsikon
- -, "
Menyfalt —= /= 6‘ (4] oOptions [19] 09:06:52 =
&N N &> 280ct2011 amm

!

Triangelknapp
(returpil)

2. Rulla ner och tryck pa diagnostikikonen pa det satt som visas i figur.12.
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Visning av fellogg

S

Kalibrering av pekskarm

Figur 12

3. Tryck pa rutan markt “AMP 3K/5K CE Diagnostik” — se figur 13!

Fotomkopplare [~}

Sakerhet24 D

Styrd huvudluft Y

Instéll stegning " ]

Aterdragsomkopplare [~}

I0INB @

IoouT4 | @

[ Health
= Monitoring

Ty
Host IIC(AMP 3K/5K CE

Ovre dédpunkt

Stegning

Vérd redo

Tradsensor

Aktiveromkoppl

Grip/Skal

10_0UT 5

N - - -
5] Skyddsforregling
"] Cykelbegéran
@ Install cykel

[~ Verktyg pa plats

® 1/0_lIN_6
o Overfor
L

Figur 13

Skalningsenhetens in- och utdata kan avldsas och andras (utdata).

@

@

Nopen

odes

Inféringsforregling

Huvudluft

Kor stegning

Sidodverféring

110_IN_7

Luftstrale

—
v

@

-_TE
connectivity 409'32021_ SV
v
&4 > N i*
Sprak - .
In/utloggning
] (=N
Anvandare Rapportuppstalining
Diagnostk —— = o —

VLUUILIeY  Anvindaren bor vara ordentligt bekant med skalningenhetens mekanismer innan han eller hon ger sig pa
att dndra nagra utdata. | annat fall rekommenderas inte diagnostiklaget, utan anvdndaren bor istéllet ga
till “Ett steg i taget” i produktionsbilden.
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Skalningsenhetens in- och utdata-
komponenter:

Utdata for gripare/skalning

Overféringsutdata
Utdata for luftstrale

Indata for aterdragsomkopplare

Indata for aktiveringsomkopplare

Indata for "verktyg pa plats”

Indata for 6verforing i sidled

Indata fér fotomkopplare

Indata for tradsensor

Indata for skyddsférregling

7. MEKANISKA JUSTERINGAR

De flesta av de mekaniska justeringarna utfors med hjalp av justerskruvar med NYLON-lasning.
En 3 mm-nyckel kravs for de flesta av dessa.

. Om en justerskruv lossnar kan NYLON-Iaset dras at genom att reservstéliskruven vrids medsols.

FARA
Fér undvikande av personskada ska elanslutningen kopplas bort fran skalningsenhet och press innan justeringarna utfors.

7.1. Justering av skalbladens slutning (Figur 14)

Skalbladen maste stallas in till ett djup, som mojliggor att dra bort isoleringen fran kabeln.
Justeringen gbrs genom att stallskruven vrids medurs fér skalning av tunna kablar och
motsols for skalning av tjockare kablar.

1. Sla av strommen till skalningsenheten.

. Oppna huvudskyddet.

. Forflytta skalningsenheten till hoger sida av éverféringsenheten.
. Lossa skruven som haller skrotkapan pa plats.

. Skjut skrotkapan framat och lyft sedan av den.

. For in en skalad kabel i bladenhetens 6ppning.

N O o0~ W N

. For in en 3 mm-nyckel genom det under skrotkdpan dolda slitsen och
in i skalkammens hal.

8. Dra kamenheten framat med hjalp av 3 mm-nyckeln. (Bladen ska befinna sig i slutet lage.)

9. Med hjalp av skaldjupsskruven justeras bladslutningen in sa att bladen slapar mot kabelns ledare.
Vrid forst justerskruven ett kvarts varv motsols och sedan medsols (for att stalla in bladen mot en
tunnare kabel) eller motsols (for att stalla in bladen mot en tjockare kabel).

10. Ta bort 3 mm-nyckeln och montera tillbaka skrotkapan.
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7.2. Justering av skalningslangd (Figur 14)
Skalningslangden kan variera beroende pa de applikatorer eller kontakter som anvands

Installiningen sker med hjalp av justerskruven pa skalningsenhetens framsida. Vrid skruven medsols for att
Oka skalningslangden och motsols for att minska den.

7.3. Justering av tradborsten (Figur 14)
1. Koppla bort tryckluften genom att 6ppna maskinskyddet fér atkomst av skalningsenheten.
2. Lossa latt pa 6verforingsenhetens applikatorhake (Figur 15).

3. Vrid justerskruven medsols for minskad tradborste och motsols for
okad tradborste.

4. Tryck skalningmekanismen bakat tills justerskruven méter det bakre stoppet.
5. Dra at applikatorhaken igen.

VARNING Om applikatorhaken inte &r fullt dtdragen kan skalningsdelens évre del komma att réra sig
och férorsaka variationer i trddborsten.

7.4. Griparjustering
A. Justering av kafthojden

Justeirng av kafthdjden behdvs for att passa in mittpunkten i kabeln, som ska skalas, med mittpunkten
i det yttre skalbladets V-formade 6ppning.

1. Oppna maskinskyddet for att komma at skalningsneheten och bryta tryckluftsmatningen.
2. Placera en kabel mot den nedre kaften (figur 15) och fér in den genom skalningsbladens 6ppning.

3. Centrera en kabel mitt i ytterbladet V-6ppning genom att vrida kaftinstaliningsskriven pa ovansidan av
griparenhetens hdgra motkil. Vridning medsols kommer att sdnka kaften, motsvarande
vridning motsols héjer den.
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3
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Figur 15
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B. Justering av gripartryck
Gripartrycket kan behdéva stéllas in for att férebygga skador i kabelisolationen.

Ga over fran skalnings/pressningslage till stegningslage for [asa av trycknivan pa mataren.
Utfor det forsta steget genom att aktivera stegningsknappen. Griparkaftarna sluts da och trycket visas
pa den bredvid gripartrycksregulatorns placerade mataren (Figur 1).

® Oka trycket genom dra lasknappen bort fran maskinen och vrida den medsols.
Skjut tillbaka lasknappen mot maskinen igen sedan justeringen utforts.

® Minska trycket genom dra lasknappen bort fran maskinen och vrida den motsols.
Skjut tillbaka lasknappen mot maskinen igen sedan justeringen utforts.

VARNING
j Om ett for lagt tryck stélls in kan kabeln komma att dras genom griparkéftarna under atergangen, vilket férorsakar

skador. Oka i s4 fall trycket till isolationen dras av pa et korrekt sétt.

1.5. Aktiveringsjustering

Justering av aktiveringen kravs for att sékerstalla att kabeln i linje med kontakten och griparkaftarna under
kontaktpressningscykeln.

1. Oppna huvudskyddet for att bryta tryckluftstillférseln och komma &t skalningsenheten.
. For dverféringsenheten (Figur 15) och skalningsenheten (Figur 14) till maximalt hdgerlage.
. For in en redan skalad kabel mellan griparkaftarna sa att den hamnar i ungefarligt skalningslage.

. For ner den dvre griparkaften mot kabeln fér hand.

a b W0 DN

. Demontera pressens motorkapa. Sank sedan pressens tryckstang till dess lagsta punkt med hjalp
av en insexnyckel.

6. Se till att kabeln hamnar i kontaktens presszon.

7. Lossa aktiveringsblocket T-handtag (Figur 3) om kabellaget inte ar korrekt. Vrid sedan aktiveringsskruven
medsols for att sdnka kabeln eller motsols for att héja den.

8. Dra at aktiveringsblocket T-handtag igen.

[(e]

. Aterfor pressens tryckstanag till sitt dvre lage igen och sétt tillbaka natsladden pa pressmotorns baksida.

7.6. Jusering av skalkamshastigheten (Figur 14)

Skalkamshastigheten kan behdva justeras (s@nkas) om gripartrycket sénks sa mycket
att griparcylindern bérjar ga langsamt.

Justera skalningscylinderns hastighet genom att vrida pa flodeskontrollen pa dess sida.
Vridning medsols minskar cylinderhastigheten, vridning motsols 6kar den.

7.7. Justering av startsensorspalten

Om tradsensorspalten blir for liten kommer tradsensorn inte att fungera som den ska.
Ett felmeddelande visas da och indikerar att en kabel har fastnat.

Med hjalp av installningsskruven pa startsensornenhetens baksida spalten justeras in sa att avstandet mellan
kretskortet och spaken blir 0,25 mm [.010 tum] — se figur 16!

Vrid installningsskruven medsols for att 6ka spalten eller motsols for att minska den.
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0,25mm [.010 tum]

| | — %
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S

Figur 16

8. ELEKTRISK INSTALLATION

Se de kopplingsscheman, som medfdljer pressen!

9. BYTE AV FORSLITNINGSDELAR, REPARATIONER

9.1. Byte av skalblad (Figur 17)

FARA
For undvikande av personskador ska elanslutning till press och skalningsenhet alltid kopplas ur fére bladbyte.

1. Oppna huvudskyddet fér att bryta tryckluftstillférseln och komma &t skalningsenheten.

2. Lossa skruvarna som haller skrotkaporna pa plats och ta bort dessa.

3. Ta bort det yttre bladet genom att avliagsna de tva skruvar, som fixerar bladet mot huvudblocket.

4. Ta bort det intre bladet genom att avlagsna den enda skruv, som fixerar bladet mot bladjusteringsblocket.
5. Installera de nya bladen (omvéand ordning jamfért med demonteringen).

6. Kontrollera skalningsdjupet efter bladbytet — en justering kan behdvas.

9.2. Byte av startsensorenhet (Figur 17)

FARA
Fér undvikande av personskador ska elanslutning till press och skalningsenhet alltid kopplas ur fére startsensorbyte.

1. Oppna huvudskyddet fér att bryta tryckluftstillférseln och komma &t skalningsenheten.

2. Ta bort kabelhallaren fran skalningscylinders baksida.

3. Avlagsna de tre skruvar, som fixerar startsensorenheten mot startsensorblocket.

4. Installera den nya startsensorenheten till startsensorblocket genom att satta i de tva yttre skruvarna

och dra at dem lite 16st.

5. Vrid skalningslangdskruven (figur 14) medsols tills huvudblocket befinner sig 10,16 mm [.400 tum]
fran skalkammens. stopplatta — se figur 18!
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Figur 18

6. Justera startsensorarmen sa att spaken hamnar 4,78 mm [.188 tum] fran bakre delen av den yttre
skalkammens skaryta.

. Se till att startsensorblocket trycks fram mot skalldngdsskruven da den yttre skalningsarmen justeras.

7. Justera startsensorns hojd sa att spaken centreras i det yttre skalbladets 6ppning.
8. Slutdra de tva skruvarna sa att sensorenheten fixeras mot startsensroblocket.

9. For in den mellersta skruven genom tradhallaren och startsensorarmen och vidare in i startsensorblocket.
Dra sedan &t denna skruv ocksa.

10. Satt fast tradhallaren pa skalningscylindern sa att den nya sensorenhetens kabel passerar genom hallaren.

Rev A 28 av29


us010648
Typewriter
-SV


_— i

connectivity

409-32021—SV

Se till att det finns en kabelslinga mellan tradhéllaren pé skalningscylinderns baksida och startsensorarmen
1 dé denna arm befinner sig i sitt framsta lédge.

9.3. Rekommenderade reservdelar
® Autosensor

® Skalblad (framre och bakre)

Identifiera delarna med hjalp av ritning och medféljande dokumentation. Bestall reservdelarna fran TE,

telefon 08-50 72 50 00.
Postadress:

Tyco Electronics Svenska AB
Box 619 )
194 26 UPPLANDS VASBY

10. FELSOKNING
Kontakta TE serviceavdelning, telefon 08-50 72 50 00.

11. SKROTNING
Kontakta TE serviceavdelning, telefon 08-50 72 50 00.

12. ROHS-INFORMATION

Information om férekomst och placering av @mnen, som omfattas av RoHS (Restriction on Hazardous
Substances) lamnas pa féljande webbsida:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/
Klicka pa "Find Compliance Status" mata in utrustningens artikelnummer.

13. REVISIONSSAMMANDRAG
Detta dokument ersatter 409-127000. Ny version av 409-32021.
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