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DANGER

RIZIKO URAZU V D USLEDKU NERESPEKTOVANI BEZPE ENOSTNICH
PREDPISU

Toto zafizeni je vybaveno bezpecnostnimi zafizenimi, ktera maji chranit pracovniky obsluhy a Gdrzby
béhem jeho provozu prfed vétSinou moznych Uraz(. Pracovnici provadéjici obsluhu a opravy vsak
musi provést urcita preventivni bezpe€nostni opatfeni k zabranéni Urazi a posSkozeni zafizeni.
Optimalnimi provoznimi podminkami jsou suché a bezprasné pracovni prostfedi. Zafizeni se nesmi
pouzivat v prostfedi obsahujicim plyny nebo hrozicim riziky.
» Pred spusténim a béhem provozu zafizeni by mély byt z dlivodu bezpeénosti striktné
dodrzovany niZze uvedené body.
. e VZDY pouzivejte vhodné prostfedky k ochrané sluchu.
o Priobsluze zafizeni s cizim pohonem VZDY noste schvaleny prostfedek k ochrané oéi.
e B&hem normalniho provozu musi byt na mist& VZDY instalovana ochranna zafizeni.
» K zabranéni Gderu elektrickym proudem musi byt sitova vidlice VZDY pfipojena k Fadné
uzemneéné zasuvce.
* PFed provadénim Gdrzbarskych praci na zafizeni VZDY zafizeni vypnéte sitovym vypinacem a
odpojte kabel ze sitové pripojky.
* NIKDY nenoste volny odév ani Sperky, ktery resp. které by mohl(y) byt zachycen(y) pohyblivymi
¢astmi zafizeni.
* NIKDY nezasahujte rukama do instalovaného zafizeni.
* NIKDY neprovadéjte zmény nebo pfestavbu zafizeni ani nedopustte jeho zneuziti.

TOOLING ASSISTANCE CENTER

BEZ POPLATKU NA CISLE 1-800-722-1111 (POUZE Z AMERICKE PEVNINY A POR TORIKA)
Jako technickou pomoc lze v pfipadé potfeby vyuzit tooling assistance center

Kromé toho jsou k dispozici zkuSebni technici, ktefi mohou poskytnout radu a pomoc v pfipadé
probléma pfi nastavovani nebo opravé zafizeni, které nemohou zvladnout pracovnici udrzby.

UDAJE POTREBNE PRI NAVAZOVANI KONTAKTU S TOOLING ASSISTANCE CENTER

Méate-li dotazy na tooling assistance center tykajici se Udrzby zafizeni, méla by byt pokud mozno
pfitomna osoba, ktera je sezndmena se zafizenim a ma po ruce pfiruc¢ku (véetné vykresu), ktera
prevezme presné pokyny. Tak se lze vyvarovat mnoha potizim.

PFi volani do tooling assistance center byste méli mit po ruce niZze uvedené udaje:

1. Jméno zakaznika

2. Adresu zakaznika

3. Kontaktniho partnera (jméno, titul, telefonni &islo a provolba)
4. Volajici osobu

5. Cislo zafizeni (a pFip. vyrobni &islo)

6. Cislo dilu (a pfip. vyrobni &islo)

7. Udaje o naléhavosti dotazu

8. Druh problému

9. Popis komponenty neschopné provozu

10. DalSi prospésné informace/poznamky
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Pozor!

Nedotykejte se obrazovky kovovymi zadavacimi pery
ani jinymi kovovymi predméty

Obrazek 1

1. UvVOD

Monitor kvality krimpu Il (CQM II) umozZriuje pfimou kontrolu vysky a kfivky krimpu vyhodnocenim dat
od senzoru zaznamu sily a polohy. Senzory mohou byt instalovany ve specialnich krimpovacich
nastrojich CQM-II nebo v krimpovacim stroji. S vadnymi krimpy je operator vizualné seznamovan na
monitoru kvality krimpu. Pohled na CQM Il viz obrazek 1.

NOT Monitor kvality krimpu Il je zafizeni pro kontrolu PROCESU, které je oviiviiovano mnoha proménnymi, jako
- napfiklad charakterem vodiéil, kontakti a nastroji jakoZ i operatorem a okolnimi podminkami. Zmény

téchto proménnych maji vliv na proces a proces pak musi byt znovu zaveden (zaucen).

Monitor kvality krimpu Il je koncipovan pro pouziti v riznych strojich. PFi instalaci CQM Il do
krimpovaciho stroje typu AMP-O-LECTRIC*, model ,,G", ktery je vybaven servomotorem pro vysku
krimpu, pfizplsobi CQM Il automaticky vySku krimpu tak, aby byl proces udrzen na jmenovité vySce
krimpu.

V tomto dokumentu jsou podrobné vysveétleny provoz, funkce, vzhled jednotlivych obrazovek a udaje
na nich. Informace o vybaveni stroje naleznete v pfiru¢kach zakaznika a podkladech dodanych se
strojem.
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monitor kvality krimpu Il

Nize je uveden prehled technickych parametrt k monitoru kvality krimpu Il (CQM II).

PROUDOVE NAPAJENI:

provozni napéti (stejnosmérny proud)

100 - 240 VV AC, 50/60 Hz, 1,5 A (max.)

provozni napéti hostitelského modulu a
DAQ (sbér dat)

24VDC

OKOLi PROVOZU

teplota

5-40 °C [40 - 104 °F]

relativni vihkost vzduchu

<95 % bez kondenzace

SENZORY

pruzinovy snimac sily

snimac sily jako Wheatston(v méfici
mustek

piezoelektricky snimac sily

nizkoohmovy ICP kiemenovy snimag sily

snima¢ drahy

analogovy Halldv senzor

snima¢ drahy

linearni inkrementalni snimac (5 V DC, 2
mikrony)

VSTUPY/VYSTUPY

Ctyfi programovatelné vystupy jako
rozhrani stroje
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NOTE PouZivejte AC kabel vhodny pro Vasi mistni sit (bézné se dodavé se zafizenim). Kabel pfipojte pouze
- k proudovému obvodu chranénému pfed nadproudem do 15-20 A (podle zemé).

Abyste zabezpedili optimalni vyuziti zafizeni a pfirucky, nejprve otevrete obal, zkontrolujte dodané
dily, namontujte zafizeni (viz vykresy a navod 408) a konfigurujte je zpusobem popsanym v oddilu 3.3.
TEPRVE POTOM nastavte stroj na vyrobni provoz.

2.POPIS

2.1 Obrazovky

Rada obrazovek vede operatora pomoci Sipek a napist krimpovacim procesem.
2.2 Lista menu

i Menu se objevi na obrazovce zpravidla pouze na dobu péti sekund a pak je opét skryto.

LiSta menu obsahuje symboly slouzici k vyvolani Gvodni obrazovky (pracovni tlohy),
pomocnych (daji a ovladaciho panelu, zpétnou Sipku (navrat na pfedchozi obrazovku) a Sipku ke
skryti menu. Pokud neni proveden dotyk menu, jeho zobrazeni je vétSinou po péti sekundach
potlaceno.

A
[ 7 6\ [ . IProduction [25] : 11:41:08 —
o ¥ & &> 25)un2010
zpétna Gvodni napovéda nazev obrazovky k ovladacimu  datum Sipka ke
Sipka obrazovka [Gislo obrazovky] panelu realny ¢as skryti
menu

Obsluha této liSty se provadi pomoci fady symbold. Viz nasledujici obrazek.

Operator ma pouzivat zejména tyto interaktivni plochy a symboly: zpracovani /Bearbeiten/, mazani
/Léschen/ (Abfalleimer) /nadoba na odpad/, interaktivni plochy nabidek (aktivovat/deaktivovat)
/Aktivieren/Deaktivieren/. Viz nize.
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u\__ﬁ zpétna Sipka w—$ipka ke skryti menu
v
,‘1 I
symbol zpracovani symbol vymazani

s

aktivovana interaktivni plocha deaktivovana interaktivni plocha
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NOTE Pouzivejte sitovy AC kabel vhodny pro Vadi mistni sit (obvykle se dodévé se zafizenim). Sitovy kabel pfipojte
- pouze na proudovy obvod s nadproudovou ochranou do 15-20 A (podle zemé).

2.3 Obrazovka ovladaciho panelu

»  Dotykem symbolu ovladdaciho panelu ziskate pfistup na jeho obrazovku. Viz niZe.

e Symbolem ,Sprache” zvolite pozadovany jazyk obrazovky. Viz oddil 6. o ovladacim panelu.

»  Symbolem ,Anmelden/Abmelden” se pfihlauje nebo odhladuje operator stroje. Viz oddil 6. o ovladacim panelu.

»  Symbolem ,Benutzer” Ize pfidat nebo zrusit uzivatele. Viz oddil 6. o ovladacim panelu.

«  Symbolem ,Berichte” ziska operator pfistup ke statistickym zpravadm a prvotnim vyrobnim udajim. Viz informace k
ovladacimu panelu v oddilu 6.

»  Symbolem ,Berichteneinrichtung" si mize spravce opatfit zpravy. Viz oddil 6. o oviadacim panelu.

»  Symbolem ,Kurvenverlaufsdiagramme" mlze operator vyvolat diagramy s pribéhy krimpovacich kfivek Viz oddil 6
0 ovladacim panelu.

»  Symbolem ,Systemeinstellungen miiZe spravce konfigurovat systém.

»  Symbolem ,CQM-Einstellungen* muze spravce konfigurovat CQM.

»  Symbolem ,Diagnose* ziska operator pfistup ke vstuplim, vystuplim a hodnotdm senzort a teplot. Viz oddil 6.
o ovladacim panelu.

*  Symbolem ,Fehlerprotokoll-Viewer® Ize vyvolat obrazovku s chybami zjiSténymi CQM podle data a ¢asu. Viz
informace k ovladacimu panelu v oddilu 6.

»  Symbolem ,Wartung“ Ize vyvolat Gidaje pro Gdrzbu CQM. Viz oddil 6. o ovladacim panelu.

»  Symbolem ,Touchscreen kalibrieren® Ize kalibrovat nastaveni dotykové obrazovky. Viz informace k ovlddacimu
panelu v oddilu 6.

»  Symbolem ,Bilschirmeinstellungen® Ize pfizplsobit nastaveni obrazovky. Viz oddil 6. 0 ovladacim panelu.

»  Symbolem ,Drucker* miiZe operator pfidat mistni nebo sitovou tiskarnu. Viz informace k ovladacimu panelu v oddilu
6.

«  Symbolem ,Netzwerk" mize operator konfigurovat spojeni sité s CQM. Viz informace k ovladacimu panelu v oddilu
6.

»  Symbolem ,Datum/Uhrzeit* miZe operator nastavit datum (a jeho format) a ¢as (a jeho format). Viz oddil 6.
o0 ovladacim panelu.

»  Symbolem ,Gebietsschema*“ mize operator volit oblast pro misto provozu. Viz informace k ovladacimu panelu
v oddilu 6.
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»  Symbolem ,Demo" mlZe byt v pfipadé potieby spustén testovaci chod CQM. Viz oddil 6. 0 ovladacim panelu.

[ —
g v
e
Jazyk] PHihlasit / Odhlasit -
Uzivatelé Nastaveni CQM
3 57
Nastaveni hld&eni Ukazka (demo)
] . 8
Diagnostika Prohlize¢ chybovych za...
™~ AT *

Obrazovka obsahuje rovnéz zpétnou Sipku a Sipku ke skryti menu. Tyto vypadaji, jak je vySe
znézornéno.

NOTE Pristup uzivatele se nastavuje v misteé oznacenem Benutzer (viz symbol) oviadaciho panelu.

2.4 Napovéda

Operéator muze z kazdé obrazovky symbolem napovédy vyvolat pfirucku CQM-II, kterd se zobrazi
s relevantnimi informacemi pro aktualni obrazovku.
2.5 Informace k obrazovce

Chcete-li na obrazovce vyvolat klavesnici, dotknéte se vstupniho datového pole pro zapis Cisel. Kazda
klavesnice je pfesné pfizplsobena zavadénym datim. Kazda klavesnice kromé toho zobrazi u vétSiny
Ciselnych zapisl pouze pfipustny rozsah hodnot.

Je-li vstupni datové pole (&iselné pole) CERVENE, leZi zavad&na hodnota vné pFipustného rozsahu
nebo neni spravna anebo nebylo pole v nékterych pfipadech vypinéno.

Klavesnice na obrazovce obsahuje spina¢ k do¢asnému prepinani mezi metrickymi jednotkami a inch
formatem (palec).

2.6 Informace k diagramtim

Diagram se dotykem zvétsi na celoobrazovkovy format. Levym nebo pravym tla¢itkem s Sipkou
muzete projizdét sem a tam mezi diagramy.

Dotykem symbolu ,Drucken/Datei” /tisk/ soubor/ mlzete vytvofit soubor PDF, ktery mlZete pfipojenou
nebo konfigurovanou tiskarnou vytisknout nebo ulozit do USD paméti.

Chcete-li priblizit diagramy s kfivkami krimpu, dotknéte se obrazovky a oznacte pfiblizovanou oblast
tazenim prstu s ¢ervenou plochou.

Chcete-li se vratit k celoploSnému zobrazeni, dotknéte se symbolu papiru. Chcete-li se vratit na
pfedchozi Uroven zobrazeni, dotknéte se symbolu lupy (se znaménkem minus).
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2.7 Lista uloh

Dole na obrazovce, vné ovladaciho panelu, se nachazi lista Gloh, kter& vede operatora jednotlivymi
kroky nezbytnymi k provedeni krimpovaciho procesu. Nékteré nabidky rozSifuji moznosti vybéru pfi
editovani parametr(. Operator je Sipkami veden celym procesem od nastaveni pracovni Glohy az

k vyrobé. Dotykem pfislusného symbolu nebo levého nebo pravého symbolu s Sipkou mlze operator
jednoduse prechazet mezi riiznymi pracovnimi kroky. Bezpodmineéné nutné procesni kroky vSak
nemohou byt pfesko¢eny a musi byt provedeny zadanim odpovidajicich parametr(i nebo provedenim
pozadovaného krimpu. V opacném pfipadé se na obrazovce objevi hlaSeni chyby nebo varovani

s informacemi o pozadovanych krocich.

le1118-14am6 ' Kalibrovat N
. g Dl Analyza Vzorek | Kalibrovat | Osvojovani  Vyroba g
2.8 Definice

A. Prostor méfici schopnosti (a jeho vliv na krimpy)

Monitor kvality krimpu Il kontroluje sily, které se vyskytuji béhem krimpovaciho procesu. Tyto sily
sestavaji ze sil k tvarovani profilu krimpu kontaktu a sil ke slisovani prament v kontaktu. Prostor
méfrici schopnosti je rozdil mezi Spi  €kovou silou u plného a prazdného krimpu. (Prostor
méfici schopnosti se udava v XX, X %.) Plny krimp je krimp o jmenovité vySce, u néhoz jsou dutinka
izolace a dutinka dratu spravné vyplnény dratem. U ,prdzdného krimpu* je zkrimpovan pouze
izolovany drat v dutince izolace kontaktu.

Studie ukazaly, Ze monitory kvality krimpu vykazuji lepSi detekéni schopnost, je-li prostor méfici
schopnosti vétsi nez 35 %. U krimpovanych kontaktu se slabymi, v nékterych pfipadech
nejslabsimi vyrobcem povolenymi draty, je tohoto minimélniho pozadavku 35 % stézi dosazeno.
V téchto pfipadech nemusi byt monitor kvality krimpu pfi zjiStovani malych nedostatkl

v krimpovani jiz ¢inny. Na druhé strané je u krimpovéani kontaktl se silnéjSimi draty minimalni
hodnota 35 % vzdy pfekro¢ena. Monitor kvality krimpu pak poskytuje pfi zjiStovani chyb pfi
krimpovani mnohem lepSi vysledky.

-Rychlou kontrolou prostoru méfici schopnosti“, popsanou v oddilu 4.9, miZzete pfesné zjistit, jak je
kontrola kvality krimpu Vami zpracovavanych dratl a kontaktd G¢inna. Vypocet by mél poskytnout
prostor méfici schopnosti nad 35 %.

B. Vyska krimpu

Vyska krimpu je namérfenda vysSka kontaktu kolem dratu. CQM Il analyzuje patentovanym zplsobem
Udaje od pfesnych senzora a vypoctem urcuje vySku krimpu kontaktu.

Za nejvyssi hodnotu u ,dobrého krimpu“ je povazovana nominalni hodnota plus tolerance. Za
C. Pracovni index

Pracovni index je hodnota pouzivana pro srovnani relativni polohy uréité ¢asti kfivky krimpu. Tato
poloha se nachazi na ose doby v misté, odpovidajicim slisovani vodi¢e s kontaktem.

Aby byl stanoven rozsah vychozich hodnot pro rozsah dobrého pracovniho indexu, pfevezmou se
k sestaveni jeho historie hodnoty ,zauénich krimp(“, které byly ,akceptovany jako dobré*.

Stfedni hodnota a standardni odchylka se uréi z hodnot historie vypoétem. Pomoci téchto hodnot
se stanovi fada dobrych hodnot pracovniho indexu.

Pracovni index je hodnota bez rozméru.

Pracovni index je metoda analyzy procesu poskytujici i pribéh analyzy, ktera muze byt uziteéna
k ur€¢eni moznych zmén krimpovaciho procesu.

D. Spi¢kova sila
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Spickova sila je maximalni sila naméfena b&hem krimpovaci operace po odeéteni namérené sily
pfi chodu naprazdno. Spickova sila je relativni hodnota. Neni spojena s urcitou mérnou jednotkou.

Aby byl stanoven vychozi rozsah hodnot pro rozsah vyhovujicich hodnot Spickové sily, pfevezmou
se k sestaveni jeji historie hodnoty ,zau¢nich krimp0“, které byly akceptovany ,jako dobré“.

Stfedni hodnota a standardni odchylka se uré¢i z hodnot historie vypoétem. Pomoci téchto hodnot
se stanovi fada vyhovujicich hodnot Spickové sily.

Spickova sila je maximalni sila namé&Fena b&hem krimpovaci operace po odeéteni naméfené sily
pfi chodu naprazdno.

Spickova sila je relativni hodnota. Neni spojena s uréitou mérnou jednotkou.

Spickova sila je analyticka metoda kontroly procesu poskytujici prabéh analyzy, z néhoz jsou
patrny zmény krimpovaciho procesu.

E. Analyza bod po bodu (P2P)

U P2P analyzy se stanovi fada bodl podél kfivky krimpu. Béhem ,procesu zaucovani“ vypocte
CQM Il stfedni hodnotu a standardni odchylku pro kazdy bod a aktualizuje uvnitf pfijatelného
aktualizaéniho rozmezi stfedni hodnotu a standardni odchylku u kazdého bodu kazdého dobrého
krimpu. Béhem vyroby je kazdy bod srovnavan s jeho hornimi a dolnimi kontrolnimi meznimi
hodnotami. Pokud lezi vSechny body uvnitf svych mezi, je krimp povazovan podle této kontrolni
metody za VYHOVUJICI. Hodnota citlivosti uréuje pocet standardnich odchylek pfipustnych u
jednoho bodu. Kromé toho se podle prvnich 30 VYHOVUJICICH krimpd stanovi pevné horni a
dolni kontrolni mezni hodnoty. U kazdého krimpu se kontroluji vSechny body podle pevnych a
pohyblivych hornich a dolnich kontrolnich meznich hodnot za Géelem zjiSténi, zda mé& krimp dobrou
kvalitu.

F. FFT analyza (rychla Fourierova transformace)

se na zakladé ,zaucnich krimpd“ vypoctou stfedni hodnota a standardni odchylka a pak aktualizuji
s kazdym ,dobrym krimpem®“. V FFT zaloZce se zobrazi diagram meznich hodnot tolerance a
vypoctenych amplitud frekvenci pfedchoziho krimpu. Mezni hodnoty tolerance se stanovi
nasobenim operatorem nastavené citlivosti (standardné 2,0) vypoctenou standardni odchylkou pro
kazdou frekvenci. Lezi-li vice nez pét frekvenci vné rozsahu tolerance, ziské krimp status
NEVYHOVUJICI. Lezi-li frekvence uvnitF rozsahu tolerance, ziska krimp status VYHOVUJICI.

G. Rezim senzoru sily

PFi nékterych specifickych pouzitich stroje mize byt CQM provozovan pouze se senzorem sily bez
senzoru polohy. Krimp je indikovan spoustécim senzorem. V tomto provoznim rezimu jsou jako
metody analyzy k dispozici pouze Spi¢kova sila a FFT analyza. Pro FFT analyzu Ize volit v rezimu
zauceni razné doplfujici parametry (viz oddil 4.11).

3. KONTROLA PRI PRIJETI A INSTALACI
3.1 Prijeti
Monitor kvality krimpu Il (CQM II) byl béhem montaze a po jejim skonéeni peclivé kontrolovan.

Pfed zabalenim a expedici byla provedena fada zavére¢nych zkousek zajistujicich bezchybnou
funkci monitoru.

PFi pfepravé mohlo presto dojit k poSkozeni. Odstrante pasky na obalu a vyjméte CQM Il opatrné
z obalu. Zkontrolujte, zda nebyl monitor poskozen. V pfipadé patrného poskozeni toto reklamujte u
dopravce a ihned uvédomte Tyco Electronics.

i UloZte pepravni obal/krabici a veskeré podklady dodané s CQM 1.

3.2 Kontrola a instalace
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1. Po kontrole poSkozeni pfipojte proudové napdjeni a sitovy kabel k modulu a sitovou vidlici do
vhodné zasuvky a zapnéte proudové napdjeni. Kontrolka sité na pfedni strané hostitelského CQM
Il modulu a kontrolka CQM-DAQ modulu by se mély rozsvitit.

2. Béhem operace zavadeéni se objevuji rizné obrazky TE. Po asi 30 sekundéach je zafizeni
pfipraveno k pfijeti pracovni Glohy resp. zobrazi se poZadavek na login (podle nastaveni uzivatele).

3. Pokud se nerozsviti kontrolka sité nebo obrazovka, odpojte proudové napajeni a obratem

NOTE

uvédomte TE.

Pokyny pro instalaci monitoru kvality krimpu Il se nachazeji u pfislusné soupravy pro propojeni stroje.

Priklad: Je-li CQM Il instalovan na stacionarnim krimpovacim stroji AMP-O-LECTRIC, model ,G" je nutno
pouzit soupravu CQM/GTM. K dokumentim obsazenym v soupravé patfi téZ navod na instalaci systému.

3.3 Systémova nastaveni

Vyvolejte obrazovku ,systémova nastaveni“ (viz obrazek nize) dotykem pfislusného symbolu.

Systémovymi nastavenimi se vytvofi zakladni konfigurace systému.

1

NOTE

1

Systémova nastaveni je nutno provést pfed nastavenim CQM a zahajenim vyroby. Tato nastaveni musi
provést spravce CQM.

Je nutno téZ instalovat i ostatni nabidky stroje. Nabidka ,CQM installiert”/CQM instalovan/ nesmi byt chybné
nastavena. Pro vétSinu konfiguraci by zde mélo byt zvoleno ,installiert”. Bez instalovaného CQM muiZe byt
provozovan pouze stroj AMP 3K/5K (s instalovanym odizolovacim modulem).

Hostitelsky stroj

[G Terminator * J

Moznosti:

@ CQOM je nainstalovano

@ Automatické nastavovani bylo nainstalovano



3.4 Nastaveni CQM
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Prvni uvedeni CQM Il do provozu PRED zahé&jenim vyroby se provede pomoci ,CQM-Einstellungen*
/nastaveni CQM/. Nastaveni musi provést spravce CQM. Informace o nastaveni systému naleznete

v oddilu 6.

Nize znazornénou obrazovku ovladaciho panelu vyvolate dotykem symbolu pro tento panel.

Uzivatelé

|

ol

MNastaveni hlaseni

Diagnostika

=
Prihlasit / Odhlasit

N
Nastaveni CQM

-.
Ukazka (demo)

&

N

Prohlize¢ chybovych za...

v
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A. Nastaveni CQM - zalozka ,,Einrichtung“ /usporadani/

Chcete-li vyvolat nize zndzornénou obrazovku ,CQM-Einstellungen, dotknéte se symbolu ,CQM
Einstellungen®.

= v

Osvojovani Kontrolni limit|Nastaveni|Snin ¢ | } |

Hostitelsky stroj
Ukoncovaci ¢len G

[Pr‘ipraveno * ] >

Vystup 3 | Vypnuto |100 |ms

[

Vystup 4 Puls 00 |ms

Vystup pro aktivaci krimpovani

=

00 ms

[ * ) Relé 1 Zapnuty

Relé 2  nevyuzito (100 [ms

Pro pozadovany hostitelsky stroj Ize specificky pro zdkaznika konfigurovat ¢tyfi vystupy véetné
aktivace krimpu.

Pro pfipojeni hostitelského stroje obdrzite spoleéné s dodavkou kabel bez konektord. Podrobnosti
viz instalacni dokumentace.

B. Nastaveni CQM - zalozka ,,Positionssensor” /senzor polohy/

Prejdéte na zalozku ,Positionssensor* a zvolte v ni senzor polohy, instalovany na Vasem
krimpovacim stroji. MoZnosti volby jsou nasledujici: linearni kédovag, kédovac (30 mm) (pro stroje
se zdvihem 30 mm), analogova vyska (originalni CQM senzor polohy), spoustéc (pro systémy
pouze se senzorem sily) a CQM aplikator (pro zadkazniky, ktefi jeSté pouzivaji starsi TE aplikator
s integrovanymi CQM senzory). 6 koeficientd pro analogovy snimac vysky a pro TE aplikatory

s CQM senzory musi byt zadano presné tak, jak je uvedeno na pfislusném Stitku. Pro spojeni je
nutno pouzit za pfiplatek dodavany kabel.

Pro aplikace pouze se senzorem sily, u nichz je pouzit spoustéci senzor, tedy normalni
zakaznikem specifikované krimpovaci stroje, nejsou vSechny CQM Il metody analyzy dostupné.
K dispozici jsou pouze FFT analyza a Spi¢kova sila.
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.

O Spinac

Zvolte typ snimace polohy

O Linearni kédovac O Kédovac (30mm)

- )
{ Kontrolni limit Nastavenf;é&m’maé polohy

.> Analogova vyska

O Aplikator CQM

- Koeficienty analogové vysky
Koeficient 0 3,482,003
Koeficient 1 -290,404
Koeficient 2 -517,105

Koeficient 3

Koeficient 4

Koeficient 5

2,013,207

-258,008

1,074,509

F,

C. Nastaveni CQM - zélozka ,Kraftsensor* /senzor sily/

Prejdéte na zalozku ,Kraftsensor a zvolte v ni senzor sily, instalovany na VaSem krimpovacim
stroji. Moznosti volby jsou nasledujici: Piezo Frame (piezoelektricky snimac sily) a Strain Gauge
(pruzinovy snimac sily) (zékladni deska).

-

ZV

olte typ snimace sily:

'mit Nastaveni Snimac polohy Snimac sily

l
i

|

.> Piezo Frame

O Strain Gauge
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D. Nastaveni CQM - zélozka ,Sensorkalibrierung“

Pouzijete-li analogové ¢idlo vySky, musite je kalibrovat. Pfejdéte na zalozku ,Sensorkalibrierung” a

ax

A/D prepinace. K provedeni této kalibrace budete potfebovat kalibracni A/D pfepinac od TE a digitalni
voltmetr.

i v

nac polohy Snimac sily|Kalibrace snimace| { | } |

Analogovy snimac vysky byl nebyl kalibrovan.

P rovést kalibracié

E. Nastaveni CQM - zalozka ,,Lernen* /zauceni/

Prejdéte na zalozku ,Lernen” a provedte tam uvedena pozadovana nastaveni. TE doporucuje pouzit
pro pocet krimp( standardni hodnotu ,5* k zajiSténi, Ze proces bude spravné zaveden (zaucen). Kdyz
se ujistite o spravnosti VaSeho procesu a pouzitych kontaktd, mizete snizit hodnotu na ,3". Abyste
ziskali po zahajeni vyroby nejlepsi analyzu, zvySte pocet ,zaucnich krimpu“. Tim zlepSite statistickou
béazi pro analyzu kontrolovaného krimpovaciho procesu.

i~ =

Osvojovani Kontrolni limit Nastaveni Snin | ’ |

Osvojeni si krimpl

Enter the number of crimps required for
learn during calibration.

Automaticky pfijmout dobfe osvojeny krimp({pouze pokud neprobiha fazen()

Pridat pfijaty esvojeny krimp do vyroby (pouze pokud neprobiha fazenf)

®
O
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Muzete stanovit, Ze béhem procesu zau¢ovani budou automaticky ,akceptovany” vSechny dobré
zaucni krimpy, coz Vas zbavi nutnosti pokazdé potvrzovat CQM Il. Zvolte k tomu nabidku ,Gute
gelernte Crimps automatisch akzeptieren” /automaticky akceptovat dobré zauéni krimpy/. BE€hem
procesu zaucovani byste méli v kazdém pripadé peclivé kontrolovat vSechny krimpy, abyste zajistili,
Ze odpovidaji VaSim prejimacim kriteriim. Po pfechodu do vyrobniho rezimu budou vSechny krimpy
v plném rozsahu analyzovany CQM II. Pokud je aktivovana kontrola vySky krimpu, je u kazdého
,Zaucniho krimpu“ stanovovana jeho vySka. Lezi-li krimp mimo rozsah tolerance, obdrzi operator
pfislusné hlaSeni a krimp nebude k zau€eni pouzit.

MiZete stanovit, Ze b&hem procesu zaucovani budou ,akceptované zauéni krimpy“ zahrnuty do
celkového poctu krimpu a do velikosti Sarze. K provedeni zvolte nabidku ,Akzeptierte gelernte Crimps
zu Produktion hinzuftihren” /akceptované zauéni krimpy zahrnout do vyroby/.

F. Nastaveni CQM - zélozka , Kontrollgrenze® /kontrolni mez/

Prejdéte na zalozku ,Kontrollgrenze" a podle potfeby aktivujte kontrolu kontrolnich mezi. Nastavte
kontrolni ¢iselnou hodnotu.

Dosahne-li pfi aktivované kontrole kontrolnich mezi urcity pocet po sobé nasledujicich krimpu
s vySkou krimpu, ktera lezi mimo kontrolni mezni hodnotu, kontrolni ¢iselné hodnoty, bude vydano
varovani.

Osvojovani Kontrolni limit| Nastaveni Snin | } |

Kontrolni pocet Generate a warning when the control count

g (number) of successive crimps whose crimp
height analysis results fall outside of the control
limits is reached or exceeded.

@ Zkontrolovat kontrolni limity

G. Nastaveni CQM - zalozka ,,Diagramm*“

Prejdéte na zalozku ,Diagramm*“ a nastavte tam pocet bodu krimpu, ktery ma byt béhem vyroby
znéazornén na obrazovce ,Basic* /zakladni/.
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= v

sily Kalibrace snimace |Vynaseni do grafu! 4 | 2 ‘

Pocet vykreslovanych bod{

4. NASTAVENi CHODU VYROBY
4.1 Nabidky

Toto je prvni obrazovka z liSty Gloh. Je sou¢asné Gvodni obrazovkou, ktera se objevi po dotyku
spoustéciho symbolu na listé menu. Pro volbu nabidek aktivujte jejich interaktivni plochy.

Hostitelsky stroj: Ukoncovaci ¢len G v

Pouzit CQM

Pouzit automatické nastaveni

CORC)

MozZnosti N

\_Moznosti ) Vyrobni pikaz Velikost zakazky oil Analyza Y.??.FE.K__E_ ‘
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4.2 Pracovni Uloha

PouZziti pracovni Ulohy je nezavazné. CQM Il muze poskytnout doplrikové Gdaje pro pracovni ulohy ve
formé tiSténych nebo ulozenych zprav. Chcete-li pouzit pracovni Glohu, aktivujte interaktivni plochu
LArbeitsauftrag angeben” /uvést pracovni tlohu/. Mazete zvolit stvajici pracovni tlohu ze seznamu
Dropdown nebo vytvofit (zpracovat) novou ulohu.

Dotknéte se interaktivni plochy ,Arbeitsauftrag” resp. symbolu pro zpracovani.

O Upfesnéni vyrobniho piikazu 7

~~__Vyrobni pfikaz ™.

O == = == =0

Moznosti | Myrobni prikaz) Velikost zakazky oil Analyza  Vzorek TS




4.3 Velikost ilohy
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Aktivujte interaktivni plochu ,Gesamt- und Batch-Grof3e angeben” /uvést celkovou velikost a velikost
Sarze/. Dotknéte se pole pro ,Gesamtgrof3e” a ,Batchgrof3e* a zadejte pozadovanou &iselnou hodnotu.

@ Uvedte celkovou velikost a velikost Sarze

Celkové velikost: [100 ]

Velikost Sarze: [50 ]

Vellkost zakazky

v

n Moznosti  Myrobni pfikaz | Velikost zakazky]

Analyza Vzorek n

4.4 Dil

Zde zapiste ¢islo dilu. Podle ¢isla dilu se voli resp. stanovi pfislusné metody analyzy a s nimi spojené

parametry vyrabéného dilu.

Muzete zvolit existujici €islo dilu se seznamu Dropdown nebo vytvofit nové &islo dilu. Chcete-li
vymazat Cislo dilu, zvolte je v seznamu Dropdown a dotknéte se symbolu pro vymazani.

Zvolte stavajici nebo zadejte nové ¢islo dilu:

Stavajici ¢isla dild

Cislo dilu:

v

61118-14AWG [61118-14AWG

PART1

PART2

61118-14AWG Dil

J

w

i Vyrobni pfikaz VEIlkostzakazkyl Dil J Analyza Vzorek Kalibrovn
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K pfechodu na dalSi Ulohu se dotknéte interaktivni plochy s Sipkou a oznacenim ,Analyse” nebo
pravého tlacitka s Sipkou.

4.5 Metody analyzy

Dotknete-li se interaktivni plochy s Sipkou ,Analyse”, objevi se na listé uloh nékolik interaktivnich ploch
pro pfistup k nabidkdm nastaveni parametr( metod analyzy. Zvolte nejprve metodu(y) pro analyzu
dilu. Méte tyto moznosti: vyska krimpu (pouze pro TE krimpovaci stroje), Spickova sila, pracovni index,
bod po bodu a FFT (pro systémy, které pouzivaji pouze senzor sily, jsou k dispozici jen Spi¢kova sila a
FFT analyza). Pro nové dily se standardné voli vSechny metody analyzy.

Zvolte metodu (metody) analyzy pro tento dil: s
v
@ Vyéka krimpu @ Spitkova sila
@ Pracovni index @ Point to Point
@ FFT
61118-14AWG /" Metoda a nalyzy .
O =» »=» =» » O
. fikaz Velikost zakszky Dl | Analyza VySka krimpu PE/WI Citlivost P2P/]
4.6 Vyska krimpu

Kdyz jste zvolili metodu ,Crimphohe” /vySka krimpu/, pfejdéte k dalSimu kroku dotykem plochy
s Sipkou ,,Crimphéhe” nebo pravého tlacitka s Sipkou.

Dotknéte se vstupnich datovych poli pro vysku krimpu a jeji toleranci a zadejte pFislusné hodnoty pro
dil. Zadani hodnot tolerance: je-li vyrobcem pfedepsana hodnota tolerance ,+/- 0,002 palce”, zadejte
,0,002".

Aktivujte plochu ,Kontrollgrenze aktualisieren“ /aktualizovat kontrolni mez/, aby mohl CQM béhem
vyroby automaticky vypocitat kontrolni mez pro dil. Kontrolni mez €ini standardné nejprve ,0,0015
palce” a je po provedeni 30 vyrobnich krimpu automaticky aktualizovana.

Neprejete-li si automatickou aktualizaci, muzete zde zadat vlastni kontrolni mezni hodnotu. Kontrolni
mez je dllezita téz pro funkci automatického nastaveni u nékterych G krimpovacich strojl. Lezi-li
pramérna vyska krimpu u t¥i po sobé nasledujicich krimp(i se stavem VYHOVUJICI vné kontrolni
meze, provede automaticky servomotor G krimpovaciho stroje pfizptsobeni, aby se vySka krimpu
vratila zpét do kontrolniho rozsahu.
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Zadat parametry analyzy vysky krimpu pro tento dil: e
\
Vyska krimpu: [0.5000 mm J
Crimp Height Tolerance (+/-): lo.oz mm ]
Q Aktualizovat kontrolni limit
Control Limit (+/-): [.015 mm ]
[61118-14AWG Vyéka krimpu ™\ _ 1
| @ ?I;azky __IZ_)_l‘ \ Analyza Vyika krimpu PF/WI Citlivost P2PJ/FFT CltlnmstD

nebo pravého tlacitka s Sipkou.

4.7 Nastaveni citlivosti pro Spi¢kovou silu a pracovni index (citlivost PF/WI)

Chcete-li zménit nastaveni citlivosti Spickové sily a pracovniho indexu, dotknéte se pfisluSnych tlaitek
s Sipkami pro zvySeni (auf)a sniZzeni (ab) citlivosti. Chcete-li se vratit k tovarnimu nastaveni, dotknéte
se interaktivni plochy ,Standard".

Nastaveni standardni citlivosti dobfe funguje u kombinaci kontakt-drat s prostorem méfici schopnosti
nejméné 35 %. Pokud CQM vyhodnotil krimpy, které maji podle zadani dobrou kvalitu, jako
NEVYHOVUJICI je nutno pFiszsobit citlivost mtodé analyzy V tomto pFipadé nastavte citlivost o

Nerozezna-li CQM Il vady krlmpu, které by mél podle zadani rozeznat, je nutno citlivost metody
analyzy o nékolik bodu zvyéit napf. z3,0na2,5.

nebo pravého tlacitka s Sipkou.
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Citlivost na Spickovou silu

O

(Nejvice2.0g

580

{Nejménés. oo}

O

Vychozi

Citlivost na pracovni index v

O

{Nejvice2.0g

550

{Nejméné9. 9o)

O

Vychozi

61118-14AWG Z

PF / WI Citlivost ™\

O »>» »

\ Analyza VySka krimpu PF/WI Citlivost P2P/FFT Citlivost

Vzorek 9 ‘

4.8 Citlivost bod po bodu (P2P) / citlivost FFT

Chcete-li zménit nastaveni citlivosti bod po bodu a citlivosti FFT, dotknéte se pfisluSnych tladitek s
Sipkami sméfujicimi nahoru (auf) a dold (ab). Chcete-li se vréatit k tovarnimu nastaveni, dotknéte se
interaktivni plochy ,Standard”. Pfi pfizplisobovani nastaveni citlivosti za i¢elem odstranéni problému
nebo zvySeni Ucginnosti téchto metod analyzy postupujte zplisobem uvedenym vySe pro Spickovou silu

a pracovni index.

Pro pfechod na dalSi dlohu se dotknéte interaktivni plochy s Sipkou ,Probe” /vzorek/ nebo pravého

tlaGitka s Sipkou.

J—
Citlivost point-to-point FFT Citlivost 7
{Nejvice2.0g (Nejvice2.00 300
500
(Nejmen&9.9g) {Nejmén&d. 9a)
Vychozi Vychozi
61118-14AWG ~ P2P/FFT Citlivost ™

3 WVyska krimpu PF/WI Citlivost P2P/FFT CitlivnsLJ Vzorek Kalibrovat Osvojo ‘
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4.9 Vzorek

V rezimu vzorku mazete zhotovit zkuSebni krimpy pro nastaveni procesu. V tomto kroku se provadi
instalace nastroje, vloZzeni materialu v pasu a prvni krimp pro nastaveni posuvu kontaktu a vysky
krimpu. CQM Il nakresli (pfi dostate¢né sile) kfivku krimpu, krimp vSak zatim neni analyzovan.
Diagram slouzi pouze jako reference. Je-li CQM Il pfipojen ke G krimpovacimu stroji, ktery je vybaven
automatickym servomotorem pro nastaveni vySky krimpu, je mozno zvétsit nebo zmensit vysku krimpu
pomoci interaktivnich ploch na obrazovce ,Probe“. Chcete-li provést rychlou kontrolu prostoru méfici
schopnosti u Vami zpracované kombinace kontakt-drat, dotknéte se interaktivni plochy Spielraum
berechnen /vypogitat prostor méfici schopnosti/. Vyklad k prostoru méfici schopnosti naleznete

v oddilu 2.8.

PFi provadéni rychlé kontroly prostoru meéfici schopnosti postupujte nize popsanym zpusobem.
Nastavte systém na spravnou vySku krimpu a zhotovte dobry krimp s odizolovanym dratem. Pak
zhotovte krimp, u néhoz se v krimpu izolace nachazi pouze izolace (nedoslo k odizolovani). Pokud
nebyl tento dil jeSté kalibrovan, musite pfipadné zhotovit krimp pro nastaveni faktoru vzristu sily.

Vyhovuje-li kvalita krimpu VaSemu zadani, mizete prejit ke kalibraci krimpu.

Pro pfechod na dalSi dlohu se dotknéte interaktivni plochy s Sipkou ,Kalibrieren“ nebo pravého tlagitka
s Sipkou.

Vytvorfte vzorovy krimp pro nastaveni procesu L

Vypocitat svétlou vysku

Nominalni vyska krimpu: 0,5000mm

Sila x Cas
1.000
Nastavit vysku krimpu o
.E 600
lﬁ 400
Fiii]
! % °
| L R LR R R R
“. & = 0 200 400 00 BOD 1.000
' & Cas
61118-14AWG / Vzorek
0 stzakazky Dl Analyza | Vzorek J Kalibrovat Osvojovani VEU;D

4.10 Kalibrace

Je-li pouzit systém s piezoelektrickym snimacem sily, musi byt pfed kalibraci nejprve zhotoven krimp,
aby mohl CQM Il nastavit faktor prirtstku sily. Aby byla zarucena pfimérena kvalita, musite peclivé zkontrolovat
kazdy krimp. Neodpovida-li krimp pozadavkdm na kvalitu, m{zete pfirGstek sily resetovat a krok opakovat.
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T
L ____J
Vytvorte krimp za Ucelem kalibrace wysky krimpu '
Kalibrace zisku
Staw: Nakalibrovano
Hodnota: 1.0
Resetovat zisk Sila vs Cas
2.721
Kalibrace wySky krimpu
i
Zméfena: Stawv:Neni nakalibrovanol *
Nominalni: 0,5000mm (+/-): 0,0508mm i
|
0, b6
Cas
61118-14AWG ' Kallbrovat
0 @ Ij =) () @ [
Analyza Vznrek \ Kalibrovat / Dsun]nvam \."yrc-l:la D

4.11 Zauceni

K zavedeni procesu (zauceni) zhotovte krimpy u poctu kontakt(, ktery je potfebny pro zauceni (je
nastaven v CQM nastavenich). Aby byla zarucena pfiméfena kvalita, musite peclivé zkontrolovat kaZdy krimp.
Neodpovida-li krimp Vasim pozadavkim na kvalitu, mdzete krimp odmitnout a krok opakovat. Pokud
byla jako metoda analyzy zvolena vySka krimpu, bude vypoétena a znazornéna u kazdého krimpu.
Obrazovka ,Lernen“ poskytuje uzivateli kromé toho informaci o po¢tu hodnot pro zauéeni, stav
posledniho krimpu a zobrazi kfivku krimpu.

Chcete-li otevfit celoploSny nahled na diagram, dotknéte se ho. Pfi pouziti FFT analyzy se zobrazi
specidlni interaktivni plochy, které umoznuji nastaveni prahové hodnoty pro FFT analyzu a aktivaci
kompenzace rychlosti pro krimpovaci stroje s proménnymi obé&znymi rychlostmi, zavisejicimi na
vstupnim napéti, napajeni vzduchotechniky a problémech se zatizenim. Doporu¢ujeme nejprve
vyvolat diagram sila-doba a pak provést nastaveni. Dojde-li ke zméné nastaveni, je nutno znovu
nechat probé&hnout proces zauceni. Pocet hodnot pro zauceni se nastavi opét na 0.

Doporuceni pro systémy pouze se senzorem sily pro krimpy s malym prostorem méfici schopnosti
(< 35 %):

» Zapocnéte bez kompenzace rychlosti a s prahovou hodnotou asi 20 %.

» Pak pouzijte nasledujici nastaveni a srovnejte vysledky:
aktivovana kompenzace rychlosti a prahova hodnota asi 20 %.

» Pouzijte nastaveni, které u Vaseho procesu nejlépe funguje.

U krimpu s vétSim prostorem méFici schopnosti muzete prahovou hodnotu snizit nebo nastavit na 0
(standardni hodnota je 0).

V diagramu krimpovaci kfivky se ve vySce prahové hodnoty zobrazuje linka. Pokud se tato linka
nachéazi v ¢asti kfivky, kde probiha sbér dat, zvysSte prahovou hodnotu.
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Proces byl osvojen S—
yl osvoj IS
Opakovat osvojeni
Osvojit si soucet: 3/3
Vyska krimpu: 0,4963mm
Sila vs Cas
Status krimpu:  Pfijato Z
/]
- - 11
Odmitnout o068
Cas
61118-14AWG .~ Osvojovani ™.
%= ©

ﬁ Vzorek  Kalibrovat \Dsvojovani/ Wyroba =

Analyza
Po zhotoveni vSech zauénich krimpu se zobrazi Udaj ,Prozess gelernt* /proces je zauc¢en/

Pri vétSich zménach v procesu krimpovani jako vyméneé kotouce s materidlem v pasu nebo zpracovani
jinych drat nebo vodic¢i doporuéujeme proces zauceni opakovat. Opakovani procesu doporucujeme i

tehdy, je-li b€hem vyroby zjistén pfFilis vysoky pocet vadnych krimpu, které vSak pfi nasledné kontrole
splfiuji kvalitativni pozadavky. Dotknéte se interaktivni plochy Neu lernen /nové zauceni/ a opakujte

proces.
= T
Proces byl osvojen ] —
v
Opakovat osvojeni
Osvojit si soucet: 3/3
Vyska krimpu: 0,4963mm
Sila vs Cas
; =
Status krimpu:  Prijato &
o ? - 1 1
Odmitnout 0,068
Cas
61118-14AWG 7 Osvojovani -.
. - .
» = 0

ﬁ Analyza Wzorek  Kalibrovat \Dsvojovani) Vyroba =

Podle nastaveni pod nastavenimi CQM muze byt nutné, aby operator akceptoval jednotlivé zauéni

krimpy.
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Objevi-li se na obrazovce Udaj Prozes gelernt /proces zaucen/, mlzete prejit k vyrobé.
Pro pfechod na dalSi tlohu se dotknéte interaktivni plochy s Sipkou ,Produktion” nebo pravého tlacitka
s Sipkou.

W \Iale]Tl Monitor kvality krimp(i Il je zafizenim ke kontrole PROCESU, které je ovliviiovano fadou proménnych, jako
napfiklad charakterem vodi¢l, kontakt( a nastrojd, operatorem a okolnimi podminkami. Zmény téchto
proménnych maji viiv na proces a ten pak musi byt znovu zaveden (zaucen).

5. VYROBA

NOTE Provoz bez analyzy CQM — Je-li poZadovan provoz krimpovaciho stroje bez analyzy CQM, ujistéte se, Ze jste
- zvolili dil a pak pfejdéte na zalozku ,Probe” /vzorek/. Tak miZete provést vSechny operace krimpovani bez

analyzy. Viz oddil 4.9, Vzorek.

Obrazovky vyroby zobrazuji nazev pracovni tlohy, nazev dilu, ¢iselné hodnoty o velikosti tlohy a
velikosti Sarze a celkovy stav posledniho krimpu. V sedmi zalozkach budete mit k dispozici rdzné
vysledky, grafiky a prabéhy. Pocet dostupnych zaloZek je dan zvolenou metodou analyzy. Po dotyku
pole pocitadla velikosti tlohy a velikosti Sarze nahofe na obrazovce bude vytvofena zprava se
statistickymi hodnotami o chodu vyroby a Udaji ke zvolené metodé analyzy procesu. Zpravu ve
forméatu pdf miZzete vytisknout nebo ulozit. Obrazovka obsahuje téz tlacitko resetu pocitadla, kterym
muzete vynulovat pocitadla velikosti Ulohy a velikosti Sarze a veSkera statisticka data prislusné
pracovni ulohy. Krimpovaci proces zlstane i po resetovani pocitadel kalibrovany a zavedeny
(zauceny).

Projde-li krimp Usp&3né VESKERYMI zvolenymi metodami analyzy, zobrazi se zelené podsviceny
udaj ,BESTANDEN" /vyhovél/. Viz nize.

Zobrazi se rovnéz kfivka krimpu.

Diagramy muzete dotykem pfibliZit.
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L
L ____J
rd r
{Zakladnl * } >
Historie Sila vs Cas

2.524.14 —

FFT | 2.371,73
2.019.31 —

szP | 1.766.9 t
1.514,48 —

g Wl 1.262.07 —
w pr _| -
1.009.66 —

757,242 —

wi = 504,828 :
252,414

cH oJ

| LI LU N N N I I B
5 &6 7 B 9 IB 11 11 11 14 15 15 1]‘ 0,009 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,063
Krimp Cas

o Vyhovuje
__ v
[Zékladni * J >

Historie Sila vs Cas

1.725.06 —

FFT | 1.552,55 —
1.380.05 —

1.207.54 —

2P | A
1.035.04 —

% = i
g WVl BE2.53 —
w pr _| -
690,024 —

517.518 —

wi = 345,012 —
172,506 —

cH oJ

[ rTTTTTTTT T TTTT T
]‘ B 9 10 11 1] 11 14 15 16 1]‘ 18 0,009 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,063 0,072
Krimp Cas

0_

Neprojde-li krimp zvolenymi metodami analyzy Gspésné, zobrazi se ¢ervené podsviceny Udaj
+FEHLGESCHLAGEN" /nevyhovél/. Viz dolni obrazek.

5.1 Obrazovka ,,Basic” (viz horni obrazek)

Na obrazovce ,Basic" /zakladni/ se zobrazuje prabéh krimpu podle zvolenych metod analyzy.
Vysledky jsou pro kazdou z metod analyzy zobrazeny v nasledujicich barvach: zelena = dobry krimp,
Cervend = vadny krimp, oranzova = kontrolni mez (Zadna vada krimpu, vySka krimpu se vSak dlouho
nachazela na mezi tolerance), bila = krimp nebyl touto metodou analyzovan. Zauéni krimpy jsou
napfiklad u vSech metod analyzy zobrazeny bilou barvou kromé vysky krimpu, kdy by mély byt
znazornény zelené. Obrazovka ,Basic" kromé toho zobrazuje i posledni krimp ve formé diagramu sila-
doba nebo sila-poloha. Dotykem se zméni zobrazeni diagramu na celoploSné a Ize pfepinat mezi
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obéma kfivkami. Obrazovka ,Basic"” je jednou z obrazovek, na nichz je b&éhem vyroby znazorfovana
vétSina dat. Viz obrazky nahore.
5.2 Status

Obrazovka ,Status” udava stav a relevantni data pro kazdou metodu analyzy. Neprojde-li krimp
Uspésné nékterou z metod analyzy, obdrzi status ,Fehlgeschlagen” /nevyhovél/. Barevné oznaceni
odpovida vySe uvedenému oznaceni pro prubéh krimpu na obrazovce ,Basic".

Obrazovky ,Basic* a ,Status"” jsou obrazovkami, na nichz se béhem vyroby zobrazuje vétSina udaju.

|pit: 61118-14AWG| ICelkem: 11

T
-—
wWo: v
>

< [Status | *]

CL: 0,5381mn +Tol: 0,5508mn

Vyska krimpu: 0,4987mm . Vyhovu}eE

CL: 0,4619mn -fol: 0,4492mn

. UCL: 16.702
Pracovni index: 16.664 . Vyhovuje

LCL: 16.641
T 5 . ucL: 2.995
Spickova sila: 2.742 . Vyhovuje
LCL: 2.518
Point to Point: 0 . Vyhovuje
. UCL: 49,758
FFT: 7,058 . Vyhovuje
LCL: 0,000

V krimpu chybi drat

6 Vyhovuje

< [Status — | *]

CL: 0,5381n +Tol: 0,5508n

v
=>

Vyska krimpu: 0,3737mm . Nevyhovujes

CL: 0,4619n -Tol: 0,4492n

UCL: 16.702
Pracovni index: 16.999 . Nevyhovuje

LCL: 16.640
T 5 . ucL: 2.986
Spickova sila: 1.875 . Nevyhovuje
LCL: 2.525
Point to Point: 15 . Nevyhovuje
. UCL: 48,058
FFT: 2.415,810 . Nevyhovuje
LCL: 0,000

V krimpu chybi drat
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5.3 Vyska krimpu

Obrazovka ,Crimphohe” /vySka krimpu/ znazorfuje diagram pribéhu krimpu s meznimi hodnotami
tolerance a vypoctenou vyskou pro kazdy krimp. Chcete-li spatfit vice nez zobrazené body, prosté se
dotknéte diagramu. Diagram se zméni v celoplosny a Vy se miZete pomoci tlacitek s Sipkami
pohybovat vpfed a vzad v Case.

Druhy diagram ukazuje rozdéleni vySky krimpu v priibéhu celé pracovni tlohy.

Tato obrazovka umoznuje jednoduchou kontrolu procesu z hlediska vySky krimpu.

Dil: 61118-14AWG| Celkem: 17| —
—
Wo: v
< [V)?éka krimpu * ] >
storie[Posledni CH=0.49868(mn Rozlozeni
14 — 100 —
2] ]
E 7 -
EN3 2
S_ 2 - >, B0 —
E 7 c ]
L e g 7
- 40 —
v - g
st 4 — w -
o L i
= o 20—
] i
b i ]
| St il =
[ T T I T T T T T ] {HAELLERLAEAR) BE2RNRLAA RARLR RIAN AR ALE RAERIRRLEL EARAIELEL
7 B 9 10 11 12 13 14 15 16 & 5 4 3 % -1 0 1 2 3 4& 5 6
Cislo Standardni odchylky (0=3.0817)
o Vyhovuje

5.4 Pracovni index

Obrazovka ,Arbeitsindex” /pracovni index/ znazorriuje diagram pribéhu krimpu s meznimi hodnotami
tolerance a vypocétenou hodnotou pracovniho indexu pro kazdy krimp. Chcete-li vidét vice nez
zobrazené body, prosté se dotknéte diagramu. Diagram se zméni v celoplo3dny a Vy se muzete
pomoci tlacitek s Sipkami pohybovat vpfed a vzad v ¢ase.

Druhy diagram ukazuje rozdéleni pracovniho indexu béhem celé pracovni Glohy.

Tato obrazovka umoznuje jednoduchou kontrolu procesu s ohledem na vypocteny pracovni index.



Dil: 61118-14AWG| Celkem: 1] —
k____J
Wo: v
< [Worklndex * ] >
storie[Posledni CH=0.49868{mn Rozlozeni
14 — 100 —
12 ] 2
E = - )
EA £
2 s 2]
E 8! c _
= 3 ]
ot 40 —
2 7 g
4 - [ |
a4 ]
> 4 20—
3 iy .
. J ot e -
[ T I I I | I I I 1
T B 9 o 11 12 13 14 15 16 € 5 4-3 -2 -1 0 1 2 3 4 5 @
Cislo Standardni odchylky (0=3.0817)
@ Vyhovuje

5.5 Spickova sila
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Obrazovka ,Spitzenkraft” /Spi¢kova sila/ znadzoriuje diagram pribéhu krimpu s meznimi hodnotami
tolerance a zjiSténou Spi¢kovou silou pro kazdy krimp. Chcete-li vidét vice nez zobrazené body, prosté
se dotknéte diagramu. Diagram se zméni v celoplosny a Vy se miZete pomoci tlacitek s Sipkami
pohybovat vpfed a vzad v Case.

Druhy diagram ukazuje rozdéleni Spi¢kové sily béhem celé pracovni dlohy.

Tato obrazovka umozniuje jednoduchou kontrolu procesu s ohledem na Spi¢kovou silu.

[pit: 61118-14AWG allcanis 17| —
WO: v
= [PeakForce * ] >
storie[Posledni CH=0.49868({mn Rozlozeni
14 7] 100 —
123 ]
- .
E 10 = 1]
£ £ 7
2 8 T
E £ 1]
S e g ]
i a0 —
2 7 g
IO =7
= 7 0 —
2+ -
i i 7]
o ] O —r—ip—_) e ]
[ T I I T I I | | 1
>/ B 9 10 11 12 13 14 15 16 6 5 4 3 2 -1 0 1 2 1 4 5 (-
Cislo Standardni odchylky (0=3.0817)
o Vyhovuje
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5.6 P2P

Diagram 50 jednotlivé analyzovanych bodud posledniho krimpu, zndzornény bod po bodu (P2P) na této
obrazovce, slouzi k zajiSténi dobré kvality krimpu. Lezi-li néktery z téchto bodu vné rozsahu tolerance,
je vysledek analyzy povazovan za nevyhovujici (,Fehlgeschlagen®). U P2P analyzy se jedna o metodu

signaturni analyzy. Neexistuje zadny prabéh, pouze hodnoty ,v pofadku“ nebo ,chyba“. Diagram

zobrazuje pouze 50 bodu.

Tato obrazovka umoznuje jednoduchou kontrolu 50 bodd pouzitych pro P2P analyzu.

Dil:

WO:

61118-14AWG| Celkem:

11

Hodnota

g
|

< [P2P

5.7 FFT

Point to Point (Posledni krimpovani)

Cislo bodu

Vyhovuje

FFT diagram (rychla Fourierova transformace), znazornény na této obrazovce, udava dil¢i frekvence
posledniho krimpu, které byly analyzovany za u¢elem zajisténi dobré kvality krimpu. Nachazi-li se u
FFT analyzy pét nebo vice hodnot vné vypocteného rozsahu tolerance, je vysledek povazovan za

nevyhovuijici (,Fehlgeschlagen®).

Tato obrazovka umoznuje jednoduchou kontrolu dil€ich frekvenci, pouzitych u FFT analyzy. Existuje
celkem 32 dil¢ich frekvenci, které se pouZzivaji u této analyzy. Z ddvodu omezené velikosti obrazovky
muze byt zndzornéna pouze ¢ast téchto frekvenci. Chcete-li spatfit vSechny frekvence, prosté se
dotknéte diagramu. Diagram se zméni v celoplosny a Vy si mGzete pomoci tlacitek s Sipkami

prohlédnout cely diagram.

Dil:

Wo:

61118-14AWG| Celkem:

11

v

Méfeni vzdalenosti FFT
g
|

®
L

v

Historie Rozlozeni

g 8 8
I B I A |

Frequency (%)
L

4 —

4
|

BEL
afanaaty

a
L

c

9 1 11 12 13 14 15 16 & 5 4 -3 2 -1 0 1 2 3 4 5 &

Cislo tandardni edchylky (o=1066.387.

Vyhovuje
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6. OVLADACI PANEL

Ovladaci panel vyvolate dotykem symbolu pro tento panel v hlavnim menu. Spravce CQM ma
k dispozici nasledujici funkce tohoto panelu.

Systémova nastaveni viz oddil 3.3. Nastaveni CQM-II viz oddil 3.4.

[ "
< v
=
m Prihlasit / Odhlasit y
& '\
Uzivatelé Nastaveni CQM
Nastavé_n_i.hlééeni Ukazka (demo)
E \-\
Diagnostika Prohlize¢ chybowych za...
™~ AT *

A. Jazyk
Pro volbu jazyka /Sprache/ se dotknéte pfisluSného symbolu, zvolte pozadovany jazyk a ulozte volbu.

Dotykem symbolu vyvolate obrazovku ,Sprache®. Zvolte jazyk ze seznamu Dropdown. Pokud chcete,
aby byl pfi ZAPNUTI zafizeni vzdy pouzit zvoleny jazyk, aktivujte po volbé jazyka nabidkovou
interaktivni plochu Standardsprache /standardni jazyk/.

B. Prihlasenilodhlaseni
Dotykem symbolu vyvolate obrazovku ,Anmelden/Abmelden” /pfihlaSeni/odhlaSeni/. Zobrazi se

prihlaSeny uzivatel. Chcete-li zvolit nového uzivatele, zvolte Abmelden . Zvolte nového uZivatele ze
seznamu Dropdown a zadejte heslo pro tohoto uZivatele.

Systém ma zpocatku pouze jednoho uzivatele, spravce. Neni-li zvoleno Zadné heslo, neni nutno pfi
pfihlaSovéani/odhlaSovani zadné heslo uvadét. Teprve kdyz byli zapséni dalSi uzivatelé nebo bylo zadano
heslo pro spravce, je nutno pfi pfihlaSovani do systému nebo odhlaSovani ze systému heslo uvést.
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C. Uzivatel

 Pfipojeni nového uzivatele

Nejprve zadejte jméno uzivatele. Pak zadejte heslo a potvrdte je opakovanim zadani. Nakonec se
dotknéte interaktivni plochy Benutzer hinzufiigen /pfidat uzivatele/.

v —
Ee\ Zadejte uzivatelské jméno a heslo v
Uzivatelské jméno: |JOSEPH
Heslo: At
Potvrdte heslo:

Pridat uzivatele

* Zména hesla

Je-li pfislusny uzivatel vybran ze seznamu Dropdown, dotknéte se interaktivni plochy Kennwort
andern /zménit heslo/. UzZivatel musi zadat nové heslo a potvrdit je opakovanym zadanim.

e Vymazani

Je-li pfislusny uzivatel vybran ze seznamu Dropdown, dotknéte se interaktivni plochy Léschen
/vymazat/.
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D Pridat nového uzivatele

foserH]

Uzivatelské jméno:

v

Zménit heslo Smazat

Diagnostika (pfistup)

Misto (zména)

Uldr¥ha (nfistiind

» Opravnéni

Opravnéni je zplsob omezeni pfistupu nékterym uzivatelim k urcitym, s CQM Il proveditelnym

Uloham nebo ¢innostem.

Je-li pfislusny uzivatel vybran ze seznamu Dropdown, udélte mu opravnéni k provadéni riznych tloh
a ¢innosti aktivaci odpovidajici interaktivni plochy.

NOTE Prinlaseny uzivatel musi mit opravnéni k provadéni téchto zmén.

Opravnéni uzivatele jsou seskupena podle uritych Gloh nebo €innosti. Existuji nasledujici moznosti

volby.

OBRAZOVKA

FUNKCE OBRAZOVKY

nastaveni CQM (zmény)

zmény vSech nastaveni
na obrazovce ,nastaveni CQM*

kalibrace a zauceni (pfistup)

[PRISTUP NA OBRAZOVKU]
obrazovka ,kalibrace*

[PRISTUP NA OBRAZOVKU]
obrazovka ,zauceni*

pracovni tloha a dil (zmény)

zadani nové pracovni Ulohy
nebo vymazani Ulohy

zména velikosti Ulohy

zapis nového dilu nebo
vymazani dilu

volba metod analyzy

nastaveni vysky krimpu

nastaveni citlivosti

sit' (zmény)

zména vSech nastaveni




NOTE
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na obrazovce ,sit

datum/€as (zmény)

zména vSech nastaveni
na obrazovce ,datum/Cas

diagnostika (pfistup) [PRISTUP NA OBRAZOVKU]
obrazovka ,diagnostika“
udrzba (pfistup) [PRISTUP NA OBRAZOVKU]

obrazovka ,udrzba“

mistni nastaveni (zmény)

zména znaku pro tisice

zména desetinné &arky

zména formatu Easového udaje

zména formatu data

volba jednotek (metrické nebo
nemetrické)

OBRAZOVKA

FUNKCE OBRAZOVKY

sprava uzivatelu

zapis novych uzivatelu

mazani uzivateld

zména opravnéni

vymazani kontrolni meze

[VIRTUALNE] zobrazeni jako dialogova

zprava
dotykova obrazovka (kalibrace) provedeni kalibrace dotykové obrazovky
nastaveni tiskarny (pfistup) [PRISTUP NA OBRAZOVKU]

obrazovka ,tiskarna"“

Kazdy uZivatel mize kdykoli zménit své heslo. Spravce (administrator - ADMIN) muZe ménit hesla vSech
uzivateld. (Neexistuje Zadné zviastni opravnéni, kterym by mohl normaini uzivatel (NE-ADMIN)zménit heslo

jiného uZivatele).

D. Mistni nastaveni

Dotykem symbolu vyvolate obrazovku ,Gebietsschema® /mistni nastaveni/. V této obrazovce mlzete
nastavit znak pro tisice, desetinnou ¢arku, format redlného ¢asu, format data a jednotky, které maji byt
pouzity jako standard.
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Oddélovat tisict [ *) napf 2.500,00
Desetinny symbol ( * ) napf. 3,15
Format casu (hh:mm:ss * ) napf. 19:30:00
Format data (d MMM yyyy * ) napf. 7 May 2009

ednot
J Ky @ Metricke
napf. 1,0000mm
O Imperialni

E. Datum/reélny éas

Dotykem symbolu vyvolate obrazovku ,Datum/Uhrzeit“. Format data a realného ¢asu se nastavuji
v Casti ,Gebietsschema"“ ovladaciho panelu.

« Datum
Nastavte rok, mésic a den. Pak se dotknéte interaktivni plochy FESTLEGEN /ulozit/.
* Realny cas.

Nastavte reélny ¢as. Pak se dotknéte interaktivni plochy FESTLEGEN.
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Aktualni ¢as:06:50:23

Cas |Datum

(Bt"ezen * ) (2012 v )

Sun Man Tue . Wed Thu Fri Sat
I I I I = I - I -
4 . 5 . 6 . 7 . 8 . 9 . 10
11 . 12 . 13 | . 15 . 16 . 17
18 . 19 . 20 . 21 . 22 . 23 . 24
25 . 26 . 27 . 28 . 29 . 30 . 31
NASTAVIT

Aktualni ¢as:06:50:22
Cas | Datum

nastavit ¢as

a~
6 =150

&S
v

A 4

NASTAVIT

F. Zpravy
Dotykem symbolu vyvolate obrazovku ,Berichte” /zpravy/.
NOTE Obrazovka ,Berichte” je pribézné aktualizovana. Pro jednodussi navigaci mizete piipojit USB mys.
i

NOTE
Obrazovka ,Berichte” obsahuje tabulku, ktera obsahuje veskeré historické Udaje ze zpracovani pracovnich

1 Uloh a dilt. Kazdy zapis je oznaCen jako ,Vorgang“ /proces/.

Z obrazovky ,Berichte” ziska uzivatel pfistup k datim a Gdajim o pribéhu u vSech krimpt
analyzovanych CQM. Vysledky z kazdého krimpu se ukladaji do databaze zafizeni. Jednotlivé krimpy
jsou fazeny podle CHODU VYROBY. Chod vyroby je specificky pro kazdou kombinaci pracovni tlohy,
Cisla dilu, velikosti Sarze a celkové velikosti Ulohy. Po kazdém resetu vyrobnich pocitadel se vytvori
novy CHOD VYROBY. Béhem CHODU VYROBY jsou evidovany vedkeré zhotovené krimpy véetné
zkuSebnich, kalibracnich a zauénich a krimpy se statusy ,Bestanden” /vyhovél/ a ,Fehlgeschlagen*
/nevyhoveél/.
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A —
™ v
Viyrobni pfikaz Dil Casové razitko W Velikost SarZe | *
61118-14AWG |2012-03-14T06:51:51.898 |0 0
61118-14AWG 2012-03-13T720:11:22.927 0 0
61118-14AWG 2012-03-13T720:00:02.813 |0 0
61118-14AWG 2012-03-13T01:28:25.795 0 0
61118-14AWG (2012-03-12T01:37:48.745 |0 0
61118-14AWG | 2012-03-11T723:46:36.231 0 0
PART1 2012-03-11723:41:31.896 |0 0
PART1 2012-03-11723:18:38.291 |0 0 *
- *
| Stisknutim tabulky dojde k naé¢teni Gdajél z pracovniho cyklu. |

* Nahled na chod vyroby

Po otevieni obrazovky ,Berichte" /zpravy/ se nejprve zobrazi tabulka s pfehledem viech CHODU
VYROBY a néktera souhrnna data. Chody vyroby jsou setfidény tak, aby se posledni z nich nachéazel
nahofe. Tabulku Ize setfidit podle sloupct. JednoduSe se dotknéte zahlavi sloupce. Celou tabulku si
muzete prohlédnout rolovanim list vpravo nebo dole.

» Dotyk Fadky
Po dotyku fadky ziskate podrobné tdaje o krimpech pFislusného CHODU VYROBY.

 Interaktivni plocha ,Tabelle dricken”

Kazdy nahled do tabulky Gdaji obsahuje interaktivni plochu ,Tabelle driicken* /vytisknout tabulku/. Po
dotyku této plochy se zobrazi veSkeré Gdaje tabulky, které muzete vytisknout nebo ulozit do pdf
souboru. Timto zpdsobem ziskéate vytisk Udaju tabulky.

 Interaktivni plocha ,Letzte Ansicht* /posledni nahled/

Po dotyku této interaktivni plochy se zobrazi posledni nahled na tabulku.
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Posledni pohled

» Podrobny nahled na data chodu vyroby

Cislo krimpu | Vysledek | Podet v darZi Celkovy podet Casové ri *
1 LEARN 0 1] 2012-03-14T0
2 LEARN 0 0 2012-03-14T0
3 LEARN 0 i] 2012-03-14T0
4 PASS 1 1 2012-03-14T0
5 PASS 2 2 2012-03-14T0&
6 PASS 3 3 2012-03-14T04
7 FAIL 3 3 2012-03-14T06
8 PASS 4 4 2012-03-14T04 *
B D

Stisknutim tabulky dojde k nacteni Udajd o krimpovani.

Ulozit hruba data Ukazat statistiky

V podrobném nahledu na chod vyroby se zobrazi kazdy krimp s jeho vysledky. Udaje na obrazovce
zahrnuji Cislo krimpu, vysledek, ¢iselnou hodnotu pro Sarzi (velikost Sarze), celkovou &iselnou hodnotu
(cely chod vyroby), €asové razitko, ¢islo dilu a rezim kazdého krimpu.

Popis dat:
Cislo krimpu jedine¢na identifikace krimpu v chodu vyroby
vysledek konecny vysledek u krimpu na z&kladé vSech aktivovanych metod

analyzy

Ciselna hodnota pro SarZi

celkovy podet krimp(i se stavem VYHOVEL v $arzi po provedeni
oznaceného krimpu

celkova Giselna hodnota

celkovy pocet krimp(i se stavem VYHOVEL u daného chodu vyroby po
zhotoveni ozna¢eného krimpu

¢asové razitko

kodované ¢asové razitko s udajem data a ¢asu zhotoveni krimpu

Cislo dilu Cislo dilu s krimpem
rezim krimpu rezim, ve kterém se nachazel CQM pfi zhotovovani krimpu
Popis rezima:

SAMPLE_MODE

Pfi zhotovovani tohoto krimpu se CQM nachéazel v prizkumném rezimu.
V tomto rezimu neprobiha zadna analyza vzorku a vysledek proto zni
CHYBNY (neplatny).

CALIBRATE_GAIN_MODE a
CALIBRATE_CRIMP_HEIGHT_
MODE

Tyto krimpy byly zhotoveny pfi nastavovani vzristu sily a vysky krimpu.
Vysledek pro tyto krimpy zni CHYBNY (neplatny), protoZe u nich jesté
nemohla byt provedena analyza.

LEARN_MODE

Tyto krimpy byly pouZity v reZzimu zauceni jako reference pro dobré
krimpy. Zaucni krimpy jsou uZivatelem ,akceptovany* resp. ,odmitnuty".
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PRODUCTION_MODE Tyto krimpy byly zhotoveny ve vyrobnim rezimu a v piné mife
analyzovany véemi metodami aktivovanymi v okamZiku jeho zhotovovani.
VSechny krimpy s celkovym vysledkem PASS (vyhovél) jsou evidovany
pocitadlem SarZe a souhrnnym pocitadlem. Pfi v8ech krimpech

s celkovym vysledkem FAIL (nevyhovél) zistanou stavy pocitadel
nezménény.

Podrobné udaje o krimpu

Pri dotyku fadky s krimpem se zobrazi podrobné Gdaje o tomto krimpu a jeho vysledku.

Podrobny nahled na data krimpu

V tomto nahledu jsou zobrazeny podrobné Gdaje o krimpu. Jedna se o Udaje a vysledek ziskané
v okamziku zhotoveni krimpu. Zobrazené Udaje jsou Uplné.

A —
LN v
v
Popis | Hodnota *

instance id |9

crimp_id 1

overall_result | LEARM

batch_count |0

total count |0

time stamp [(2012-03-14T06:51:53.086
cgm_number |0

idle_force 26

idle_position [17261

part_name 651118-14AWG *

| Krimpovaci Udaje jsou zobrazeny. Krimp:9,1 |

Posledni pohled Ulozit hruba data Ukazat statistiky
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UDAJE O KRIMPU

INSTANCE - ID operace: identifikace chodu vyroby

CRIMP ID - ID krimpu: jednoznaéna identifikace krimpu ve vyrobé

OVERALL RESULT - kone¢ny vysledek na z&kladé viech metod analyzy

BATCH COUNT - velikost arze: pocet krimpl se stavem VYHOVEL v $arzi
pfi dokonceni zobrazeného krimpu

TOTAL COUNT - celkova velikost: po&et krimpu se stavem VYHOVEL
v Uloze pfi dokon¢eni zobrazeného krimpu

TIME STAMP - kddované Casové razitko s Uidajem data a realného ¢asu
pfi zhotoveni krimpu

CQM NUMBER - Cislo zdrojového CQM (vzdy 0)

IDLE FORCE - sila pfi chodu naprazdno, zméfena pfi zhotovovani
krimpu

IDLE POSITION - poloha pfi chodu naprazdno, zméfena pfi zhotovovani
krimpu

PART NEMA - nézev dilu

SEQUENCE POSITION - poloha v sekvenci (vzdy 1)

CRIMP MODE - rezim CQM pfi zhotovovani krimpu

CRIMP NUMBER - pocet krimp( od zapnuti zafizeni

KALIBRACNI UDAJE (POUZE PRO KALIBRACNI KRIMPY)

GAIN VALUE - faktor vzrUstu sily podle kalibracniho krimpu pro vzrist sily

HAND MEASURED CRIMP HEIGHT | - zapsana vyska krimpu, namérena pfi kalibraci

CALIBRATE RESULT - spravné nebo chybné

HISTORICKE UDAJE O VYSCE KRIMPU (POUZE PRO VYROBNI KRIMPY)

CRIMP RESULT - vysledek u krimpu: vysledek z analyzy vysky krimpu
(VYHOVEL nebo NEVYHOVEL)

MEASURED CRIMP HEIGHT - naméfend vyska krimpu: hodnota vy3ky krimpu z analyzy
vySky krimpu

ULL - horni kontrolni mezni hodnota

LCL - doIni kontrolni mezni hodnota

NOMINAL CRIMP HEIGHT -jmenovita vyska krimpu: poZadovana a nastavena vyska
krimpu u dilu

CONTROL LIMIT - kontrolni mez: vypo¢tena nebo stanovena hodnota pro dil

CALCULATE CONTROL LIMIT - spravna nebo chybna

CRIMP HEIGHT TOLERANCE - tolerance vySky krimpu: nastavena pfipustna tolerance
pro dil

HISTORICKE UDAJE O SPICKOVE SILE (ANALYZA SPICKOVE SILY)

PEAK FORCE RESULT - vysledek u Spickove sily: vysledek podle analyzy Spickové

sily (VYHOVELA, NEVYHOVELA nebo ZAUCOVANI)
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FORCE - hodnota Spickové sily z analyzy Spickové sily
UCL - horni kontrolni mezni hodnota

LCL - dolni kontrolni mezni hodnota

SENSITIVITY - nastaveni citlivosti pro analyzu Spickové sily

HISTORICKE UDAJE O PRACOVNIM INDEXU (ANALYZA PRACOVNIHO INDEXU)

WORK INDEX RESULT

- vysledek u pracovniho indexu: vysledek analyzy pracovniho
indexu (VYHOVEL, NEVYHOVEL nebo ZAUCOVANI)

WORK INDEX - hodnota pracovniho indexu z jeho analyzy

UCL - horni kontrolni mezni hodnota

LCL - doIni kontrolni mezni hodnota

SENSITIVITY - nastaveni citlivosti pro analyzu pracovniho indexu
HISTORICKE UDAJE O P2P (ANALYZA BOD PO BODU)

P2P RESULT - vysledek u P2P: vysledek analyzy bod po bodu

(VYHOVEL, NEVYHOVEL nebo ZAUCOVANI)
VALUE - hodnota z analyzy bod po bodu

HISTORICKE UDAJE O FFT (ANALYZA RYCHLOU FOURIEROVOU TRANSFORMACI)

FFT RESULT - vysledek u FFT: vysledek analyzy FFT (VYHOVEL,
NEVYHOVEL nebo ZAUCOVANI)

VALUE - hodnota FFT z analyzy FFT

ABOVE COUNT - pocet frekvenci lezicich nad stfedni hodnotou

BELOW COUNT - pocet frekvenci lezicich pod stfedni hodnotou

FAILURE CODE - kdd chyby: kdd pro interni pouziti

SENSITIVITY - nastaveni citlivosti pro FFT analyzu

THRESHOLD - prahové hodnota v % pro FFT analyzu

FORCE THRESHOLD - prahova hodnota sily: skutena prahové hodnota sily

Nahled na statistiku

Po dotyku interaktivni plochy ,Statistik einblenden” /zobrazit statistiku/ se zobrazi statistika pro
zvolenou vyrobu. V tomto nahledu si Ize prohlédnout, ulozit a z néj vytisknout statistickou zpravu.

Zobrazi se souhrn pro danou vyrobu. Zobrazi se statistické Gdaje o vySce krimpu, pracovnim indexu a
Spickove sile, pokud byly tyto metody analyzy pro danou vyrobu aktivovany.

Jako statistické Udaje budou uvedeny stfedni hodnota, standardni odchylka, Cp a Cpk s jmenovitymi a
meznimi hodnotami.
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Cislo wirobniho pFik azu:
Cas spusténi: W Mar 14 06:51:51 2012
Batch: /e
Total: 110

Cislo dilu: E1118-144WG

Misto v posloupnosti: b5
Cas spuiténi: 14 Mar 2012 06:51:53
Las ukonteni: 14 Mar 2012 06:52:02

Pass Percentage [% PASS)H 91.67%
Formula: |pasipass+Hiadl x 100

Counts
Cebasy pader pRatje h fusi: 11
(Cakowy padet adminutyeh lasd: 1
Cebawy padet oswajenyeh kusl: 3
Cekavy padet neplatnjeh ksd: 1
Celkovy podet krimpi: 16
Padet asvajempeh fusd, plidamich da vyraly:

Hate: The fallowing stattics are dedved fram passed production cmpd far the given par/position.

Crimp Height:
(Cekavy padet krmpl s o hvdlenoo vidko: 11
Hominalng: 0,500 mm
Dhadni fimit 04482 mm
Hami bmi: 0,558 mm

[ Dip oo i A EDNT pem

Soubor s prvotnimi vystupnimi daty

Po dotyku interaktivni plochy ,Rohdaten speichern” /uloZzit prvotni data/ budou veSkeré Udaje
tykajici se zvolené vyroby uloZeny do jednoho souboru. Jedna se o soubor s hodnotami ve formé
desetinnych ¢&isel, které mohou byt vyvolany tabulkovymi aplikacemi jako napf. Microsoft Excelem.

V prvni a druhé fadce jsou uvedeny udaje o daném chodu vyroby.

Pod nimi se nachazi prehled vSech krimpu a jejich vysledkud. Sloupce odpovidaji sloupciim
v podrobném nahledu na krimpovaci data. Pomoci tohoto souboru s hodnotami ve formé
desetinnych Cisel je mozno snadno analyzovat vysledky vyroby.
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G. Nastaveni zpravy
Dotykem symbolu vyvolate obrazovku Berichteneinrichtung /nastaveni zpravy/.

V této obrazovce muzete urcit formatovani zprav, vyhotovovanych pro tisk nebo uloZzeni do USB
pameéti jako pdf soubor.

Dotknéte se vstupniho datového pole ,Firmenname* /ndzev firmy/ a zadejte poZzadovany nazev.

K importovani obrazku, napf. loga Vasi firmy, se dotknéte interaktivni plochy Datei wéahlen / zvolit
soubor/. Soubor s obrazkem musi mit format PNG (*.png) nebo JPG (*.jpg nebo *.jpejg). Obrazek
musi byt pfizplsoben na velikost 200 x 50 pixeld. Soubor musite pfipadné pfedem upravit, aby byl
obrazek spravné pfizplisoben. Abyste mohli zvolit soubor, musi se obrazek nachézet v pfipojené USB
paméti. Po zavedeni souboru se obrazek objevi v misté pro pfedvadéné obréazky.

Nastavte pozadovany format papiru Letter /dopis/ nebo A4 pod ,Papier-/Ausgabegrof3e” /velikost
papiru/vystupul/.
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Upravit vzhled hlaseni pro tisk nebe uloZeni do souboru:

Nazev spole¢nosti: |TYCO ELECTRONICS |
Nazev obrazku: tyco_report_logo.png I Zvolte soubor

\

T T o e |

: R I - I 2 -

Nahled obrazku: I I (200 x 50 obrazovych bodl)

1 o 1

(méfitko obrazku bude upraveno)

Velikost paplrufvystupu: |Letter T—:}

H. Diagram pribéhu krivky
Dotykem symbolu vyvolate obrazovku ,Crimpverlaufsdiagramm® /diagram pribéhu krimpu/.

Tento diagram je diagnostickym nastrojem, ktery predstavuje kfivky senzor( sily a polohy podle
namérenych prvotnich dat. Data nejsou filtrovana, proto se maze kfivka priibéhu krimpu mirné lisit od
diagramu jinych rezimu. Krimpy jsou zobrazovany s Gdajem ¢asu a data jejich zhotoveni. Je mozno
zobrazit pouze 50 poslednich krimpu. PFi vypnuti zafizeni nebo pferuSeni proudu dojde ke ztraté
prvotnich dat krimpu.

K zobrazeni obou kfivek, ¢ervené a ¢erné, se dotknéte interaktivni plochy Vergleichen Ein/Aus
/vypnuti/zapnuti srovnani. Kfivky mizete meénit: ¢ernou kfivku krimpu pomoci dvou hornich Sipek a
¢ervenou kfivku krimpu pomoci dvou dolnich Sipek.

Chcete-li ulozit data kFivek 50 krimpU, dotknéte se interaktivni plochy Crimpkurvenverlauf speichern
/ulozit prabéh kfivek krimp(/. Tato prvotni data se ulozi do souboru s hodnotami v desetinnych &islech
a jsou pomuickou pro pracovniky TE pfi provadéni diagnostiky moznych problémua a chyb CQM.

. Sit

Monitor CQM muZe byt spojen se siti jeho rozhranim pro ethernet. V sou¢asné dobé podporuje CQM
pouze tisk pres sit. Aktualni model zatim jiné funkce sité nepodporuje. U budoucich modell bude
mozno funkce sité rozSifit. S nastavenim CQM pro sit se obratte na VaSeho pracovnika IT oddéleni.

Obrazovka ,Netzwerk" /sit/ obsahuje dvé zalozky: Konfiguration a Status.
Zalozka ,,Konfiguration“

Hostname /hostitelské jméno/: jednoznaény nazev k identifikaci CQM v siti. CQM je dosazitelny

v doméneé local pfes hostitelské jméno, napf. ,hostname.local” a to z kazdého pocitace
konfigurovaného tak, aby rozlisil link-local hostnamen, znamé téz jako Zeroconf nebo Bonjour (trzni
nazvy pocitact Apple pro sitovou technologii Zeroconf). Pocitace Apple, které bézi na Mac OSX a
vétSina distribuci Linux je jiz pro Zeroconf konfigurovana. MlZze byt instalovan na vSech pocitacich

s operacnimi systémy Microsoft Windows XP, Vista nebo Windows 7 a s programem Apple Bonjour

(http://support.apple.com/kb/DL999.).
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aef\ [Konfigurace| Stav v
Nazev hostitele [oe }

v Zapnout DHCP

Restartovat sitovy provoz

Zalozka ,,Status“
Zde se zobrazuje aktualni IP adresa CQM.

Je-li CQM jiz zapnut, pouzijte interaktivni plochu Netzwerk neu starten /znovu spustit sit/ k pfipojeni
CQM na jinou sit. CQM pak provede pfi aktivaci DHCP konfiguraci své IP adresy.

PFi spojeni se siti s DHCP serverem, jako napf. firemni siti nebo domacim internetovym gateway/
routerem, obdrzi CQM svoiji IP adresu od DHCP serveru. Pokud neni tento server k dispozici, napf. pfi
pfimém spojeni s pocitaéem nebo jinym CQM pomoci spojovaciho kabelu nebo pfi spojeni vice CQM
s uzlem nebo spina¢em sité, které nepatfi k vétsi siti, konfiguruje CQM sitovou adresu s ,vlastnim
pfidélenim“ ve forméatu 169.254.x.x (pficemz se x.x stanovi specificky pro kazdy CQM).

@ Konfigurace| Stav v

TR T R T

Restartovat sitovy provoz
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J. Zobrazeni nastaveni (nastaveni obrazovky)

Dotknéte se symbolu, abyste vyvolali obrazovku ,Einstellungen anzeigen“ /zobrazeni nastaveni/.
Dotykem jezdcu a jejich tazenim muUZzete nastavit svétlost obrazovky a prodlevu do zobrazeni spofice
obrazovky.

Kdyz je spofi¢ obrazovky aktivni, je obrazovka tmava a LED na hostitelském modulu sviti oranzové.
Pro navrat k normalnimu provoznimu stavu se prosté dotknéte obrazovky.

L;b Nastaveni displeje -—

Jas obrazovky

=

Doba ¢ekani na spofi¢ obrazovky

=

K. Kalibrace dotykové obrazovky

Dotknéte se symbolu k vyvolani obrazovky , Touchscreen kalibrieren® /kalibrovat dotykovou
obrazovku/. Obrazovka byla kalibrovana vyrobcem. DalSi kalibrace by byla nutna pouze v pfipadé
naruseni integrity povrchu citlivého na dotyk. Dotknéte se interaktivni plochy Touchscreen kalibrieren
a sledujte pokyny na obrazovce. Kalibraci ukonéite dotykem interaktivni plochy Annehmen /pfijmout/.

Yeyi K provedeni presné kalibrace doporucujeme pouZit zadavaci pero z umeélé hmoty.

i

NOTE Obrazovka udava, kde byste se ji méli dotknout, obraz vievo dole ovsem neni piné znazornén. Je vsak
podobny ostatnim rohtim a mél by proto postacit dotyk v onéch mistech.

i

NOTE Doba do dotyku kazdého z rohti obrazovky a akceptovani kalibrace je vSak ¢asové omezena. Budete-li prilis
dlouho vyckavat, bude kalibrace zruSena.
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Kalibrace dotykové obrazovky - pro kalibraci dotykové obrazovky se
dotknéte nebo kliknéte na tlacitko nize. Pro dosazeni nejlepsich
vysledkl pouzijte plastové pero a dotknéte se ¢tyf vyznacenych
bodd.

Kalibrace dotykové obrazovky

L. Udrzba

V oddilu ,Wartung" /adrzba/ mohou opravnéni uZivatelé nahlédnout na informace o systému a
provadét funkce Udrzby dat.

ZaloZka ,,Info“

V této zalozce se zobrazuji rizné licence tfetich osob na software pouzity v aplikaci.

B =
! o) [Verze Aktualizace firmwaru Ope «14 | } |

P Informace o licenci

—TE

connectivity

=

Copyright 2012 Tyco Electronics Corporation, a TE Connectivity Ltd.
Company. All Rights Reserved. This product contains third party
software covered the following licenses:

2010 Nokia Corporation andfor its subsidiary(-ies). Contact: Nokia

Carnaratinn (ntinfa@nalbia camd NF ic auailahla ondar tha | DI

This software is based in part of the Qt GUI Toolkit is Copyright (C)
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Zalozka ,,Beenden /ukoncit/

V této zalozce mlzete ukongit pouziti software.

NOTE Ukonceni by mélo byt provedeno pouze podle instrukce pracovnik( TE.

Zalozka ,Version“

V této zélozce se zobrazuji rizné verze software, instalované na CQM.

= T

(8] | Verze iAktualizace firmwaru Ope 4 | } |
Type | Version |
Tyco COM - Version:2.02.01 Date:May 11 2012 Time:10:04:45
1|Cgm Compiled by :us027418 5HAL
- B |:79f6621849f0a5a7c45f90d6219fdafc4aalcadd
2 |Seznam zafizenl NONE
; Dat“u.m syﬁfémeQho souboru ”2ﬁi2.:03—08-09:28
:.Verze sy”stémouého souboru .00001
? Verze BIOS .ﬁle not found.
?l\u’erze firmware BC lﬁle not found.
?.Cqm Nastaveni DB .1.02.05
E Ramcowva DB .1.00.05
E COM Historie DB .1_10_00
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Zalozka ,,Firmwareaktualisierung*

V této zalozce muzete aktualizovat software CQM.
Sledujte pokyny na obrazovce.

NOTE Tato funkce by méla byt pouzivana POUZE podle instrukci pracovniku TE.

=2 v

(o] Verze |Aktualizace firmwaru|Ope | } |

Aktualizace firmwaru

Zalozka ,,Dateivorgdnge“ /operace se soubory/

Tato zalozka Vam umoznuje provadét urcité operace se soubory. Sledujte pokyny na obrazovce.
N =

Aktualizace firmwaru Operace se soubory { | } |

Smazat soubory
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Zalozka ,,Datenbankvorgédnge“ /operace s databazi/

Touto zaloZkou muzete vytvofit zalohu a obnovit databazi systému. Dotknéte se prislusné interaktivni
plochy a sledujte pokyny na obrazovce. Pro bezpecné zajiSténi a obnovu dat je mZzete ulozit na USB
disk.

=2 v

1 Operace se soubory|Databazové operace { | |

Zalohovat databazi

Obnovit databazi

Obnovit databaze a restartovat

M. Diagnostika

Oddil ,Diagnose* je k dispozici pouze opravnénym uzivatelim a slouzi ke kontrole stavu hardware
systému.

Zalozka ,,Zustandsiiberwachung*“

V zélozce ,Zustandsiiberwachung” /kontrola stavu/ se zobrazuji teploty riznych internich komponent
systému.

'C_:@dovéni zdravi Hostitelsky vstup/vystup C E

DAQ Temp °C (-40 a2 70) 0 3K/5K Temp °C (-40 a2 70) Iil

CPU Temp °C (-40 a% 60) 0 Board Temp °C (-40 a2 75) Iil

12V Supply 0.00
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Zélozka ,,Host-E/A"

V zélozce ,Host-E/A" Ivstupy/vystupy hostitele/ se zobrazuje stav vstupu a vystup modulu. Stav
vystupll Ize zménit dotykem pfisluSného symbolu.

W\Nela:d Zména stavu vystupt by méla byt provadéna pouze podle instrukci pracovniki TE.

;@dovéni zdravi {Hostitelskjf vstuplvfstup\. C E
Hostinputl @ 2avolt @ Hostinput3 @
Hostinputd @ Boost Reg Enable | @ Spare = @
12 volt disable = @ Heartbeat @ TimingModeEnable @
Test @ Nol20ff @ SimPowerFail @

Zélozka ,,DAQ-E/A”

V zélozce ,DAQ-E/A" se zobrazuje stav vstupu a vystupl modulu. Stav vystuptl lze zménit dotykem
prislusného symbolu.

uhzdraw' Hostitelsky vstup/vystup |DAQ 1/O { E
DAQinputl [~ ] DAQinput2 [~ ] DAQinput3 @ DAQinputd @
DAQoutputl = @ DAQoutput2 = @ DAQoutput3 = @ DAQoutputd = @

DAQrelayl = @ DAQrelay2 @ @ DAQposition III DAQforce III

DAQpiezo III DAQencoder III Encoder Index

Zalozka ,,Piezo“

Zalozka ,Piezo" umoziuje provadét diagnostiku vstupl piezoelektrického snimace sily.
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Yoys Fokud by bylo nutno provést diagnostiku, obarZite k tomu instrukce od pracovniki TE.

Piezo zisk

Piezo hodnota

Maximalni hodnota

Zalozka ,,CANopen-Knoten“

|_ctp/vystup DAQ 1/0 AMP 3K/5K CE Piezo = 4 =

2.0 Y

23

[output:10_DUT 4 [AMP 3K/5K CE:103]|

V zalozce ,CANopen-Knoten“ /uzly CANopen/ se zobrazuji informace o CAN adrese spojenych

moduld.
o \
|_#4/0 AMP 3K/5K CE Piezo Uzly CANopen ¢ =

1D uzlu | Typ | Nazev |

20 00000000 AMP 3K/5K CE
24 00000000 APT 54
41 APT Stepper
78 DAQ 1/O

Obnovit vSechny uzly
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N. Prohlize¢ chyb protokolu

Prohlize¢ chyb protokolu /Fehlerprotokoll-Viewer/ zobrazuje seznam riznych chyb, zmén nastaveni
systému atd., které mohou byt pouzity k diagnostice chyb systému. Specifické instrukce pro provadéni
téchto funkci obdrzite od pracovniku TE.

=3 5
Prohlize¢ chybovych zaznam 7
Uroven prohlizeni zaznam(: Ulozit
Cas 5 | Zpréva *
1 |2012-03-14 06:49:46 TyCD CQM - Version:2.02.01 Date:May 11 2012 Time:10:0
2 |2012-03-14 06:49:45 gstatlc vold MCSApplication::preinit() -
3 |2012-03-14 06:49:45 . COM Main pregram started.
4 |2012-03-14 06:49:30 ETyCD COM - Version:2.02.01 Date:May 11 2012 Time:10:04
5_-2012-03—14 06:49:29 ;tatlc void MCSApplication::prelnit(}
6 |2012-03-14 06:49:29 COM Main program started.
?_ 2012-03-14 06:34:39 Tyco CQM - Version:2.02.01 Date:May 11 2012 Time:10:04
8 |2012-03-14 06:34:28 static void MCSApplication::prelnit()
9_-2012-03-14 06:34:28 - .CQM Main program started. *
>
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0. Demo

ReZim demo se pouziva zejména v rdmci pfedvadéni a Skoleni. Je-li jednotka v rezimu demo, spousti
se zafizeni za pouZiti jiné databaze, aby nemohlo dojit k poSkozeni hlavni databaze. V rezimu demo
jsou k dispozici témér vSechny funkce, skuteény krimpovaci stroj se senzory neni nutny. Nachazite-li
se na obrazovce, kde chcete provést krimp, pouze se dotknéte interaktivni plochy ,Virtueller Crimp*.
Budou pouzita data ulozeného krimpu. Objevi se vSechny obrazovky, jako by byl provadén reélny
krimp.

i v

Spustit ukazku

Demo rezim umoZiiuje simulaci COM tim, 2e provede po stisknuti tlaéitka "Crimp" krimpovani.
V demo reZimu nelze ménit silu Cgm a nastaveni snimace polohy.
Pro vstup do rezimu demo: Stisknéte tladitko "Start Demo". Pistroj se restartuje v rezimu "Demo".

Chcete-li ukongit demo rezim: Stisknéte tlacitko "Stop Dema". Pfistroj se restartuje v "normalnim"
reiimu.

P. Symbol tiskérny
V této zaloZce muzete volit tiskarnu, kterou ma CQM pouZzit.

CQM muze tisknout na mistni, pfes USB pfipojené tiskarné nebo téZ na nékteré ze sitovych tiskaren.
Tiskarny se sériovym nebo paralelnim rozhranim, pfipojené pres adaptér USB, CQM nepodporuje.

CQM podporuje fadu tiskaren. Je pouzivan tiskovy ovlada¢ Gutenprint. Seznam podporovanych tiskaren
naleznete na této webové strance:

http://qutenprint.sourceforge.net

Jsou podporovany i tiskarny, které nejsou uvedeny v tomto seznamu, pokud pouzivaji ovladac pro
podobnou tiskarnu. V seznamu podporovanych tiskaren nejsou napfiklad uvedeny tiskarny série HP
Photosmart D5300, mohou vSak byt pfi volbé ovladace ,HP Photosmart 7150 — CUPS+Guteprint“ bez
problému pouZity.

K vyvolani obrazovky pro nastaveni konfigurace tiskarny se dotknéte symbolu tiskarny na obrazovce
.Bedienpult /ovladaci panel/. Pro konfiguraci mistni tiskarny pfipojte tiskarnu na jeden ze dvou USB
portli na strané hostitelského modulu CQM. Pak se dotknéte interaktivni plochy ,Neuen Drucker
hinzufligen*® /pfipojit novou tiskarnu/ a sledujte pokyny na obrazovce pro volbu tiskového ovladace.

Ke konfiguraci podporované sitové tiskarny se dotknéte interaktivni plochy ,Netzwerkdrucker
verwenden" /pouzit sitovou tiskarnu/. CQM bude automaticky prohledavat podporované sitové
tiskarny a pfevezme rozeznanou tiskarnu do seznamu Dropdown nahore na obrazovce. Nyni se jen
dotknéte seznamu Dropdown a vyberte tiskarnu, kter&d ma byt pouzita. CQM podporuje tisk na
tiskarnach pfipojenych na jiny CQM a na spoleénych tiskarnach pfipojenych k pocitadi, u nichz je
pouzit tiskovy systém CUPS (http://www.cups.org/ ). Pocitace provozované se systémem Apple Mac
OS X a vétSina distribuci Linus a Unix podporuiji tisk s CUPS.

CQM muZze tisknout i na jinych sitovych tiskarnach za pouZziti protokolt LPR, IPP nebo SMB
(Windows). Rada nezavislych servera sitovych tiskaren podporuje tisk s LPR (LPR je pfipadné nutno
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aktivovat, protoze mize byt standardné deaktivovan). Konfigurace tisku na tiskarnach s témito
protokoly se provadi pfes webové rozhrani CUPS za pouziti webového prohlize¢e normalniho PC.
Prectéte IP adresu CQM z obrazovky ,Netzwerkstatus” /stav sité/ a vyvolejte v prohlize¢i nasledujici
URL: http://x.x.x.x:631, pfitom nahradte ,x.x.x.x"* IP adresou CQM. Pak kliknéte na ,Administration”
(sprava tiskarny) a ,Add printer /pfidat tiskarnu/. Pod ,Other Network Printer (jin4 sitova tiskarna)
zvolte typ sitové tiskarny, kliknéte na ,,Continue” (dale) a zadejte v nasledujicich obrazovkach
odpovidajici data. Tiskarna by se méla nyni objevit v ramec¢ku Dropdown pod ,Current Printers*”
(aktudlni tiskarny). V opa¢ném pfipadé opustte obrazovku pro nastaveni tiskarny a vyvolejte ji znovu,
aby se zobrazila v seznamu.

Pres toto webové rozhrani mizete konfigurovat fadu rliznych druhd sitovych tiskaren, které nelze
automaticky pfidat shora popsanym zpusobem, v&etné tiskaren Windows, HP JetDirect, LPR/LPD a
jinych.

Ma-li byt na spoleénych tiskarnach tisténo pres protokol Micro SMB (pfi volbé ,Windows Printer via
SAMBA" (tiskarna Windows pfes SAMBA) jako typu sité), je nutno pro Microsoft Windows (desktopové
a serverové provedeni) pouZzit jméno uZzivatele a heslo. Tento protokol je standardnim protokolem pro
spole¢né tiskarny na serveru Windows, vétSina verzi serveru Windows ovSem podporuje téz tisk pres

LPR. K podpore tisku na tiskarnach pfipojenych pres server Windows se obratte na VasSeho spravce
LAN.

Protokol Windows (SMB)

K tisku na tiskarné Windows pouzijte pro ,Connection (spojeni) nasledujici format (toto zadani je ,URI"
a je podobné webovému URL): smb://username:password@DOMAIN/hostname/printer_name

Hodnota DOMAIN je doména VaSeho loginu u firemni sité s Active Directory, kterd maze byt
(spole¢né s lomitkem ,/* za ni) vypuSténa, je-li pouzita mald LAN bez Active Directory. Chcete-li ziskat
podporu tisku na tiskarnach pfipojenych pres server Windows, obratte se na VasSeho spravce LAN.

Line printer Daemon (LPD) Protocol

Pro tiskarny LPR/LPD pouZzijte nasledujici format spojeni: Ipd://hostname/printer_name

Internet Printing Protocol (IPP)

IPP je jediny protokol s vlastni systémovou podporou CUPS a je podporovan nékterymi sitovymi
tiskdrnami a tiskovymi servery. Vzhledem k tomu, Ze fada tiskaren neimplementuje IPP spravne,
pouzivejte IPP pouze tehdy, pokud je v dokumentaci k tiskarné vyslovné uvedeno, Ze IPP podporuje.
Tisk pres IPP probihd normalné pfes port 631 za pouziti nasledujicich schémat URI pro http a ipp:

ht t p: / / ip-adress-or-hostname:port.number/resource

ht t p: / / ip-adress-or-hostname:port.number/resource  ?option=value

ht t p: / / ip-adress-or-hostname:port.number/resource  ?option=value&option=value
ipp://i p- adr ess- or - host nane/ resource

ipp://i p- adr ess- or - host nane/ ressource ?option=value

ipp:// i p- adr ess- or - host nane/ resource ?option=value&option=value

ipp:// i p- adr ess- or - host nane/ port-number/resource

ipp://i p- adr ess- or - host nane/ port-number/ressource 7?option=value

ipp://i p- adr ess- or - host nane/ port-number/ressource ?option=value&option=value

N

DalSi podrobnéjsi udaje ke konfiguraci sitovych tiskaren naleznete na webové strance CUPS pod:

http://www.cups.org

Na nékterych tiskarnach muazete konfigurovat i rozsifené funkce. Dotknéte se interaktivni plochy
Aktuellen Drucker Einrichten /nastaveni aktualni tiskarny/. Na obrazovce Aktuellen Drucker Einrichten
se zobrazi nastaveni dostupna u pouZzité tiskarny. Nastaveni jsou rozdélena do kategorii, které je
mozno volit pfes menu Dropdown nahofe na obrazovce. V této obrazovce Ize nastavit funkce jako
rezim barvy, kvalita tisku, rozliSeni tisku, vstup papiru atd. V normalni situaci zlistanou zachovana
standardni nastaveni.
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Problém

Mozna pficina

Protiopatieni

Neplatné krimpy
v rezimu zaucéeni

Tento problém mize vzniknout u
krimpovacich stroju s analogovym
senzorem vySky pfi chybném,
nedplném nebo chybéjicim zadani
koeficientd.

Zkontrolujte nastaveni a pfipadné je korigujte.

pferuseni nebo poskozeni kabell
resp. kabelovych spojl

Odstrarite problémy s kabely.

Nastaveni CQM Il pro senzory
polohy a sily nevyhovuje senzorim

instalovanym na krimpovacim stroji.

Zkontrolujte nastaveni a pfipadné je korigujte.

poskozeni nebo porucha senzor

Zkontrolujte funkénost senzorl nasledujicim zplsobem:
vyvolejte obrazovku ,Diagnose* a provozuijte krimpovaci
stroj v krokovém reZimu. Pozorujte pfitom hodnoty senzor(
v zélozce ,DAQ-E/A".

U neobvyklych krimpG se miize
stat, Ze metoda analyzy nefunguije.

Zkontrolujte krimpy se stavem CHYBNY (NEPLATNY),
které byly zhotoveny v rezimu zauceni, na obrazovce
,Berichte”. Dbejte na to, aby vSechny krimpy zhotovené ve
zkuebnim rezimu obdrzely status CHYBNY (NEPLATNY),
protoZe nebyly analyzovany. Zkontrolujte krimpy s timto
hodnocenim, zhotovené v rezimu zauéeni, podle Udajl

v nasledujicich polich:

- crimp_result — vysledek analyzy vySky krimpu

- peak-force-result - vysledek analyzy Spi¢kové sily

- work-index-result - vysledek analyzy pracovnim indexem
- p2p-resulr - vysledek analyzy bod po bodu

- fft-result - vysledek FFT analyzy

Pokud byl krimp hodnocen jako CHYBNY (NEPLATNY)
pouze jednou metodou analyzy, mizete tuto metodu
deaktivovat.

Alternativné mizete vyzkouset Vasi aplikaci jednotlivymi
metodami, abyste zjistili, zda nebyl problém zpisoben
nékterou z metod analyzy.
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Dalsi informace ke specifickym senzoriim

Linearni kodovac
(linedrni inkrementalni
shimac)

Byl v nastavenich CQM zvolen spravny senzor polohy?

Je kabel inkrementélniho snimace spojen s modulem DAQ?

Zkontrolujte, zde neni podkozen kabel kédovade a pfipadné jej vymérite.

Cteci hlava inkrementéalniho snimace je vybavena jednou LED. Je-li kabel neporugeny a spojeny
s modulem DAQ a LED pfesto nesviti, je nutno snima¢ vyménit.

Provozujte krimpovaci stroj v krokovém rezimu a v diagnostickém rezimu sledujte pocitadlo
inkrementalniho snimace. Ciselné hodnoty by se mély pfi pohybu beranu krimpovaciho stroje
ménit.

Cteci hlava inkrementalniho snimace smi byt vzdalena pouze ~ 1 mm od magnetického pasku.
Pokud je vzdalenost prili§ velka, pfizplsobte ji.

Zkontrolujte, zde neni poskozen magneticky pasek a pfipadné jej vyméite.

Analogovy snimaé
vySky

Byl v nastavenich CQM zvolen spravny senzor polohy?

Je kabel spojen s modulem DAQ a analogovym snimacem vySky?

Zkontrolujte, zda neni poSkozen kabel a pfipadné jej vyménte.

Provozuijte krimpovaci stroj v krokovém reZimu a sledujte v diagnostickém rezimu hodnotu
polohy DAQ. Tato hodnota by se méla pfi pohybu beranu krimpovaciho stroje koncem zdvihu
zménit.

Analogovy snimac vySky musi byt umistén ve spravné vzdalenosti od kolem prochézejicich
magnetd. Pokud je vzdalenost pfili§ velka, pfizplsobte ji.

Zkontrolujte, zda nejsou poskozeny magnety beranu. V pfipadé poSkozeni vymérite sadu
analogovych snimaci vysky.

Zakladni deska
pruzinového snimace
sily (senzor sily)

Byl v nastavenich CQM zvolen spravny senzor sily?

Je kabel spojen s modulem DAQ a zékladni deskou?

Zkontrolujte, zda neni kabel poSkozen a pfipadné jej vyménte.

Zkontrolujte, zda neni poskozena zakladni deska v misté snimace sily (pfimo pod kovadlinkou
nastroje) a v pfipadé potieby ji vymérite.

Zatlacte palcem silné na zakladni desku a sleduijte v diagnostickém rezimu DAQ hodnotu sily.
Pokud senzor spravné funguje, méla by se hodnota ménit.

Piezoelektricky snimac
sily (senzor sily)

Byl v nastavenich CQM zvolen spravny senzor sily?

Je kabel spojen s modulem DAQ a zékladni deskou?

Zkontrolujte, zda neni poskozen kabel a pfipadné jej vyménte.

Zatladte palcem silné na senzor nachézejici se na ramu krimpovaciho stroje a sledujte
v diagnostickém reZimu hodnotu DAQ piezo sily. Pokud senzor spravné funguje, méla by se
hodnota ménit.

Spoustéci senzor (na
krimpovacich strojich
jinych vyrobe()

Byl v nastavenich CQM zvolen spravny senzor sily?

Je kabel spojen s modulem DAQ?

Zkontrolujte, zda neni poSkozen kabel a pfipadné jej vyménte.

Senzor priblizeni m0Zze evidovat pouze kovové pfedméty, které se nachazeji pfimo pred nim.
Ujistéte se, Ze je senzor spravné namontovan a miZze evidovat kovové pfedméty. KdyZ se bude
pfed senzorem nachézet kovovy pfedmét, méla by se LED senzoru rozsvitit.

Pozorujte v diagnostickém rezimu LED DAQ vstupu 1. KdyZ se bude pfed senzorem nachézet
kovovy pfedmét, méla by se LED na obrazovce rozsvitit.
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Problém

Protiopatieni

P¥ili§ mnoho krimpd
bylo klasifikovano jako
,chybné®, ackoli jsou
vlastné dobré.

Peclivé zkontrolujte krimpy. Vyhowuji kritériim kvality?

V nékterych pfipadech mohou vzniknout problémy zplisobené nedostatecnou Udrzbou nastrojd.
Ujistéte se, Ze se nastroje nachazeji v optimalnim stavu.

Snizte citlivost metod analyzy. Postupuijte pfitom v krocich po 0,5.

Je prostor méfici schopnosti krimpu vétsi nez 35 %?

Analyza nezjistila
vadné krimpy.

Peclivé zkontrolujte krimpy. Skutecné neodpovidaji svym kritériim kvality?

Zvyste citlivost metod analyzy. Postupuite pfitom v krocich po 0,5.

Je prostor méfici schopnosti krimpu vétsi nez 35 %?

Na krimpovacim stroji
byl noZnim spinaéem
spustén dalsi cyklus
krimpd, ackoli CQM
hodnotil krimp jako
vadny; operator
nereagoval na chybu
(zavisi na volbé
hostitelského stroje).

Byl v nastavenich CQM zvolen spravny hostitelsky systém?

Je spojen kabel rozhrani s modulem DAQ a hostitelskym krimpovacim strojem?

Neni poSkozen kabel rozhrani?

Pokud byl systém pouZit na krimpovacim stroji jiného vyrobce, byl spravné pfipojen?

Dotykovéa obrazovka

VUBEC NEREAGU.E.

Pfipojte USB mys a vyvolejte kalibraci dotykové obrazovky. Zapocnéte kalibraci mysi a pak
pokracujte dotyky obrazovky. Pokud nejsou dotyky rozeznany, jednotka spravné nepracuje. Nyni
muzete systém dale ovladat USB mysi nebo jej odeslat k opravé/vyméné.

Dotykova obrazovka
nékdy nereaguije.

Kalibrace muze byt chybna. Vyvolejte obrazovku ,Touchscreen kalibrieren* a provedte kalibraci.

K vyvolani kalibrace dotykové obrazovky pro budete pfipadné nuceni pfipojit USB mys.
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8. UDRZBA

K udrzeni kvality a spolehlivosti CQM se osvédcila nize uvedend opatfeni. CQM by mél byt denné
kontrolovan. Mély by byt pravidelné provadény podrobnéjSi prohlidky (podle pfisluSnych pfedpisu pro
kontrolu kvality).

8.1 Cisténi dotykové obrazovky

Z predni strany dotykové obrazovky by mély byt odstrafiovany nedistoty, prach, otisky prstd a jiné
latky, které mohou zhorSovat optické vlastnosti displeje. Dlouhodobym plsobenim latek s abrazivnimi
Ucinky maze dojit k poSkrabani displeje a tim znacnému sniZeni kvality obrazu. K &iSténi pouzivejte
nejlépe suchou vlhkou tkaninu z pfirodnich material(, ktera neodira povrch obrazovky a bézny
prostfedek k &isténi oken. Cistici prostfedek byste neméli nanaset na dotykovou plochu, nybrz na
cistici tkaninu.

8.2 Denni udrzba

1. K odstrafovani prachu, vihkosti a jinych necistot pouzivejte Cisty Stétec nebo mékkou tkaninu
neuvolnujici viakna. NEPOUZIVEJTE zadné predméty, které mohou poskodit CQM.

2. VSechny komponenty se musi nachazet na svych mistech a byt spravné pfipevnény.

3. Aby byl CQM spravné inicializovan, vyckejte po jeho vypnuti vzdy nejméné 10 sekund, nez jej
opét zapnete.

4. Vétraci otvory v bo¢nich a zadnich krytech musi byt vzdy volné.

8.3 Specialni bezpeénostni pokyny pro manipulaci se systémy s instalovanym linearnim inkrementalnim snimaéem

Bezpecnostni pokyny k magnetickym polim a chemikaliim na ¢iSténi magnetického pasku.

=

WARNING: The MS10 magnetic scale should not be exposed o magnetic flux
densities higher than 50 mT on its surface, Magnetic fields higher
than 50 mT can damage the scale.

p X

A L

Heptane %:;ﬂf;::f Alcohol
Ketone H,S50, HCI
- -—

&XTX
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8.4 Udrzba provadéna pracovniky kontroly jakosti

Vasi pracovnici kontroly jakosti by méli provadét pravidelné inspekce. Zaznamy o inspekcich za
Gcelem kontroly jakosti by mély zlstat u osob odpovédnych za CQM. Doporucujeme provadét jednu
inspekci mési¢né. Cetnost inspekci viak zavisi na dovednosti operatord, vytizeni zafizeni, okolnich
podminkach a VasSich internich pfedpisech.

1. Odstrante film necistot vhodnym cisticim prostfedkem.
2. VSechna komponenty se musi nachazet na svych mistech a byt spravné pfipevnény.

3. Vétraci otvory v bo¢nich a zadnich krytech musi byt vzdy volné.

8.5 Posouzeni a oprava

Vas monitor kvality krimpl mazete zaslat k posouzeni a opravé firmé TE. Pokyny ziskate u TE Tooling
Assistance Center telefonicky na Cisle +1-800-722-111.

Monitory kvality krimp( mlzete objednavat u VasSeho zastoupeni TE nebo pfimo u Tyco Electronics na
Cisle +1-800-526-5142, faxem na Cisle +1-717-986-7605 nebo pfi objednavce postou na adrese:

CUSTOMER SERVICE (138-035)
TYCO ELECTRONICS CORPORATION
PO BOX 3608

HARRISBURG PA 17105-3608

9. PREHLED REVIZI
od posledniho vydani této pfirucky:
* byl vloZzen oddil 3.3, Systémova nastaveni;
« byl vloZen oddil 4.1 Nabidky;
* byl rozsifen oddil o rezimu zaucenti;
« byl pfepracovan oddil 2.8, A;
« byly aktualizovany obrazovky;
«  byly aktualizovany logo a format;

* byly vloZzeny obrazkové odkazy.



