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1  部品各部 称及 製品型番 

 

製品 称 16極 イ ッ コ (Diagnostic Connector) いい 記内容 て構成さ

てい  

 

1.1 端子 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.2 ハウ ン  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ハウ ン  

ッ ート 

キャッ ッ  
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1.3 製品型番 

1.3.1 端子 

称 TE型番 
適用電線 

線種 0.3 0.35 0.5 0.85 

1.5mm メ 端子 

776001-1 

CAVUS ○ ― ○ ○ 

CAVS/AVSS ○ ― ○ ○ 

AVS ○ ― ○ ○ 

776001-2 
CIVUS ― ○ ○ ― 

AVSS ○ ― ○ ― 

 

1.3.2 ハウ ン  

極数 称 型番 

16 16極 ハウ ン  2301724 

 
 

2 端子及 ハウ ン 検査 

2.1 TE社 出荷検査 いて 

品質管理規定 則 統計的管理 諸基準 照 て検査を行い 完全 ット管理を行 てい

原則 て各梱包体毎 製造 月日 示さ そ 検査記録 製造記録 機会器具調整記録等

照会 て製造 履歴を追跡 体制を てい 製造 月日 ートコー て表 てい

表示方法 通  

 

95              40            2 
 

 
 

曜日を示 てい 月曜日  

該当 を第何週 を示 てい 40週  

西暦 1995 成 7 を示 てい  
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2.2 顧客 入検査 

入検査 て少 く 該当 製品 顧客図面 う 要領 検査 望

 

 

端子  

目 検査規定及 方法 測定具 

外観検査 

1)  形状 目視 

2) メッキ  目視 

3) 巻 方 状況 目視 

寸法検査 
1) ワイ ー 巾及 高さ キャ ー 

2) イン ー ョン 巾及 高さ キャ ー 

 

入時全 ー ー 単位 て ートコー 毎 割 II(MIL-STD-105)水準 AQL4% 目視検

査を行い 且 そ ー 端 5ヶを検査 全数合格を て ット合格  

 
 

ハウ ン  

目 検査規定及 方法 測定具 

外観検査 
1) 変色 変形 目視 

2) わ  目視 

機能検査 

1) 嵌合 

相応 ハウ ン 無理 く嵌合及 ッ

作動 ッ 解 を押 引

抜 無理 く  

手指 

 

梱包箱毎を単位 て ートコー 毎 類 II(MIL-STD-105)水準 AQL4% 外観検査を 又 5ヶ

いて機能検査を行い 全数合格を て ット合格  
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3  圧着作業 いて 

 

端子 圧着 必 TE指定 工具 さ 指示さ 規定 従 て施行 くて

又 型番 ートコー 前述 95402 例 後日 資料 て記帳 望 い  

 

3.1 保管及 運搬管理 いて 

(1) 梱包箱 出 裸 体 放置 運搬 避  

(2) ー ン 片面 持 て運ぶ ー 破損 圧着機 使用 く

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

(3) 湿気 多い所 放置 い わ 比較的乾燥 直射日 あ い清浄 室内

常温常湿 環境 保管 望 常温 常湿 5～35℃ 45～85％をいい

 

(4) 使用中断 て 時圧着機 外さ ー そ 端 端子を適宜 紐 て ン

結 いて ー ほ い う  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

良い方法 横 て片側 を持 い 

結ぶ 
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3.2 圧着作業管理 いて 

 

付適用規格  114-2136 

自動機 扱説明書 て作業指 要領を準備さ 要求さ  

特 事 重要  

(1) 電線 傷 い 断さ て い  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(2) 加工 端 処理 方 

 
    使用 端子 ワイ 長さ+ 0.5～1.0mm 適当 

 

(3) 圧着断面図 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

傷 断  

不良 不良 不良 常 

注 ン ハイト 公差

ー て異  
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(4) マイ メー ン ハイト測定用  

 
 

3.2.1 圧着時 端子形状 
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3.2.2 1.5mm ー  

端子を圧着 ー 番号 寸法 記 通 必 作業前 確認 てく さい  

端子型番 
ー  

型番 
線種 

電線 

イ  

ワイ 圧着 イン 圧着 

幅 mm  高さ mm  幅 mm  高さ mm  

776001-1 

567467-2 

AVS 
AVSS 

CAVUS 
CAVS 

0.3 

1.78 

1.07 

2.54 2.46max 

0.5 1.15 

0.85 1.24 

776001-2 

AVSS 0.3 
0.97 

CIVUS 0.35 

AVSS 
CIVUS 

0.5 1.04 

 

3.3 圧着済半製品 管理 いて 

3.3.1 検査 いて 

 圧着加工品 検査 製品 1ヶを検査単位体 て 条件 即 圧着機 調整間 連続生産さ

群 或い １作業日 生産さ 群を て 1 ット て 表 行う 適当  

区  時期 検査 目 

初物検査 
最初 ー をそ 電線  

いて ット ッ を 時 

外観検査及 寸法検査 

記全 目  

ット検査 

毎日 作業開始時  

連続生産を行 てい 間  
外観検査 記全 目  

及 寸法検査 3  

 

目 検査規格及 方法 測定具 

外観検査 

1.芯線圧着漏 及 芯線  目視 

2.圧着部形状不良 ベ マウ 形成 芯線突 出  目視 

3.圧着部底面不良 発生  目視 

4.被覆押え  目視 

5.接触部 形状不良 目視 

寸法検査 

1. ット･ ･ 寸法 0.13～0.38ｍｍ キャ ー 

2.端子 変形 ベン 横  拡大鏡 

3.圧着高さ マイ  

4.芯線圧着部 前 後ベ マウ  

前側 0.25mm以  後側 0.2mm以  
キャ ー 

  *キャ ー そ 等精度 測定具をいい  

 

3.3.2 保管 いて 

(1) 乾燥 清浄 場所 保管 ば 翌日 わ て保管さ 場合 露出状

態 放置 禁  

(2) 束 て束 時 100 を限度  

(3) 多量 を単 積 重 突起部 引懸 て 重量 端子 変形 原因

接触不良やそ 事故 原因  

(4) 束を 離 端子 士 場合 あ 注意 て作業を行 てく さい  

(5) 圧着前端子 保管 湿気 多い場所 放置 い さい 即 比較的乾燥 直射日

当 い場所 清潔 室内 常温常湿 環境 保管 望 常温 常湿 5

～35℃ 45～85％をいい  
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(6) 圧着後端子を束 て保管 運搬 場合 端子 絡 変形 注意願い 束 数 100

程度を限度 てく さい  

 

4. ハー 製造作業 

4.1 ハウ ン 端子装着作業及 ッ 係  

4.1.1 仮係 状態 確認 

ン 部 位置を確認 て さい  

そ 際 ン 部 開い 状態 あ を確認 て さい  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ン 部 閉 状態 あ 4.2.1 手 元 精密 イ ー等を使 て ン 部を起

て ン 部を開い 状態 てく さい  

 
 

4.1.2 端子装着作業 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

端子 方向性 

端子 方向性 ビ イザー 向 識別  

ハウ ン キャッ ･ ッ 形 端 側 置く 対 て 段端子 ビ イザー

向 段端子 向 う 端子を う 装着  

(1) 端子 方向性を確認 うえ ハウ ン 端子穴 ッ いう音 挿入 そ 以 挿

入 い を確認 さ 電線を軽く引 張 て端子 抜 出て い を確認 てく さい  

(2) 万 挿入 直 端子を 出 端子 変形等 十 注意 てく さい  

(3) 端子 装着完了後 く早 ･ ッ を てく さい  

  

ハウ ン  

ッ ート 

端子 段  

端子 段  

ビ イザー 段  

ビ イザー 段  

キャッ ッ  

ン 部 開い 状態 ン 部 閉 状態 
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4.1.3 ッ  

(1) 端子をハウ ン 装着後 あ ッ ･ ートを 図 う 片側 ート

両端付近を 時 押さえ 端子 挿入方向 ッ いう音 倒  

(2) ッ 面 ハウ ン 面 面 を確認 てく さい  

 面 い場合 端子 半装着 考え そ 場合 無理 押 込 う 端

子 半挿入 い う 確認 てく さい  

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

コン ト挿入方向 

端子挿入方向 

ッ 方向 

ッ 方向 

ッ ート  

ッ ート  
キャッ ッ  

押 位置 

ッ ート 

ッ ート 両端付近を 

押 ッ てく さい 
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注意 図 示 ッ ート ン ー付近及 突起部を押さえて ッ  

     ッ ート ッ 部 爪部 潰 能性 あ  

     ッ 部 爪部 潰 ッ ート 確実 ッ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

注意 図 示 ッ ート 形状 負荷を加え 変形 能性 あ  

     変形 場合 ッ 装着 操作 固く 能性 あ 扱い 御注意 さい  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ッ ート ン ー付近及 突起部 

折 曲 部位 を押 て ッ い う て さい 

突起部 

ッ ート 

形状 
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4.2 端子 引 抜 方 

4.2.1 ッ 解  

 1.2mm巾 イ ーを使用 て 図 示 う イ ー 端を ッ ート両端付近

あ 穴部 2ヶ所 イ ー挿入部指示マー “Tear Drop Mark”あ イ ーを挿入 て

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4.2.2 端子 引 抜 方 

誤配線 や を得 端子をハウ ン 引 抜く場合 ッ を前述 方法 解

図 示 要領 て実施 てく さい 1.2mm巾 イ ー 使用を推奨  

端子 接触部 治具 イ ー等を絶対 入 い う 注意 てく さい 端子 破損さ 能性

あ  

誤 て端子を変形さ て 場合 必 端子を交換 てく さい  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

挿入部指示マー  穴部  

穴部  

方向 

引 抜 方向 

イ ー 

端子 
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4.3 ハー 製品 管理 いて 

4.3.1 検査 いて 

 ハー 完成品を検査単体 て全数検査 要求さ てい 記事 を厳守 くて

 

(1) コ 全回路 ッ 用 ー て 相手側 そ 準 を使用  

(2) 如何 場合 端子 内部検査用 ー を単独 差 込 嵌合部を変形さ て う

厳禁 必要 電線側 － を当て行う  

 

4.3.2 保管 いて 

乾燥 清浄 場所 保管 くて い 又 翌日 わ て保管さ 場合 露出状態 放

置 禁  

 

4.3.3 出荷 運搬 いて 

(1) 適 梱包箱を利用 て塵埃 雨水等を防 寧 扱う う注意 必要  

(2) 規定 表示を明記 くて  

 

5. 車両 装着作業 いて 

  5.1 入検査 いて 

事 少 く 必要 さ   

(1) ハウ ン 出てい 各電線 束 位置 

電線を折 曲 い場合 20mm以 折 曲 場合 10mm以  

(2) 端子 ハウ ン 装着状態  

(3) 端子 表面 極端 変色 傷 変形  

(4) ハウ ン わ 変色  

(5) 部品 確認  

 

  5.2 装着作業管理  

(1) 嵌合 直線 行い 確実 ッ 作用 う 確認 てく さい ッ 場合 ン

音 嵌合後軽くコ を手前 引 ッ を確認 てく さい  

(2) コ 不要 抜 差 繰 返 行わ い  

(3) 作業 ハウ ン 端子を引 出 指定 工具を使用 4.2 従い作業を行 てく さ

い  

(4) 回路を ッ 場合 相手 そ 準 行う  

(5) ハー 扱い 十 注意 て行い う 扱い 許さ  

a)  ほう 出 う 乱暴 ハン ン  

b)  床 触 う ハン ン  

c)  コ を て運ぶ  

d)  電線 引 掛 て無理 力 コ ハン ン  

 

5.3 注意事  

製品 あ 程度 衝撃 耐え得 様設計さ てい 多極 コ あ 完全装着さ 場

合 ハー 重量 加算さ 外圧や運搬時 扱い 作業工程 落 衝撃等 充 注

意を 願い  
 
 
 
 
 


