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NOTES/ BEMERKUNGEN
 
1   WIRE RANGE: >2.5-4mm²: INSULATION RANGE: 3.4-3.7 (FLR), 4.0-4.5 (FL)
    WIRE CRIMP: .160F; INSULATION CRIMP: .220F
    TOOL: PRESS WITH MATRIX 3-1579016-6
    DRAHTGROESSENBEREICH: >2.5-4mm²; ISOLATIONS�n�:  3.4-3.7 (FLR), 4.0-4.5 (FL)
    LEITERCRIMP: .160F; ISOLATIONSCRIMP: .220F
    WERKZEUG: TISCHPRESSE MIT MATRIZE 3-1579016-6
     

    20
+7
-2 

µm ELECTRODEPOSITED TIN

    20
+7
-2 µm GALVANISCH VERZINNT

 
    MEASURING POINT FOR PLATING THICKNESS
    MESSPUNKT FUER SCHICHTDICKE
 
4   BULK PACKAGED, MADE FROM STRIP VERSION 160921-2
    SCHUETTGUT, AUS BANDWARE 160921-2
 
5   FURTHER DETAILS OF THE APPLICATION ARE SHOWN IN THE APPLICATOR DOCUMENT NO. 1529140
    WEITERE EINZELHEITEN ZUR VERARBEITUNG SIND IN DEN UNTERLAGEN
    ZUM VERARBEITUNGSWERKZEUG: 1529140

1:1

/KUNDENZEICHNUNG

OBERFLAECHE/FARBE

DIESES ZEICHNUNGSDOKUMENT WIRD DURCH AMP INCORPORATED KONTROLLIERT.
AENDERUNGEN, DIE DEM TECHNISCHEN FORTSCHRITT DIENEN, SIND VORBEHALTEN.
DEN JEWEILS LETZTGUELTIGEN AENDERUNGSSTAND ERFAHREN SIE AUF ANFRAGE.

MASSEINHEITEN:

ALLGEMEINTOLERANZEN

/WINKEL

GEWICHT

VERARBEITUNGSSPEZ.

PRODUKTSPEZ.

VON

ZEICHNUNGS-NR.
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