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NAME:GINET  OBJECT:3642C201_(2
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PROFIL SERT!ISSAGE (MSP) = Cote suivie en MSP.
¥ Cote controlee a plat COUPE A-A @ & 14,4404 (MSP)
¢ - Cote fonctionnelle @
4 3740 01 - developpe theorique des ailes = 34,5 1540.3 0.6%05 £ 45°
) [ CONFORMITE A LA STE 96 155 191 99 ind OR. ]
\\/// STE 96 341 150 99 ind OR. (y) 1=£0.1 ¢ T
« " NOTICE DE CONTROLE: Ian o (::)EE iy
& _ I i
- TOUTE COTE ( MSP ) OU FONCTIGNNELLE ¢ FIGURANT SUR /Q?‘y'j
s CE PLAN ET NON RESPECTEE SUR UN LOT, FERA L OBJET Longueur des siries
D'UN REFUS PAR RAPPCRT AU CONTRAT QUALITE COMPOSANT. |y pid’f - 46 4+ 0.3
LL - AU PIED A COULISSE GU AU PROJECTEUR BE PROCFIL @ 2.24£0.3 ¢

PROFIL POINCON DE SERTISSAGE

PROFIL ENCLUME

VERIFIER LES COTES PORTEES AU PLAN.

POSITION des FILS MARIES ” H

2. 201 *

LOGO PRONER COMATEL
@ 2 0/-0.5, Prof 0.2

—

)

S _ 1 Pour section 7+7 et 10410, -
O O fils cote a cote : | \b =
18 | 1 |
2 Pour les autres sections, FIL 2
fil de grosse section FIL 1 -
:v_ I place en dessus | . | (13)
Fil 1|Fil 2|Fil 3
< 3 Pour sections 10 +]10 +| 7 L L A A
g0 18 7+ 10 +] 16
| 74| 74 20 " :
SPECIFICATION DE SERTISSAGE
SECTION | POSITION | LARGEUR | HAUTEUR oy DELNOUNDGA-GE TENUE A LA TRACTION (mini en daN) ECHELLE 1
?
en mn DES FILS JL £ 0.1 & 0.1 DX Trins 1eoe3] i1 1 fil 2 N
74 7 mel 1 11.23 | 8.26 210 50 50 —
5 + 10 mm 2 11.23 | 8.21 210 40 120 —
16 mme — 11.23 | 8.30 — 220 — —
7+ 10 mm’ 1 11.25 | 8.35 210 50 120 —
2 — - _ T
90 mm 11.21 .40 280
scetion aa (Y 10 + 10 mm? 1 11.28 | 8.45 — 120 120 —
= 7+ 16 mn’ 2 11.30 | 8.55 250 50 229 —
—~ 25 — 11.31 | 8.60 e 300 — —
10+ 16 mml 2 11.35 | 8.65 300 120 220 —
2 ? 11.36 | 8.66 300 50 280 —
[+ 20 mm - -
0.5 | 184&0.5
0+ 10 + 7 mml 3 a0 | s | F 300 120 120 50
10 + 20 mwml 2 11.42 | 8.75 300 120 280 —
D T+ 25 mnl 2 11.45 | 8.85 325 50 300 — P/N TYCO Electronics
A \ 16 + 16 mn’ 2 M.45 | 8.85 325 220 220 — 1544594
T _\ 7410 + 16 mn’ 3 11.48 | 8.90 330 50 120 220
] i 7+ 7+ 20 mnt 3 11.48 | 8.92 330 50 50 280
. ’ 10 + 25 mm’ 2 11.50 | 8.95 335 120 300 — / Laiton SM 128 RECUIT QP 0027-01 n
[ ] ' il 16 + 20 mm2 ? 11.50 8.96 340 220 280 — Référence/Désignation Matiére Traitement Protection Quantité
—_— \ 20 + 20 mml 2 11.52 9.08 340 280 280 — Sous-Ens.: — POUR
A 16 + 25 um’ 2 11.55 | 9.15 355 220 300 — Ensemble « — _
N — FUT STANDARD et SERTISSAGE COSSE EP 2
Ajout section 7+10, 7+20, 10+20 & 16+16 ER00-0001-03 | L= @4#4[16/01/02]| Tt C2
Modification profil de sertissage (peingon uniquement) et mise & jour des parométres de sertissage + valeurs traction 1371 “¢c.6t 30711799 or | Ct @ Echeile: 1.9 Masse;—
Mise & jour des paramétres de sertissages @ intégration de la section 10410 / C.Gt 12/10/9 J.Dr B3 PRONER COMATEL Tol. Lin.:4 0.1 E—@
Mise 8 jour cofe de posifion des stries suite & rappori EI 3312 C au 01/04/97, Cote de 2.2%0.1 devient 2.240.3 1134 | H. va |11/02/98] Jbr_ | B2 DEPARTEMENT TECHNIQUE Tol. Ang.:— |Format A2
Ajout des spécifications pour 10+46° modification du a° de plan 3092C900 devient 3642 C 201,L060 @2 0/-0.5 / H. Vn 03/02/97 J.D B1 38530 CHAPAREILLAN
Creation. / H. ¥n ]03/09/96 J.D At Tél: 04 76 45 34 34  Fax: 04 76 45 34 27
Nature de ta Modification N Avis Modif.Dessiné par] Date [Approuvé par] Ind. Reproduction et diffusion interdites sans autorisation 3642 C 201
f I R l r I | n | r
Property of Tyco Electronics Corporation, Nov 27 2003
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