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AUCUN RACCORD DE BANDE ACCEPTE

MISE EN BANDE ET CONDITIONNEMENT

ETIQUETTE D“IBENTIFICATION

REF CLIENT:

CONDITIONNEMENT BOBINES:

REF PRONER COMATEL:
N°DE LOT DE FAB:
DATE DE FAB:
QUANTITE: 1200
N°BOBINE:

CARTON 2 BOBINES: 550x275x165 PCIDS: 5,5 Kg
NOTA: CHAQUE CARTON EST MUNI DE DEUX ETIQUETTES
D7IDENTIFICATION SEMBLABLE AUX BOBINE.

EP: 3
ETIQUETTE
D’ IDENTIFICATION \

SENS DE DEROULEMENT DE LA BANDE
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TOURET STANDARD

AVEC INTERCALAIRE PAPIER

REF PRONER 9994

SECTION B-B SECTION RA-A N
10,3+0,3 — N\
0.2]8 e A MR R R \ LONGEUR D’ARILE: 18,5 LONGEUR D’AILE: 23
2 \ SERTISSAGE EPAISSEUR METAL: 0.5 FRETTRAGE DE EPAISSEUR METAL: 0.5
ol ﬁx DU CULVRE L RAYON D7ENCLUML: 2.8 L “ TSOLAN] RAYON D‘ENCLUME: 3,3
s = LARGEUR D/ENCLUME: 5,4 LARGEUR D’ENCLUME: 3.5
>< ]
S i - SECTION LARGEUR| HAUTEUR| TRACTION CONF IGURAT 10N ® SURFI]:HCE LARGEUR|HAUTEUR
0 N CATALOGUE REELLE| P 0,1] C 0,05 (4) (1] |REPRESENTATIVE EQUIVt| FRETTER| M 0,1 | D +0,1
o < EN1+1,4R1/304+3D4/3R1+3R1/3D4+3R1 | 6 5,53 | 2,95 |>s00N[275an| [3D4+3D4 3.8% | 11.7% | ‘752 | 572
SN1+2D045 6.46 | 555 | 3,65 [>6008]>300n] [304+3R1 39 | 4494 | Z53 | 3,20
2R1+5N1/2N15+5N1 6.47 | 5,55 8,05 15650N|>300n| [3R1+3R1 4,62 | 16,08 | 767 | 85
DEVELOPPE :18,5 DEVELOPPE :23 AL TR T i _'5}-5_52 e i e A 54 | 2043]| FE3 | 6
304+5N1/3N1+5N1/5N1+3R1 ’ 5,5 A 2% | 2650N | >4oon| | R PP oy .
i e SN1+204S 434 | 192 767 | 673
POUR INFO POUR INFO TN1+2045 8.07] 5,59 | 33" |>508]5300m 4 67
LARGEUR NHTURELLE7 L0 7N1+2R1 9.08 | 5,58 | %3’ [>6504|>300n| [3R1+3NI 4,93 | 1839 | 768 | 612
AL —700,1 oN1+5N1 8.3 5,60 3,48 |»é650n| >600N] | SN1+1.4R1 4,86 | 1335 | 767 1678
' 10N1 10,05} 5,64 3,58 |>s0v| -~ SN1+1.4N1 8161 | 2092 | 263 (632
4|01 7N1+304 10.23 | 5,54 2,62 |>650N| y400n| |SN1+2R1 541 2057 | 762 {630
7N1+3R1 10.28] 5.4/ 3,62 |>650N| >koon| [SN1+3D4 548 |92140 | 763 (832
3N1+3N1 5,33 9150 | 767 6,35
2 SN1+2N1S 8,27 |- ug | 968 16,65
S5N1+3R1S/HN1+3R1 | 523 |94 9. 768 665
— T 1 IN1+2D4S 559 lgi,4z V27 lgés
10N1 6 282% | 7S [673%
TN1+2R1 572 | 2574 | 7,68 | 638
/A\ DEGAUCHI PAR RAPPORT A | A SN1+3N1/5N1+2E1S | 5,75 | 25,85 | 2,68 | 640
7N1+2N1S 586 | 2203 | 769 (6,35
7NI+3R1S 6,02 |2847 | 766,66
VALEURS A CEPERE ON1+5N1 622 )| 30,40 | 768 16,7
CARACTERISTIQUES A VERIFIER MESURER /NI+3NI//NI+2ELS | 63 | 3148 |77 - |6.72
DEFORMATION Eiiig: zERS LE HAUT | 4 max1 6
RS LE BAS 4°
APRES SERTISSAGE > max? f
TORSION 5? maxl1 K
DEFORMATION SUIVANT L“AXE DE LA PIECE 3° maxl I-J
LONGEUR DE DBENUDRGE | 6® A DESSIN DE L“ENCLUME DE SERTISSAGE PROCEDURE DE CONTROLE DU LIEN.
DEPASSEMENT DU FIL 0,8+0,4 B L /60 1 /60 gllage de la plece a gg)" suilvant r‘ep21
‘ liage de la piece a ® sulvant rep
TEMOIN Ot DECOUPE 0.3 maxi F Remise en ligne de la plece sulvant rep 3
DEFORMATION DU TEMOIN DE DECOUPE OU BRVURE 0,1 maxt L Apres ces 3 manoeuvres le -lien ne
ReFerence |Reference doit pas casser.
Presse Applicateur R
dP7713002) 17860 SERTISSAGE AVEC FILS SUPERPOSES F1Ls Q ')
LE PLUS PETIT EN PARTIE BASSE , .= .
I TG K
b o
AILES DE SERTISSAGE M _ %@K
!\ —-c-l'-f.)——F
- | Hi\J R
NOTICE DE CONTROLE. . | ' R

AU PIED A COULISSE OU AU PROJECTEUR DE PROFIL, VERIFIER

LES COTES INDIQUEES SUR LE DESSIN
* COTE NON MESURABLE EN USINE-DE CABLRAGE

- CONFORME AU (CDC 36-05-019)
~ TOUTE COTE (MSP) OU FONCTIONNELLE € FIGURANT SUR CE PLAN NON RESPECTEE SUR
UN LOT FERA L“0BJET D“UN REFUS PAR RAPPCRT AU CONTRAT QUALITE COMPOSANT.

— CE PLAN DE CONTROLE ETANT UN EXTRAIT DU PLAN DE FABRICATION, ON FERA |
REFERENCE POUR TOUT LITIGE AU PLAN DE FABRICATION. 4
(1) LA TRACTION EST MESUREE EN TIRANT SUR LE OU LES DEUX FILS SIMULTANEMENT.

( 1} SERTISSAGE DE 9 FILS, TRACTION MESUREE SUR LE FIL DE PLUS PETITE SECTION.
(2) TEST DE TENUE DE L"ISOLANT: EN PLIANT A 90° L“ISOLANT SELON LES

4 DIRECTIONS G, H., I, J. L“ISOLANT NE DOIT PAS AVOIR GLISSE HORS DES
RILES DE FRETTAGE.

PLAN DE FABRICATION: F 3085
PRECONISATIONS OUTILLAGE :PLAN1241402

' PRONER COMATEL P/N| Tyco Electronics P/N|

P7010070286 0-1544453-1
6 a 10 mm’ ‘CU Zn 30 'sEf:‘T?%ie-a; 0847120 yd
Capacite Matilere Traltement Protection
Reference PRONER | P7010070286 Norme 7
Ref RNUR 7701997037 Masse /

LANGUETTE 8 mm

Ressine le

C.P

C

Par

28-01-97

'ER00-0359-04.
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@ PRONER COMATEL
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B.P. 31
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45 92 79 00

Etudes
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Nature de la Modlfication

N° Rvis Modif. Etude Qualite] Dessine

Date

Ind.
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