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1. ZWECK

Diese Spezifikation beinhaltet die Richtlinien zur Verarbeitung von Micro Timer 1 Kontakten.

Sie gilt primdr fir halb- oder vollautomatische Verarbeitung aller Ausfiihrungen, kann jedoch auch
nach Vereinbarung fiir Handcrimpwerkzeuge angewendet werden.

Die Kontakte sind nach ihrer Verwendung, nach Drahtgroéenbereichen und Crimpdaten in Tab.1 und
2 aufgefiihrt.

2. ZUSATZLICHE UNTERLAGEN

2.1 Kundenzeichnungen

Fiir jede BestelkNr. gidt es eine Kundenzeichnung mit den Maken und Werkstoffen des Kontaktes.
Bei eventuell auftretenden Unterschieden zwischen dem vorliegenden Dokument und den
Kundenzeichnungen sind die Daten, die in den Kundenzeichnungen enthalten sind, vorrangig
malkgebend.

2.2 Produktspezifikation

In der Produktspezifikation 108-18024 sind die Eigenschaften dieser Kontakte, sowie deren elektri-
sche und mechanische Anforderungen beschrieben.

2.3 Verarbeitungsspezifikationen

Fiir die Crimpqualitdt gelten zusétzlich die atigemeinen Richtlinien nach Spezifikation 114-18022 und

114-18018.

2.4 Kundenbroschiiren

CM 5128 i enthilt Informationen zu Crimpmaschinen fiir Miniature Quick Change.
AlBO25 i beschreibt das Miniature Quick Change Crimpwerkzeug.
[SB764 wovoeeeeeeeeiieeeeennnBedienungsanieitung fiir das AMP CERTI-LOK Handcrimpwerkzeug,
1S TA24 o eeessiiieie s e s sirieneee e Informationsblatt, erklért die Messung der Crimphdhe.,
2.5 Normen
DIN 72 551 TS/05.92 e Ungeschirmte Niederspannungsleitungen (FLR)
DIN 72 551 T6/01.92 e Ungeschirmte Niederspannungsleitungen {FLR)
DIN ISO 6722 T1/04.85 ......cccovveveeeeeee v INgeschirmte Niederspannungsleitungen (FLK)
DINISO 6722 T2/04.84 ..o eereenennnnn. Ungeschirmte Niederspannungsleitungen (FLK)
DIN ISO 6722 T3/0B.87 wovvereeeeee i, Ungeschirmte Niederspannungsleitungen (FLK)
DIN IEC 352 T2/04.92 oo, Létfreie elektr. Verbindungen, Crimpverbindungen
AMP DEUTSCHLAND GmbH
SHEET AM Langen b, FiM
NO REV
2 6 LOC
OF Al | A4 114-18163 A

NAME

Micro Timer 1




114-18163-0

BY AMP DEUTSCHLAND GmbH
ALL INTERNATIONAL RIGHTS RESERVED

COPYRIGHT 1994

DIST

2. BESCHREIBUNG

Die aufgefiihrien Bezeichnungen werden in der Spezifikation verwendet.

3.1 Kontakte mit isolationscrimp
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4.1 Leitung

A Auswahl |

Die Kontakte sind fir FLR-Leitungen nach DIN 72551 Teil 5 und 8 oder FLK-Leitungen nach DIN ISC
5722 Teil 1-3 {(alt DIN 72551 Teil 2) ausgelegt.

Andere Leitungen bendtigen die Freigabe der Entwicklungsabteilung.

. Leitungen selbst werden varzugsweise als Einzelanschlage verarbeitet.

Doppelanschldge sind innerhalb des Drahtgréenbereichs mit FLR-Leitungen mdéglich, mit FLK-
Leitungen nur bedingt mdglich. '

B Vorhereitung

Die Leitung wird nach den L&ngenangaben in Tab.1 und 2 ahisoliert.

Einzeldrihte diirfen dabei weder beschédigt noch aufgespleiftt oder abgeschnstten werden.
Die Oberflache muf frei sein von Verunreinigungen und Riickstanden.

4.2 Trennsteg und Grat

Der Trennsteg muR nach dem Crimpvorgang noch sichtbar sein. Maximaie L&nge 0,5mm.

- Der Grat an der Schnittstelle darf maximal 0,08mm betragen.

4.3 Drahtcrimp

A Lage des Leiters

Das Leiterende muf nach dem Crimpen 0,1 ... 0,5mm an der Vorderkante des Drahicrimps
vorstehen.

B Crimpdaten

Die Crimpform, Crimphéhen und -breiten sowie Leiterquerschnitie sind in Tab.1 und 2 aufgefiihrt.
C Ausziehwerte )

Die Ausziehwerte milssen die Anforderungen nach DIN [EC 352 Tell 2 erfllien.

D Auslauf am Crimp

Der hintere Auslauf ist nach Drahtgrofsenbermchen gestuft:
02-0, 5mm 0,25x0,15mm
0,5 - 1,5mm? 0,40+0,20mm

Ein vorderer Auslauf ist erlaubt.

4.4 |solationscrimp

A Lage des Isolationsendes

Bel Kontakten fiir Leitungen mu® das Isolationsende im Ubergang zwischen Draht- und
Isolationscrimp sichtbar sein.

Das Isolationsende darf keinesfalls im Drahtcrimp untergecrimpt werden und darf umgekehrt maximal
mit der Vorderkante des Isolationscrimps abschlieRen.

B Crimpdaten fiir Leitungen

Die Crimpform und die Crimpbreiten sowie die Isolationsdurchmesser sind in Tab.1 und 2 aufgefthrt.
Die Crimph&he wird entweder nach der Biegeprifung DIN 41611 T3 oder nach der Wickelprifung
DIN IEC 352.2 eingestelll.
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4.5 Kontaktbhereich

Rastfeder, Uberfeder und Kontaktkérper diirfen durch den Crimpvorgang weder verbogen noch

deformiert sein.

4.6 Form- und Lagetoleranzen
A Kontakte mit Isolationscrimp (siehe Bild 2)

Parallelitit

Der Boden des Drahtcrimps bzw. des [solationscrimps muB innerhalb einer Parallelitétstoleranz von

0,3mm liegen, bezogen auf den Kontaktk&rper.

Symmetrie

Der Isolationscrimp muf in der Breite innerhalb einer Symmetrietoleranz von 0,5mm zum

Kontaktkdrper liegen.

[A]
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0,35 max. C 1,09

928030 | 878378-2 0,50 FLR 1.9 3,8 1,80 B 116 F 2,30 0
0,75 A 1,27
0,20 max. D 0,98

929950 | 878467-2 0.25 FLR 1,6 3,5 1,60 c 1,00 F 2,30 O
0,35 B 1,05
0,50 A 1,12
0,50 max. C 1,18

9290952 | 878468-2 075 FLR 20 38 2,05 B 1.27 F 2,55 O
1,00 ' A 1,36
1,00 max. C 1,47

920854 | 878469-2 1.25 FLR 2.3 4,3 2,05 B 1.56 F 2,80 Q
1,50 A 1,85
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